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Untersuchungen im Rahmen der laufenden Giteiberwachung
nach *Merkblatt und Richtlinien* in Erganzung zur Anlage 2 der R6 Min-StB 83
HOE HS LD/ES-Schlacke | RCOL-8austoffe W - Asche Sehne 1zk ammer- St ei nkohl en- Waschber ge
Lfd. _ I 1l I+ 1l 6ranulat fl ugasche [+ ]
H. Priifungen Prdif - 9o | gitei ! it arhar . | A e . EVRNR T . A
58 iiteiiber- QAit eliber U1 Qi eliber 2 | Giiteiiber- a b Qit eliber oo Qxeiber | Qitetiber
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Gewinnung TPMnT 21 . - -
1 Auf berei t ung si nngend X X 1D | ®f * S X A A
Lager ung :
SO 11 che Verkblatt * '
Zusammenset zung TPMnT 3.1 X E? ©| * 11 o | % X A X ®
2 Durchf thrung  der '
Ei geniiber wachung X A X A X ® | x ® | x A X A X
Wasserwirtschaftliche Merkblatt :
Mer kmal e des NSV X A X A X © | ® X X A X ®
4 Gl ihver | ust DEV S 3 X [0)] X A
W derstand gegen
5 e tterl?ng TPMnT 42| X o | x 0 X m X 0
geg. \Vasseraufnahme >
bei Atm. Druck DIN 52 103 X, 0 | x 0 X o
geg. Wderstand
gegen Frost TPMnT 4.3.1 X o | «x 0 X My x A ] ox 0
Raunbest &ndi gkeit TPMn T 4.2 X A X A X ®
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6 Schlagbeanspruchung
Splitt 8/12 DIN52 115 T.3 X A X X X A X 0
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9 Bruchflachigkeit DIN 52 116 x | DJ a
Rohdi cht e DIN 52 102 X ® | x A X @
10 Schit t di chte DIN 52 110 x | DIa [x I Dls. X A Lo I
Proctordichte DIN 18 127 - X X A : B X ®
Wasser gehal t DIN 18 121 T. 1 X D|ie® X 0le ]
| o o ] G 0 SEE o
schadliche Bestandteile } X A X A X © X 1) X A X A
DI N4030 D ~|o
Chem sche
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* = Merkblatt Industrielle
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Tabelle 2: Im Rahmen der Guteberwachung ei nzuhaltehde Grenzwerte fUr wasserwirtschaftliche Merkmale’
Parameter Baustoff | piog HS LDS ES SKG SKF | Mva1 | Mvan WBI | WBI | RCLI | RCLII
pH-Wert!) - 9125 9125 | 10-13 1013 | 69 813 7-13 7-13 5,5-10 5,5-10 7-125 7-125
El. Leitfahigkeit mS/m 250 100 - 500 500 20 400 500 100 150 150 250 250
CSB mgO,/kg | 20002) 200?) ‘ _
SO, ma/kg 5000 1000 ' 10000 6000 1200 1500 1500 | - 6000 3000
° Cl . mg/kg 500 2500 300 1300 1500 1500 400
% As ' ) mg/kg 4 1 ) ) 2 05
g cd v ma/kg | - 0,05 0,05 ' ‘ 03 01
S [ cw mg/kg 02 03 , 35 05 05 05 03
ol P _ mgkg | : 3 | 3 -] ' 5 1
Ni mg/kg ' 05 01
Pb mg/kg | 05 05 . 1 04
Zn A mg/kg - ' 3 3 5 2
Phenolindex mg/kg . ’ 05 02
8 EOX mg/kg . : 3 3 . 5 2
% K ohlenwasserstoff mg/kg / 50°)
g Ges. organ. C Gew.-% ‘ 5 © 25
% PAK?) mg/kg ’ ’ . 2 8 3
“ | pcB+TCBT mg/kg | 005

Erliuterungen: .
HOS Hochofenstiickschlacke

HS - Huittensan

LDS = LD-Schlacke

ES = Elektroofenschlacke
SKG = Schmelzkammergranulat

SKF = Steinkohlenflugasche (nicht aus Wirbel schichtfeuerung)

MVA | s Mullverbrennungsaschemind. 3. Mon. gelagert

MVA Il = wie MVA |, aber mit Reduzierung der leichtl6slichen Bestandteile (zur Zeit noch nicht verfiigbar)

WBI| = Waschberge mit max. 10 Gew.-% Zusatz an Flotationsbergen

WBII = Waschberge ohne Flotationsberge

RCL | = Recycling-Baustoff . .

RCL |1 = Recycling-Baustoff, der durch Auswahl der Rohstoffe oder durch verbesserte Aufbereitung schadstoff &rme r ist

") kein Grenzwert; fir Reststoff typischer Bereich

*) Wert entspricht Thiosulfatschwefel

*) Summe der in TrinkwV O genannten Einzelverbingungen

) Zur Erfahrungssammlung zu bestimmen: Wert wird nicht zur Beurteilung herangezogen

*) Zur Erfahrungssammlung zusétzlich zu bestimmen: Summe der polaren und unpolaren organischen Verbindungen im nicht mit Al-Oxid behandelten Extrakt
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204.Ergiinzung-SMBI.NW.~(Stand 1.8.1991 = MBL.NW.Nr.54 einschl.)

Tabele 3 Zuléssige Toleranzen

25.4.91 (3)

Zul. Uber-

Zul. Uber-

Grenzwert Grenzwert gem.
Parametergruppe g Tab 2 | schreitungin% | o Teb 20 schreifung in %
1] SO, undClsowieCSB | mg/kg <1500 10 >1500 5
"2 | EL Leitfahigkeit mS/m . < 100 10 > 100 5
3| MetleMetaloide ma/kg < 1 20. > 1
4 | Ges organ.C Gew.-% > 1 10
EOX ) mg/kg > L 20
Kohlenwasserstoff mg/kg 50 20
PAK mg/kg > 1 20
PCB+TCBT mg/kg 0,05 50
Phenolindex mg/kg 1 50
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