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Die Vorschriften fiir geschweiBte Stahlhochbauten —
DIN 4100 — wurden mit RdErl. des PreuB. Finanzministers
v, 25. 8. 1934 — V 19.6200 h-9 — (ZdB. S. 498) bauauf-
sichtlich eingefiihrt und sp&ter mehrfach gedndert und
erganzt. Der RdErl. des Reichsarbeitsministers v. 3. 8.
1944 — IV a 8 Nr. 96037149/44 o. V. — (RABIL. S. I 279)
enthielt Bestimmungen iiber die Zulassung der Unter-
nehmer fir das Schweiflen tragender Stahlhochbauten
und Stahlbauteile. Damit auch kleine und mittlere Be-
triebe (Handwerksbetriebe) fiir SchweiBarbeiten an ein-
fachen, tragenden Stahlbauteilen fiir vorwiegend ruhende
Lasten herangezogen werden koénnen, wird neben dem
bisherigen Nachweis, der in Zukunft als ,groBer Nach-
weis” gilt, ein sogenannter ,kleiner Nachweis” einge-
fiihrt. Die sich hieraus ergebenden Anderungen der maB-
geblichen Bestimmungen nehme ich zum AnlaB, die fir
geschweiBte Stahlhochbauten noch giiltigen Bestimmungen
unter gleichzeitiger Aufhebung der alten Erlasse (s. Nr.8)
wie folgt zusammenzufassen:

1 Das Normblatt
DIN 4100 (Ausgabe August 1934 xxxx) —

Vorschriften fiir geschweite Stahlhochbau-
ten — Anlage 2

wird in der jetzt giiltigen Fassung (November 1943)
bauaufsichtlich eingefiihrt und auf Grund der Polizei-
verordnung lber die Feuersicherheit und Standsicher-
heit baulicher Anlagen v. 27. Februar 1942 (Gesetz-
samml. S. 15) in Verbindung mit Nr. 1.3 meines RdErl.
v. 20. 6. 1952 — II A 4.01 Nr. 30052 — (MBlL. NW.,
S. 801) fir das Land Nordrhein-Westfalen bekannt-
gemacht.

Die Bestimmungen des Normblattes DIN 4100 gelten
fiir alle geschweiBte tragende Stahlhochbauten und
Stahlbauteile. Sie gelten jedoch nicht fiir das SchweiBen
von Bewehrungsstdhlen in Stahlbetonbauten nach DIN
1045 — Bestimmungen fir Ausfiihrung von Bauwerken
aus Stahlbeton —, § 14, Abs. 1 ¢ = und § 27, Abs. 3,
soweit es sich um elektrische AbbrennstumpfschweiBfung
handelt. Fiir andere Verfahren, z. B. bei der Instand-
setzung beschddigter Stahlbetonbauten nach DIN 4231,

Abschn. 6.2, sind das Normblatt DIN 4100 und- dieser
RdErl. maBgebend.

Eignung der Unternehmer fiir das
Schweilen tragender Stahlbauten und
Stahlbauteile

Fir den in DIN 4100, § 1, Ziff. 1, Abs. 2 verlangten
Nachweis, daB eine vom zustdndigen Ministerium an-
erkannte Stelle die gesamte Werkseinrichtung des
Unternehmers besichtigt und sich iiber seine Fach-
ingenieure unterrichtet hat, sind die Nrn. 2.1 und 2.2
dieses RdAErl. maBgebend.

Je nach Kenntnissen und Erfahrungen der Fachkréafte
und nach der Gerdteausstattung des Unternehmens
wird zwischen einem ,gro8en” und einem ,kleinen”
Nachweis unterschieden.

Fir das SchweiBlen tragender Stahlbauteile, die als
Bewehrung massiver Stahlleichttrdgerdecken dienen,
kann der ,grofie” oder der ,kleine” Nachweis erfor-
derlich sein. Dies wird bei Erteilung der allgemeinen
bauaufsichtlichen (baupolizeilichen) Zulassung fiir sol-
che Decken in dem Bescheid festgelegt.

21Grofer Nachweis:

2.11 Bei Inhabern des grofien Nachweises kann
angenommen werden, daBl sie die Voraus-
setzungen des § 1, Ziff. 1, Abs. 1 des Norm-
blattes DIN 4100 fiir das SchwziBlen aller
tragenden Stahlbauten und Stahlbauteile er-
fiillen.

Als anerkannte Stellen gem&B8 DIN 4100, § 1,
Ziff. 1, Abs. 2 gelten fiir den groBen Nach-
weis die Bundesbahndirektionen, die bei der
Werksbesichtigung die Abnahmedamter beteili-
gen, Der Bescheid iiber den erbrachten Nach-
weis ist bei der fiir den Sitz des Unternehmers
zustdndigen Bundesbahndirektion zu bean-
tragen. Fur die Bearbeitung der Antrdage wer-
den von der Deutschen Bundesbahn Gebiihren
erhoben. Die baren Verfahrensauslagen sind
ebenfalls zu erstatten.

Ein bereits frither nach Abschn. II des vor-
genannten RdErl. des Reichsarbeitsministers
v. 3. 8. 1944 auf Grund einer Priifung durch
eine Reichsbahn- (Bundesbahn-) Direktion ge-
fihrter Nachweis gilt bis zu dem in Nr. 2.14
genannten Zeitpunkt als ,groBer Nachweis"
im Sinne dieses RdErl.

2.13
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2.14 Der groBe Nachweis ist alle 3Jahre auf Grund
einer Nachpriifung zu erneuern. Nachweise, die
vor dem 31. Dezember 1952 erbracht worden
sind, verlieren mit Ablauf des Jahres 1955,
die spater. ausgestellten Nachweise 3 Jahre
nach dem Ausstellungsdatum ihre Giultigkeit.
Wegen des Erldschens der Giiltigkeit des
Nachweises aus anderen Griinden vgl. Nr. 7.

22Kleiner Nachweis:

. 221 Inhaber des ,kleinen Nachweises” diirfen nur
einfache, tragende Stahlbauteile fiir vorwie-
gend ruhende Lasten (vgl. DIN 1055, Bl. 3,
Abschn. 1.4) schweiBlen, die nicht unter die
Bestimmungen des Normblattes DIN 4115 —
Stahlleichtbau und Stahlrohrbau im Hochbau,
Richtlinien fiir die Zulassung, Ausfiihrung, Be-
messung — fallen, und zwar:

vollwandige Deckentrédger fiir Verkehrslasten
von héchstens 500 kg/m? vollwandige Stiitzen
fir vorwiegend ruhende Lasten (d. h. auch
einfache mehrteilige Stiitzen mitBindeblechen,
jedoch keine Gitterstiitzen), ferner Treppen,
Gelander, vollwandige Maste bis 10 m Ldnge,
Gewachshdauser ohne Publikumsverkehr und
eingeschossige Kleingaragen bis 100 m? Grund-
flache, soweit alle diese Bauteile aus St 37.12
oder St 37.21 hergestellt werden und die
groBte Dicke ihrer Teile héchstens 12 mm, bei
Kopf- und FuBplatten von Stiitzen hdchstens
20 mm ist.

2.22 Als anerkannte Stelle gemdB DIN 4100, § 1,
Ziff. 1, Abs. 2 gelten auch fiir den kleinen
Nachweis die Bundesbahndirektionen, die bei
der Werksbesichtigung die Abnahmeédmter be-
teiligen. Der Bescheid iliber den erbrachten
Nachweis ist bei der fiir den Sitz des Unter-
nehmers zustdndigen Bundesbahndirektion zu
beantragen. Fiir die Bearbeitung der Antrdage
werden von der Deutschen Bundesbahn Ge-
bithren erhoben, Die baren Verfahrensaus-
lagen sind ebenfalls zu erstatten.

223 An Stelle des im Normblatt DIN 4100 gefor-
derten ,Fachingenieurs” kann bei Unterneh-
mungen mit dem ,kleinen Nachweis” ein
SchweiB8fachmann treten. Fir den
Schweiffachmann gelten dieselben Bestim-
mungen, die im Normblatt DIN 4100 fiir den
Fachingenieur getroffen sind, soweit nach-
stehend nichts anderes gesagt ist.

2.24 Der SchweiBfachmann nach Nr. 2.23 muffi auf
dem Gebiete der Statik, des Stahlbaues, der
SchweiBtechnik und der Werkstoffkunde die
erforderlichen Kenntnisse fiir die Durchfithrung
der in Nr. 2.21 genannten Arbeiten besitzen
und diese Arbeiten praktisch beherrschen. Er
muB an einem Lehrgang fiir SchweiBfach-
ménner mit Erfolg teilgenommen und mehr-
jahrige Erfahrungen im SchweiBen tragender
Bauteile haben. Die Lehrgange fiir SchweiB-
fachménner richten sich nach dem als Anlage 1
angefligten Lehrplam.

2.25 Voraussetzung fiir den kleinen Nachweis ist
ferner, daB die SchweiBanlage des Unterneh-
mers betriebssicher ist. AuBerdem missen
Vorrichtungen vorhanden sein, mit denen die
zu verschweifenden Teile einwandfrei in eine
fiir das SchweiBen giinstige Lage gebracht
werden konnen. Auch miissen einfache Vor-
richtungen zum Priifen von SchweiBproben
vorhanden sein, z. B. fiir die Ausfiihrung des
Faltversuchs nach DIN 4100, § 6, Ziff. 4.

2.26 Der kleine Nachweis ist alle 3 Jahre durch
Nachpriiffung zu erneuern. Er ist ebenfalls zu
erneuern oder zu ergidnzen, wenn das SchweiB-
verfahren oder wesentliche Teile der Werks-
einrichtung gedndert werden, Wegen des Er-
16schens der Giiltigkeit des Nachweises aus
anderen Griinden vgl. Nr. 7.
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3 Uberwachung der Schweilarbeiten im

Werk

Der Fachingenieur oder SchweiBfachmann hat die
SchweiBarbeiten stdndig zu iberwachen. Die Be-
stimmungen des Normblattes DIN 4100, § 1, Ziff. 1,
werden nur von solchen Unternehmern erfiillt, denen
mindestens ein Fachingenieur bzw. SchweiBfachmann
dauernd zur Verfiigung steht, nicht dagegen von Un-
ternehmern, die sich nur von Fall zu Fall der Mit-
arbeit fremder Kréfte bedienen. Auf die Erfiillung
dieser Voraussetzung wird bei der Werksbesichtigung
besonders geachtet werden. In kleinen Unternehmen
kann auch der Inhaber selbst die Aufgaben des
SchweiBfachmannes iibernehmen, wenn er die Bedin-
gungen der Nr. 224 erfillt.

Prifung der SchweifSidrahtsorten

Als anerkannte Stellen fiir die Prifung der SchweiB-
drahtsorten im Sinne der Bestimmungen des Norm-
blattes DIN 4100, § 2, Ziff. 3 gelten die Abnahme-
amter der Deutschen Bundesbahn.

Der Nachweis nach Nr. 2 ist der Baugenehmigungs-
behérde in jedem Falle bei Verwendung geschweiliter
tragender Stahlbauteile vorzulegen. Die Baugenehmi-
gungsbehoérde kann auf die wiederholte Vorlage ver-
zichten, wenn ihr bereits ein giiltiger Nachweis vor-
liegt oder die Namen der Unternehmer, die den Nach-
weis nach den Nrn. 2.1 oder 2.2 erbracht haben, im
Ministerialblatt verdffentlicht worden sind.

Nachweise nach Nr. 2 und Priifzeugnisse nach Nr. 4
von zustandigen Stellen anderer Lander der Bundes-
republik und des Landes Berlin gelten auch im Lande
Nordrhein-Westfalen.

Werden bei der Ausfithrung von tragenden geschweibB-
ten Stahlhochbauten und Stahlbauteilen grobe Ver-
stoBe gegen die Bestimmungen des Normblattes DIN
4100, dieses RdErl. oder gegen andere Baubestimmun-
gen festgestellt, die der Inhaber eines Nachweises
nach Nr. 2 zu vertreten hat, so ist mir zu berichten.
Gegebenenfalls wird die Giiltigkeit des Nachweises
durch Bekanntgabe im Ministerialblatt als erloschen
erklart.

Die RdAErl.

des Reichswirtschaftsministers v. 3. 10. 1934 — VIII
RC. 12, Nr. 7696/34 —,

des Preuf. Finanzministers v. 25. 8, 1934 — V 19.6200
h/9 — (ZdB. S. 498),

des Reichsarbeitsministers v. 15. 7. 1940 — IV 2 Nr.
9603/67/40 — (ZdB. S. 662) und

v. 3. 8. 1944 — IV a 8 Nr. 9603/149/44 o. V. — (RABI.
S. 1279)

treten auBer Kraft.

Meinen RdErl. v. 4. 1. 1951 — II A 3395/50 — (MBI
NW. S. 23) hebe ich auf.

Die dem RdErl. v. 20. 6. 1952 — II A 4.01 Nr. 300/52
— (MBL. NW. S. 801) als Anlage 20 angefiigte Nach-
weisung A ist unter V d 4 wie folgt abzudndern:

| Eingefiihrt als
i Richtlinie fiir die |[Weitere Erl.,

Aus- Be- Bauaufsicht Veroffentl.
DIN gabe | zeichnung ' Hinweise
durch Erl.|veroffentl. u. 4.
des im
2 3 4 . 5 6 7

4100{August | Vorschrif- | MIW. v. {MBL. NW.,| RAM.v.

1934 |tenfiirge-| 12.2.55 [ S.337 28. 5, 1942
xxxx | schweiBte (VII C 3 — F— IVDb 11 Nr,
Stahlhoch- 2.743 9603/113/42
bauten [Nr. 300/55 (RABL S. 1
279;
ZdB. S. 331)

10 DieRegierungspréasidenten werden gebeten, auf diesen

RdErl. in den Regierungsamtsbldttern hinzuweisen.
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Anlage 2
3. Ausg. Aug. 1934xxxx*)

Vorschriften fir geschweif3te Stahlhochbauten

DIN 4100

inhalt
Vorbemerkung § 6. Prifung der SchweiBer
§ 1. Allgemeines § 7. Bauliche Durchbildung
§ 2. Werkstoffe § 8. Ausfihrung
§ 3. SchweiBverfahren § 9. Bauiberwachung und Abnahme

§ 4. Berechnung der Schweifindhte

§ 5. Zuldssige Spannungen der SchweiBndhte

Vorbemerkung

Fir die Berechnung, die bauliche Durchbildung und die Abnahme
geschweifiter Hochbauten) sind, soweit sich nicht aus dem Nach-
stehenden Abweichungen ergeben, die jeweils giltigen Be-
stimmungen fir genietete Stahlhochbauten maBgebend.

§ 1. Allgemeines

1. Mit dem Entwurf und der Bauausfihrung geschweiBter Stahl-
hochbauten diirfen nur zuverldssige und nur solche Unternehmer
betraut werden, die iiber geeignete Fachingenieure und Werk-
einrichtungen verfiigen.

Der Unternehmer muB den Nachweis fiihren, daB eine vom zu-
stindigen Ministerium anerkannte Stelle seine gesamte Werk-
einrichtung besichtigt und sich Gber seine Fachingenieure unter-
richtet hat.

Bei dieser Besichtigung sind SchweiBerprifungen unter Leitung
des Fachingenieurs gemdB § 6 vorzunehmen. Wenn Zweifel an
der Leistungsféhigkeit des Unternehmers aufkommen, kénnen die
Besichtigung und die SchweiBerprifungen wiederholt werden.

Die SchweiBarbeiten in der Werkstatt und auf der Baustelle
missen fortlaufend von Fachingenieuren des Unternehmers iber-
wacht werden (vgl. §§ 222, 230, 330 und 367, Ziffer 14 und 15
Reichsstrafgesetzbuch sowie § 831 BGB)?).

Die Fachingenieure missen auf dem Gebiete der Statik, des Stahl-
baues und der SchweiBtechnik grindliche Kenntnisse und prak-
tische Erfahrungen besitzen. Sie sind fir die unter ihrer Aufsicht

1) Fir Kranbahntrdager und ihre Anschlisse gelten besondere Vor-

schriften.
1a) Zy beziehen vom Bundesbahn-Zentralamt Miinchen.

2) RStGB. § 222. Wer durch Fahrldssigkeit den Tod eines Menschen ver-
ursacht, wird mit Gefdngnis bis zu drei Jahren bestraft.

Wenn der Tdter zu der Aufmerksamkeit, welche er aus den Augen setzte,
vermoge seines Amtes, Berufes oder Gewerbes besonders verpflichtet war,
so kann die Strafe bis auf finf Jahre Gefdngnis erhdht werden.

§ 230. Wer durch Fahrldssigkeit die Kdrperverletzung eines anderen ver-
ursacht, wird mit Geldstrafe oder mit Gefdangnis bis zu zwei Jahren be-
straft.

War der Tdter zu der Aufmerksamkeit, welche er aus den Augen setzte,
vermoge seines Amtes, Berufes oder Gewerbes besonders verpflichtet, so
kann die Strafe auf drei Jahre Gefangnis erhdht werden.

§ 330. Wer bei der Leitung oder Ausfiihrung eines Baues wider die allge-
mein anerkannten Regeln der Baukunst dergestalt handelt, daB hieraus
fir andere Gefahr entsteht, wird mit Geldstrafe oder mit Gefdngnis bis zu
einem Jahr bestraft.

§ 367. Mit Geldstrafe oder mit Haft wird bestraft:

14. wer Bauten oder Ausbesserungen von Gebduden, Brunnen, Briicken,
Schleusen oder anderen Bauwerken vornimmt, ohne die von der Polizei
angeordneten oder sonst erforderlichen SicherungsmaBregeln zu treffen;

Anlage, Sinnbilder fir SchweiBndhte

ausgefiihrten SchweiBarbeiten verantwortlich. Die Fachingenieure
sind vom Unternehmer der zustindigen Aufsichisbehérde zu
nennen, jeder Wechsel ist sofort anzuzeigen.

Die SchweiBarbeiten diirfen nur von geiibten und nach § 6 ge-
priften SchweiBern ausgefihrt werden.

2. Mit der Ausfihrung geschweiBter Bauwerke darf nicht vor der
Genehmigung der zustdndigen Aufsichtsbehdrde (Baupolizei) be-
gonnen werden.

§ 2. Werkstoffe

1. Der § 2 Ziff. 1 wurde durch ErlaBB IV 2 Nr. 9603/43/40 vom
6. 2. 1940, durch folgende Fassung ersetzt:

Als Werkstoff darf nur St 37.12 und St 37.21 (nach DIN 1612 und
1621) und St 52 nach den Vorschriften 1#) der Deutschen Bundes-
bahn verwendet werden?). St 52 in Dicken > 30 mm ist nur von
Werken zu verwenden, die auf Grund besonderer Prifung
von der Deutschen Bundesbahn zugelassen®?) sind.

Bei St 37.12 kommt Thomasstahl fir Breitflachstahl, Gurt-
platten mit Stegansatz, bei Nasenprofilen u. dgl. nur in Be-
tracht, wenn die Dicke < 20 mm ist, bei sonstigen Walzwerk-
erzeugnissen bis 50 mm Dicke.

Bleche aus St 37.21 dirfen nur bei Dicken <
gite verwendet werden.

2 20 mm in Thomas-

15. wer als Bauherr, Baumeister oder Bauhandwerker einen Bau oder
eine Ausbesserung, wozu die polizeiliche Genehmigung erforderlich ist,

“ohne diese Genehmigung oder mit eigenmdchtiger Abweichung von dem

durch die Behdrde genehmigten Bauplane ausfihrt oder ausfithren
1aBt.

BGB. § 831. Wer einen anderen zu einer Verrichtung bestellt, ist zum
Ersatz des Schadens verpflichtet, den der andere in Ausfiihrung der Ver-
richtung einem Dritten widerrechtlich zufiigt. Die Ersatzpflicht tritt nicht
ein, wenn der Geschdftsherr bei der Auswahl der besteliten Personen und,
sofern er Vorrichtungen oder Gerdtschaften zu beschaffen oder die Aus-
fihrung der Verrichtung zu leiten hat, bei der Beschaffung oder der
Leitung die im Verkehr erforderliche Sorgfalt beobachtet oder wenn der
Schaden auch bei Anwendung dieser Sorgfalt entstanden sein wiirde.
Die gleiche Verantwortlichkeit trifft denjenigen, welcher fir den Ge-
schdftsherrn die Besorgung eines der im Abs. 1 Satz 2 bezeichneten Geschdfte
durch Vertrag ibernimmt.

2a) Bej der Stahlbestellung ist anzugeben, daB der Stahl fir geschweiBite
Bauteile verwendet werden soll.

%a) Auskunft erteilt hierlber das Bundesbahn-Zentralamt Minden, De-
zernat 79.

*) Gegeniiber Ausgabe Juli 1933 zu beachten: Das Normblait enthdlt
wesentliche Anderungen. Die Sinnbilder fiir SchweiBné&hte sind mitDIN1912
abgeglichen.

xxxx November 1943: Zusdtze Juli 1939, Mai 1940 und September 1940
eingearbeitet.
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Werden ausnahmsweise Guriplatten (auch solche mit Steg-
ansdtzen usw.) verwendet, die dicker als 30 mm sind, so missen
diese den Sondervorschriften der Deutschen Bundesbahn fir
dicke Gurtplatten'®) entsprechen. Das Zeugnis Uber das Er-
gebnis der dort vorgeschriebenen Aufschweiflbiegeversuche ist
bei Bauten aus St 37.12 und aus St 52 den Baugenehmigungs-
behdrden vorzulegen.

2. Die Schweildrdhte sind je nach der Lage der Schweifinaht
(waagerecht, lotrecht, Uberkopf, schrdg) so zu wdhlen, daB die
SchweiBndhte einwandfreie Beschaffenheit und die im § 6 ge-
forderten Festigkeiten usw. besitzen.

3. Der Unternehmer ist dafir verantwortlich, daB nur geprifte
und DIN 1913 entsprechende SchweiBdrahisorten verwendet
werden.

Das Prifungszeugnis, das auf Verlangen der zustindigen Auf-
sichtsbehérde (Baupolizei) vorzulegen ist und nicht giter als zwei
Jahre sein darf, muB von einer amtlich anerkannten Prifsteile?)
ausgestellt sein.
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P die GréBe der durch die SchweiBverbindung zu iibertragenden
Kraft,

| die Ldnge der SchweiBndhte ohne die Endkrater, die min-
destens gleich der Nahtdicke a anzunehmen sind, und bei
Schlitzndhten die Gesamtldnge der abgewickelten Ndhte,

a die Dicke der Schweiindhte, das ist

bei Kehlndhten die Hohe des eingeschriebenen gleich-
schenkligen Dreiecks (Bild 1),

bei Schlitzndhten die Hohe des eingeschriebenen gleich-
schenkligen Dreiecks (Bild 1a) der in den Ecken gezogenen
Kehlndhte [wird der verbleibende Raum mit SchweiBgut
ausgefiillt, so darf als Nahtdicke héchstens a = /L— =07t
12
gerechnet werden (Bild 1b)],

bei Stumpfndhten die Dicke der zu verbindenden Teile, bei
verschiedenen Dicken die kleinere (Bild 2).

Bild 1

§ 3. SchweiBverfahren

1. Es kdnnen LichtbogenschweiBungen (mit Gleich- oder Wechsel-
strom), elektrische Widerstands-, GasschmelzschweiBungen oder
gaselektrische SchweiBungen angewendet werden.

2. In den Bauvorlagen sind die gewdhlten SchweiBverfahren
anzugeben.

§ 4. Berechnung der SchweiBBndhte

1. Die ausreichende Bemessung der SchweiBverbindungen ist in
Ubersichtlicher und prifbarer Form nachzuweisen.

Die Abmessungen der Schweiindhte sind in den Zeichnungen
anzugeben®).

=07t
SchweiBgut

Bild 1b

3. Miissen die SchweiBndhte auBer fir eine Auflagerkraft A auch
fir ein Moment M berechnet werden®), so ist wie folgt zv ver-
fahren:

Die Spannung aus dem Moment M kann berechnet werden nach
der Formel

M

2 9, = W’

aus der Auflagerkraft A nach der Formel
A

3 2 = ’

@ %= o)

2. Die Spannung ¢ von Kehl- und Stumpfndhten der Anschliisse
und St6Be gezogener oder gedriickter oder auf Schub beanspruch-
ter’ Glieder wird nach der Formel
(" o=

2 (ax)

errechnet. Hierin bedeuten:

3) Die Priifstellen werden besonders bekanntgegeben.
4) Sinnbilder fir SchweiBnéhte siche Anlage (letzte Seite).

wobei 3 (a- I} diejenigen AnschluBnéihte umfaBt, die auf Grund
ihrer Lage Schubkrdfte in bevorzugtem MaBe Ubertragen. Bei
I-, [- und &hnlichen Profilen kommen hierfir nur die Stegndhte
in Betracht.

Die Gesamispannung errechnet sich nach der Formel
Q) o=1V0,"+0,"

5) Kommerell, Erlduterungen zu den Vorschriften fir geschweifite
Stahlhochbauten. Verlag Wilh. Ernst u. Sohn, Berlin 1934.
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W ist das Widerstandsmoment einer Fidche, die entsteht, wenn
man die Dicken a der AnschluBnéhte in die AnschluBebene um-
klappt (Bild 3). Die nach der Formel (4) berechnete Gesamt-
spannung o darf den nach § 5 fir Abscheren zuldssigen Wert nicht
Uberschreiten.
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4. Die durch das Einbrennen der SchweiBe hervorgerufene Werk-
stoffinderung ist fir die Berechnung nicht als Schwachung des
Querschnittes anzusetzen. Etwaige Schlitze und Lécher fiir
Montagebolzen in Zugstdben oder in der Zugzone von Bau-
gliedern, die avf Biegung beansprucht sind, missen bei der Be-

S T [~ "°1
AL 1,
_ ,,;§ ?
M .
e Emm %)/\ ;
S Tt ) fA
Bild 3

Bei der Berechnung von StegblechstoBen mit Stumpfndhten in
Biegetrdgern missen folgende zwei Bedingungen erfilit sein:

1. Die Scherspannung aus der gréBten am Sto8 mdglichen Quer-
kraft ., Q darf die zuldssige Scherspannung fir SchweiBnéhte
nicht Gberschreiten. Es muB also sein

(5) 0, = I?hg < 0,65 0, (Abscheren § 5, 1).
« Fy
L= 14;77 Y

rechnung des Querschnittes abgezogen werden, wenn nicht der
Querschnittsverlust durch Schweifindhte vor dem Loch bereits
angeschlossen ist.

Die Scherspannung und der Lochleibungsdruck der Montage- .
bolzen sind nachzuweisen. Werden als Montagebolzen genau ein-
gepafBte konische Bolzen verwendet, die mit den Verbindungs-
teilen festverschraubt oder verschweiBit werden, so dirfen diese
Bolzen fir den GesamtanschluB als mitiragend gerechnet werden.

SUMMAANS AN N NSMNINNNNNN
N IS I IIL,

:
2
-

[y

F— -

% \\\\\\}}}\\\\\‘ [

b = e = —L L1 J

Bild

2. Ist ,,xM das am StoB berechnete gréBte Biegemoment, J das
Tragheitsmoment des Gesamtquerschnittes und h, die Steg-
blechhohe, so muB mit

hs
(6) , nme' i
0, = ———0
0, ]
nachgewiesen werden, daB
o 0=21 41y 0f + 403 = 0750,

ist (Zugspannung § 5, 1).

L= (1#m)-e—=y

5. Gurtplatten sind erst an der Stelle voll wirksam, wo ihr Quer-
schnitt durch die SchweiBndhte voll angeschlossen ist. Jede Gurt-
platte ist mit mindestens einer AnschluBldnge gleich der halben
Gurtplattenbreite Gber das rechnerische Ende hinauszufiihren.

6. Soll der StoB einer Gurtplatte durch m Zwischenplatten hin-
durch gedeckt werden, so ist die Lange der Decklasche auf beiden
Seiten des StoBes zu wdhlen:

a) L=1+m

- I, wenn die gestoBenen Gurtplatten durch eine

Stumpfnaht verbunden sind (Bild 4).
b) L = (1 + m) -/, wenn der StoB nicht verschweiBt ist (Bild 5).

I

Sollte der Zuggurt oder ein Teil davon an derselben Stelle ge-
stolen sein, so empfiehlt es sich, diesen StoB enisprechend der
Fldche der gestoBenen Teile durch Laschen besonders zu decken,
auch wenn die gestoBenen Gurtteile durch Stumpfndhte ver-
bunden sind.

Bild 5

Hierin bedeutet | die fir die zu stoBende Platte erforderliche An-
schluBldnge.

7. Ndhte, die wegen erschwerter Zuganglichkeit nicht einwand-
frei ausgefihrt werden konnen, sind bei der Festigkeitsberech-



349

nung auBer Ansatz zu lassen. Hierzu gehdren Kehindhte, deren
Nahtschenkel einen kleineren Winkel als 70° bilden.

§ 5. Zulassige Spannungen der SchweiBndhte

1. Fir die Spannungen o der SchweiBindhte sind folgende Werte
zuldssig:

Nahtart Arf der S aznunlim Bemerkun
Spannung P o 9 9
Yzl
Zug 0,75 o,u
. Druck 0,85 6,u ! ¢, ist die nach
Stumpfndhte den bestehenden
Biegung®) 0,8 o,y | Vorschriften fir
den zu ver-
Abscheren 0,65 6,y | SchweiBenden
Werkstoff zu-
Kehlnéhte jede lassige Spannung.
(Stirn- und 0,65 o,
Flankenndhte) Spannungsart

2. Der erste Satz '§ 5 Ziff. 2 erhielt durch ErlaB3 IV 2
Nr. 9603/67/40 vom 15. Juli 1940 folgende Fassung:

Diese Werte gelten fir die nach § 2 Ziff. 1 zuldssigen Werkstoffe
St 37.12, St 37.21 und St 52.

Hohere Spannungen konnen bei Stumpfndhten an den Bau-
werken aus St 37 und St 52 von der Baupolizeibehorde zugelassen
werden, wenn die erforderliche Sicherheit durch Versuche nach-
gewiesen wird. Die Versuchskérper sind Bauteilen des auszu-
fihrenden Bauwerks nachzubilden.

3. Verbindungen von verschiedenen Werkstoffen sind nach der
Festigkeit des Werkstoffes mit der geringeren zuldssigen Span-
nung zu berechnen.

§ 6. Priifung der SchweiBer

1. Jeder SchweiBer muB bei seiner Einstellung und mindestens alle
Halbjahre durch einen Fachingenieur des Unternehmers gepriift
werden. Schweifler, die mehr als zwei Monate nicht geschweiBt
haben, missen bei der Wiederaufnahme von SchweiBlarbeiten
geprift werden.

Die Baupolizeibehorde kann auBerdem eine Prifung verlangen,
wenn Zweifel an der Zuverldssigkeit des SchweiBers aufkommen
oder wenn an dem Bauwerk von dem SchweiBer solche Schwei-
Bungen vorgenommen werden sollen, fir die er nicht geprift ist.

2. Die SchweiBerprifungen werden von einem Fachingenieur des
Unternehmers abgenommen, die Ergebnisse sind durch von ihm
unterzeichnete Niederschriften festzuhalten. Diese Belege sind auf-
zubewahren.

Aus den Niederschriften muB auBer den Prifungsergebnissen
hervorgehen: ’

a) der Werkstoff, der verschwei3t wurde,
b) das Arbeitsverfahren (Lichtbogen oder Gas usw.),

c) die )Arbeiisbedingungen (waagerecht, lotrecht, Uberkopf
usw.).

3. Die Proben miissen nach den gleichen SchweiBverfahren und
mit den gleichen SchweiBdrahisorten wie an den zu schweiBenden
Stahlbauwerken geschweiBt werden. Die Arbeitsbedingungen fir
die SchweiBler sollen mdoglichst die gleichen wie bei der Aus-
fihrung der Bauwerke sein.

"Die Proben sind aus St 36 herzustellen. Sollen SchweiBer auch
Bauwerke aus St 52 oder einem anderen Werkstoff schweif3en,
so missen sie die Prifung fir den zu verwendenden Werkstoff
wiederholen.

¢) Zug und Druck in auf Biegung beanspruchten Bauteilen.
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4. Es sind folgende ProbeschweiBungen der SchweiBer zu priifen:

a) Priifung von Stirnkehlnédhten

Es werden drei Bleche mit Kehlndhten so zusammengeschweiBt,
daB im Querschnitt eine Kreuzform entsteht (Bild 6).

MaBle in mm

1
12bis15 i
i U
|
) Die Schen-
[o— ')
59’] R kelderKehl-
O, ndhte mis-
& sen mog-
72 , lichst gleich
2 il moh! groB sein.
S o Die Naht-
N “Y dicke a =
\/ Heftpunkte — 6 mm soll
° moglichst
W genau ein-
o gehalten
Q werden.
/
Trennschnitte 3'

Bild 6

Bei einem Probestick sind alle 4 Kehlndhte in waagerechter
Richtung nach Bild 64, bei einem zweiten Probestiick in lotrechter
Richtung nach Bild 6b zu verschweiBen.

r

| :

Bild 6a

Bild 6b

Soll der SchweiBer auch UberkopfschweiBungen ausfihren, so
ist von ihm ein Probestick herzustellen, bei dem alle 4 Ndhte
iberkopf zu schweiBlen sind. In diesem Falle kann auf die waage-
rechte SchweiBung (Bild 6a) verzichtet werden.

Aus jedem Probestiick werden drei Streifenkreuze von je 35 mm
Breite herausgeschnitten und in der Prifmaschine in der Rich-
tung W — W zerrissen. Hierbei muB die Bruchspannung be-
tragen:

bei St 37 o = -'P; = 2600 kg/cm?
” P
bei St 52 o = F = 3900 kg/cm2.
Hierin sind
F =2.4d-|,
a’ = Kehlnahtdicke a + Wulstdicke Ada (Bild 7) durch
a’ = Kehlnahtdicke a bei leichten Kehlndhten Messung
(Bild 8) festzu-
stellen

Ldnge der Kehlnaht = Streifenbreite.

Bild 8
Leichte Kehlnaht

Bild 7
Volle Kehinaht
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b) Priifung von Stumpfnéhten

Zwei Bleche werden in waagerechter Lage durch eine V-Naht
nach Bild 9 zu einem Probestiick werkstattméBig in 2 bis 3 Lagen
zusammengeschweiBt. Die EinschweifBfldchen sollen einen Winkel
von etwa 70° bilden. Aus diesen zusammengeschweifiten Blechen
sind (nach Bild 9) 4 Probestiicke herauszuschneiden. Davon sind
zwei Probestiicke einem Zugversuch zu unterwerfen.

MaBle in mm

—] r— 200 —t 30 |-
’ H +
] .
d 1o .
Y e 4 S
<2 : l
. |
: | -
35 1 35 35 !
14 T
Bild 9

Dabei muB eine SchweiB3nahtfestigkeit von

P

e=—

7 3700 kg/cm? bei St 37 und

=
= 5200 kg/cm?2 bei St 52

erreicht werden, wobei die Nahtdicke a gleich -der zu messenden
Blechdicke t, die Nahtldnge gleich der Breite der fertig bearbeite-
ten Probe anzunehmen ist.

Mit den restlichen 2 Probestiicken nach Bild 9 sind Faltversuche
nach Bild 10 auszufihren. Die Scheitelseite der SchweiBnaht ist
vorher zu ebnen. Die Proben sollen sich bis zum ersten Anri um
mindestens 50° bei allen Baustdhlen biegen lassen (Bild 10).

5. Werden von dem SchweiBer bei der Prifung der Proben die
verlangten Festigkeiten und Biegewinkel nicht erreicht, so muB3 er
die Prifung wiederholen. Versagt er auch bei dieser Wieder-
holung der Priiffung, so ist er zu weiteren Priifungen erst nach
Ablauf von einem Vierteljahr zuzulassen.

6. Bei den regelmdBigen halbjahrlichen Wiederholungspriffungen
und bei den Prifungen nach mehr als zweimonatlicher Unter-
brechung der SchweiBlertatigkeit wird zundchst nur die Probe mit
Stirnkehindhten nach Bild 6b verlangt. Fdllt die Prifung nicht

1
2
5
/_Scheitelseite ebnen i t

F—T

oiler
drehbar

—-

Bild 10

befriedigend aus, so ist die ganze SchweiBlerpriifung nach Abs. 4
durchzufihren.
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§ 7. Bauliche Durchbildung

1. Die Stabquerschnitte und Anschliisse sind der Besonderheit der
SchweiBtechnik anzupassen. Verbindungen, die iiberkopf ge-
schweiBt werden missen, sind nach Mdglichkeit zu vermeiden.

Auf gute Zugdnglichkeit aller SchweiBndhte, insbesondere darauf,
dafB wdhrend der Ausfihrung der SchweiBndhte das SchweiB-
gerdt gut gehalten werden kann, ist schon bei der Entwurfs-
bearbeitung zu achten.

2. Die Schwerlinien der Stdbe sollen sich mit den Netzlinien des
Tragwerks decken.

3. Die Schwerlinie des SchweiBanschlusses in Richtung der Stab-
achse soll mit der Schwerlinie des anzuschlieBenden Stabes még-
lichst zusammenfallen,

4. Die fir die Berechnung maBgebenden Ldngen von Kehlndhten
(ohne Endkrater) sollen nicht kleiner als 40 mm und bei Flanken-
kehIndhten von Stabanschlissen nicht gréBer als 40 a sein. All-
gemein sollen die Kehindhte gleichschenklig und nicht dicker
ausgefihrt werden, als die Berechnung ergibt, falls nicht schweiB-
technische Griinde dagegen sprechen. Bei Stirnkehlndhten kann
eine ungleichschenklige Ausfihrung wegen des ginstigeren
Kraftflusses vorteilhaft sein.

5. Die SchweiBndhte sollen sich an einzelnen Stellen nicht zu sehr
hdufen.

6. Bei V- und X-Ndghten missen die aneinanderstoBenden Kanten
der Bleche und Stibe in zweckmdfBiigem Abstande gehalten
werden. Bleche und Stdbe bis 5 mm Dicke kénnen ohne Ab-
schrdgen der StofBflachen stumpf geschweiBt werden (Bild 11a).
Dickere Bleche sollen so abgeschrdgt werden, daB die Schenkel
der Stumpfnaht einen Winkel von mindestens 60° bilden. Die
Kanten kénnen nach Bild 11b und 11c gebrochen werden. Bei
Blechen von mehr als 20 mm Dicke kann auch die U-Form ge-
wadhlit werden (Bild 11d). Sdmtliche Stumpfndhte miissen in der
Wourzel gut durchgeschweif}t sein.

: 1 ]
Bild 11a
£ 60° ' =607 .
] 1 | t
CN\NA LG
~ 2,5
§TE 3ie
Bild 11b Bild 11¢
. =60° h
: ‘z l i
t ! Bild 11d

I

0bis3

Die Wurzel von V- und U-Néhten muB, falls eine gute Durch-
schweiBung nicht erreicht ist, nach Beseitigung etwaiger Schlacke
von der Gegenseite aus nachgeschweiBt werden. Bei X-Ndhten
muB die Wurzel immer von der Schlacke befreit werden.

7. Die Mindestdicke g fir tragende Kehlndhte ist 4 mm. Die
Nahtdicke bei Kehlndhten soll im allgemeinen nicht groBer sein
als g = 0,7 - t,;, wobei t, die Dicke des diinnsten Bleches, Profil-
flansches oder -schenkels am AnschluB ist (Bild 12a, b, c). Hiervon
darf nur abgewichen werden, wenn auf andere Weise der volle
AnschluB nicht erreicht werden kann.

8. Bei tragenden Schlitzndhten muB die Schlitzbreite =3 q,
mindestens 1,5 t sein, damit die Kehindhte ringsherum einwand-
frei eingeschweiBt werden kénnen.

Der kleinste lichte Abstand der Schlitze bei mehrreihigen Schlitz-
ndhten soll in der Querrichtung = 3 - t sein.
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Der gréBte lichte Abstand |, der SchweiBstriche bei unterbroche-
ner SchweiBung und der Schlitze bei SchlitzschweiBungen ist bei
Zug- und Druckgliedern nach baulichen Erwidgungen und bei
Druckstiben auBerdem mit Ricksicht auf die Gefahr des Aus-
beulens der Einzelbleche zu bemessen.

Bild 12a

[
|
1
j

beit, <t,
a=0,7t (ausnahmsweise a =1t,)

Bild 12b

(Schrag-
flansch)

I\
i
1

bei ;, < t;
a; = 0,7 ll

Ay

Bild 12¢

(Parallel-
§ flansch)
=

bel 1,2d < t
a,50,7-1,2d

beid<t
a; £0,7d

9. Gedriickte Gurtplatten, die nicht durch Kehindhte mit dem
Steg unmittelbar verbunden sind, diirfen nicht breiter als ihre
dreiBigfache Dicke sein.

10. Werden fiir den Zusammenbau Montagebolzen verwendet,
so ist wegen des Abzuges § 4, 4 zu beachten,

11. Bei Neubauten ist die gemeinsame Verwendung von Nietung
und SchweiBBung an Stabanschlissen im allgemeinen nicht zu
empfehlen.

§ 8. Ausfilhrung

1. Auf den Zeichnungen sind die Baustellenndhte besonders zu
kennzeichnen.

2. Die SchweiBungen diirfen nicht durch besondere MaBnahmen
beschleunigt abgekiihlt werden. Fir eine mdglichst langsame und
gleichmdBige Wdrmeableitung aus Naht und Bauteil ist zu sorgen.
Die SchweiBdrdhte und Bauteile miissen beim SchweiBen voll-
kommen trocken sein, daher sind auch beim SchweiBen im Freien
die SchweifBstellen gegen Wind, Regen und Schnee zu schiitzen.

3. Bei SchweiBarbeiten auf der Baustelie sind geeignete MaB-
nahmen zum Schutze der SchweiBer gegen Witterungseinflisse
und zur Durchfithrung einwandfreier SchweiBarbeit zu treffen.

4. Schmutz, Rost, Zunder, Farbe und Schlacke von Schneid-
brennern miissen vor der SchweiBung sorgfdltig entfernt werden.

Sind Einbrandfldchen zum Schutze gegen Rost mit einem Leinél-
hauch versehen, so ist er vor dem SchweiBen zu enffernen.
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5. Der SchweiBstoff muB mit dem Werkstoff auch im Scheitel der
Naht gut gebunden haben, ohne daB der seitiiche Nahteinbrand
im Werkstoff zu tief wird. Bei Ndhten, die mit Lichtbogen und
dicker als 6 mm hergestellt werden, empfiehlt es sich, mit diinnen
SchweiBdrdhten (2 3 bis 4 mm) vorzuschweiBen.

6. Beim SchweiBen in mehreren Lagen ist die Oberfldche der vor-
hergehenden Lage vor Aufbringen der ndchsten von Verunreini-
gungen, insbesondere Schlacke, gut zu reinigen.

7. SchweiBstellen, die den vorstehenden Bestimmungen nicht ent-
sprechen, sind sachgemdB zu entfernen und durch einwandfreie
zy ersetzen.

§ 9. Baviiberwachung und Abnahme’)

1. Die SchweiBer und die SchweiBarbeiten kénnen durch Stich-
probenprifung an den geschweiBten Arbeitsstiicken oder durch
Stichproben der SchweiBer mit Priifsticken etwa nach Bild 13
oder 14 iberwacht werden. Die Bruchflache der SchweiBndhte
dieser Prifsticke muB ein einwandfreies Gefiige und einen guten
Einbrand zeigen. Befriedigen die Stichproben nach Bild 13 oder 14
nicht, so kann die Durchfilhrung der ganzen SchweiBerprifung
nach § 6 verlangt werden. Uber die Stichproben bei der Bauiiber-
wachung sind Aufzeichnungen zu fishren.

MaBe in mm

* Keil oder
Meifiel
120
100 —o{ 10—
— e —

150

O EECT T

waagerecht geschweift
Bild 13 Keilprobe

2. Fiir die Abnahme sind samtliche SchweiBndhte gut zugdnglich
zu halten. SchweiBindhte dirfen vor der Abnahme nur einen
durchsichtigen Anstrich erhalten.

i
Hammerschlag
nachdem Ver-
schweiflen —e=i10
waagerecht
t geschweilit
| : |

|

Bild 14 Winkelprobe

Die Art der Prifung der SchweiBverbindungen bei der Abnahme
bleibt dem Ermessen der zustdndigen Aufsichisbehérde iber-
lassen,

7) Vgl. ,,Merkblatt iiber die zerstdrungsfreie Priifung von SchweiBver-
bindungen* des Fachausschusses fiir SchweiBtechnik.
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Sinnbilder fir Schweif3ndhte
) Anlage
MaBe in mm
Art I Sinnbild in Anwendung fiir
| Ansicht bzw. Aufsicht ]' Querschnitt
Stumpfndhte
V-Nah & Vi
-Naht | V]
I
.
X-Naht | i = Ly
1 | l N
L_X_4
Bezeichnung: Nach Nahtdicke a und Lédnge | 7 I i 12-300
2. B.: V-Naht 12 (a) - 300 (1) A@".\\\\\ | L%ﬂw ——
- -

Werden die SchweiBwulste zwecks Uberdeckung durch ein Bauteil (z. B. Flachstahl) abgearbeitet,
statt Kreisbogen gerade Striche.

so erhalten die Sinnbilder

Kehlnahte
Volle Kehlnaht durchlaufend A | l‘""’: % !!
olle Kehlna urchlaufen N o
I T e i
e
Leichte KehInaht : I' 4 "_*_",__?__1 | !
s e——d [ 4,
FrF—e==3- | rxmez7 rgeso i
Volle Kehlnaht unterbrochen @ ' l I!
1 ! lo i | I T

Bezeichnung: Die Kehlndhte werden nach der Kehle a und der Ldnge / r-s == 25 =
der Naht bezeichnet Beispiel: Kehlnaht 10 (c) - 300 (/) ] 02 !' "0‘;% !‘. S| P11
Bei unterbrochenen Kehindhten ist das MaB der Unterbrechung von Mitte 50 () %% %: | el N
zu Mitte SchweiBe in der Zeichnung anzugeben (a) - 110(e) 10 L___—_‘-.J ‘
Schlitzndhte
Schlitzbreite
V3 UG Y 1 |
s it 2 74 i
Langloch-Schlitz eckig SRR a=——SH D ey
tragenderStoff ' 4
[C----1
] | |
i === | o
Langloch-Schlitz abgerundet =3 1
] =
| Ep——
' |
|
1 - - -
i E ) ( = ’
1
Rundloch i Dl | &4
') I ]
[ ————
L :
| R :
1
Bezeic_hnung: Dig Schlitzndhte werden nugh der_Nuhidicke a und der abgewickelten ! T T _: 715
Nahtldnge | bezeichnet. Beispiel: Scf\]Mz z%lgegrundet } 7 (a) - 150 (1) : : :7750 7-.rfi| : —
Rundloch 7o)+ 95() ]

1. Oft wird es sich empfehlen, in den Zeichnungen die ver-
schiedenen vorkommenden Nahtformen in gréB8erem MaB-
stabe herauszuzeichnen, zusammenzustellen und in der
Zeichnung an den einzelnen Stellen auf diese Zusammen-
stellungen hinzuweisen (Buchstaben S 1, S 2 ...). Bei den
in gréBerem MaBstabe aufgezeichneten Ndhten bietet sich

. Baustellenschweiflun

auch Gelegenheit anzugeben, ob die Schweiung mit ver-
schieden dicken SchweiBdrdhten und in wieviel verschie-
denen Lagen sie ausgefiihrt werden soll.

Hinzufigen des Buchstabens ,,B*, Uberkopf-SchweiBun-
gen durch ,,U* zu kennzeichnen.
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