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II A. Bauvaufsicht: RdErl. 24. 2. 1956, Einfilhrung von Normbléttern
als einheitliche technische Baubestimmungen (EIB); hier: DIN 1060
— Baukalk. S. 445.

K. Justizminister.
s " . zungsblattes Oktober 1940, eingefiihrt durch RdErl. d.
J. Minister fiir Wiederaufbhau Reichsarbeitsministers v. 10. 2, 1941 — IV ¢ 9 Nr. 8610 a
. . 154/41 —%) und d. RdErl. des Reichsarbeitsministers
11 A. Boucufsicht V. 26. 7. 1941 — IV c 11 Nr. 9706/2/41 —5) zur 2. Aus-
o coo s N sa1s be Mai 1941.
Einfithrung von Normblidttern als einheitliche gabe Mal
technische Baubestimmungen (ETB); Durch die Aufnahme der Bestimmungen iiber Karbid-
hier: DIN 1060 — Baukalk kalke in Form von Kalkteig und Kalkhydrat (pulver-
. formig) in die Ausgabe Juli 1955 des Normblattes
RdErl. d. Ministers fiir Wiederaufbau v. 24. 2. 1956 — DIN 1060 ist auch die mit RdErl. des Reichsarbeits-
II A 4 — 2.321 Nr. 200/56 ministers v. 10. 7. 1941 — IV ¢ 11 Nr. 9706/3.41 —¢9)
- R troffene Regelung iiber die ,Verwendung von Kar-
Vom ArbeitsausschuB ,Kalk” im FachnormenausschuBl ge g g - " P g

Bauwesen ist das Normblatt DIN 1060 — Baukalk — neu bidkalk als Bindemittel fiir Bauzwecke" iiberholt.

bearbeitet worden. In der neuen Ausgabe (Juli 1955) des 3 Nach Abschn. 7 des Normblattes DIN 1060 (Ausgabe

Normblattes DIN 1060 sind die Begriffserkldarungen fir
die Kalkarten und Handelsformen klarer und iibersicht-
licher gefaBt sowie die Giiteanforderungen an die
chemische Zusammensetzung und die Ergiebigkeit der
Luft- und Wasserkalke gedndert bzw. erhéht worden.
AuBlerdem sind verschiedene Priifverfahren, insbeson-
dere des Festigkeitsnachweises fiir die hydraulisch erhdr-
tenden Kalke, gedndert und den entsprechenden Bestim-
mungen fiir die Prifung der Normenzemente nach
DIN 1164 angepaBt worden. Die Bestimmungen fiir die
Verwendung von Karbidkalk als Kalkteig und Kalkhydrat
(pulverférmig) sind in das vorliegende Normblatt auf-
genommen worden. Karbidkalk ist hinsichtlich der Ver-
wendung den anderen Luftkalken gleichgestellt.

1 Das Normblatt

DIN 1060 (Ausgabe Juli 1955)
Baukalk — Anlage —

wird unter Hinweis auf Nr. 1.4 meines RdErl. v. 20. 6.
1952 — II A 4.01 Nr. 300/52 —1) mit sofortiger Wir-
kung fiir das Land Nordrhein-Westfalen bauaufsicht-
lich eingefithrt und hiermit auf Grund der Polizeiver-
ordnung iiber die Feuersicherheit und Standsicherheit
baulicher ‘Anlagen vom 27. Februar 19422 in Ver-
bindung mit Nr. 1.3 meines vorgenannten RdErl. be-
kanntgemacht.

2 Das Normblatt DIN 1060 (Ausgabe Juli 1955) tritt an
die Stelle der Ausgabe April 1939, bauaufsichtlich ein-
gefiihrt durch RdErl. d. Reichsarbeitsministers v. 17. 7.
1939 — IV ¢ 9 Nr. 8610 a 40/39 —3), und des Ergédn-

1) MBI. NW. S. 801

2} Gesetzsamml. S. 15

3) RABL. S. I 356; in PreuBen bekanntgegeben durch RdErl. d. Preu-
Bischen Finanzministers v. 12. 8. 1939 — Bau 2918/17. 7, — (ZdB.
S. 951)

4

6

Juli 1955) tragen Baukalke aus Werken, die sich einer
dauernden Uberwachung ihrer Erzeugnisse durch eine
anerkannte Materialpriifungsanstalt unterwerfen, auf
der Verpackung den Vermerk ,Normeniiberwachung -
nach DIN 1060". Bei losen Bindemitteln kann der Ver-
merk auf den Lieferscheinen angebracht werden.
AuBer dem vorgenannten Vermerk tragen Baukalke
aus Werken, die dem Bundesverband der Deutschen
Kalkindustrie e.V. angehéren, auf der Verpackung
auch das ,Giitezeichen Baukalk DIN 1060“. Firmen,
die nicht dem Verband angehéren, sowie Herstellern
von Karbidkalk, kann auf Antrag von dem Verband
gestattet werden, ebenfalls das Gutezeichen zu fiihren,
wenn diese Firmen die in Abschn. 7 des Normblattes
DIN 1060 genannten Voraussetzungen erfiillen.

Fir die Uberwachungspriifungen werden folgende
Materialpriifungsanstalten anerkannt:

3.1 Institut fiir Bauforschung an der Rheinisch-West-
falischen Technischen Hochschule Aachen, Aachen,
SchinkelstraBe,

Staatliches Materialpriifungsamt Nordrhein-West-
falen, Dortmund-Aplerbeck, Marsbruchstrale 186,

Forsdlungslaboratoriﬁm des Bundesverbandes der
Deutschen Kalkindustrie e.V. Kdoiln-Bayenthal,
Annastrafe 69/71,

3.2

3.3

RABI, S. I 109; in PreuSen bekanntgegeben durch RdErl. d. Preu-

Bischen Finanzministers v. 13.°3. 1941 — Bau 2918/10. 2. — (ZdB.
S. 281) .

RABI. S. I 348: in PreuBlen bekanntgegeben durch RdErl. d. Preu-
Bischen Finanzministers v. 14. 8. 1941 — Bau 2918:26. 7. — (ZdB.
S. 608)

RABI. S. I 353; in PreuBen bekanntgegeben durch RdErl. d. Preu-
Bischen Finanzministers v. 23. 8. 1941 — Bau 2918/10. 7. — (ZdB.

S. 624).
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3.4 Bundesbahn-Versuchsamt fiir SchweiBtechnik des
Bundesbahn-Zentralamtes Minden in Hannover-
Leinhausen,

3.5 Priifstelle fiir SchweiBtechnik des Deutschen Ver-
bandes fiir SchweiBtechnik e.V., Duisburg-Hoch-
feld, Sedanstrafe 17a.

Die unter 3.4 und 3.5 genannten Priifstellen kommen
nur fiir die Uberwachung der Karbidkalkherstellung in
Betracht.

Uberwachungszeugnisse der von anderen Landern der
Bundesrepublik Deutschland und vom Land Berlin an-
erkannten Materialpriifungsanstalten gelten auch im
Lande Nordrhein-Westfalen.

Den Herstellern von Karbidkalk wird fiir die Einhal-
tung der Bestimmungen iber die Kornfeinheit nach
Abschn. 5.2 und Tafel 3 des Normblattes DIN 1060
eine Ubergangsfrist bis zum 1. Oktober 1958 gewdhrt.
In dieser Zeit haben die Hersteller die fiir die Einhal-
tung der Kornfeinheit erforderlichen Einrichtungen
zu schaffen oder den Nachweis zu fithren, daB die
Innehaltung der Bestimmungen iber die Kornfeinheit
fiir Karbidkalkhydrat (pulverférmig) nicht erforderlich
ist. Wahrend dieser Ubergangszeit tragen Dbereits
diese Karbidkalke auf der Verpackung den Uber-
wachungsvermerk und das Giitezeichen Kalk (vgl. Nr. 3
dieses RdErl.), wenn die sonstigen in Abschn. 7 gefor-
derten Voraussetzungen erfiillt werden.
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5 Die RdErl d.

7

Reichsarbeitsministers v.

17.7.1939 — IV ¢ 9 Nr. 8610 a 40/49 — (RABI. S. 1 356)
10.2. 1941 — IV ¢ 9 Nr. 8610 a 154/41 — (RABIL. S.1109)
10. 7. 1941 — IV c 11 Nr. 9706/3.41 — (RABI. S. 1 353)
26.7.1941 — IV c 11 Nr. 9706/2/41 — (RABL. S. I 348)
u. d.

PreuBischen Finanzministers v.

12. 8. 1939 — Bau 2918/17. 7. — (ZdB. S. 951)

13. 3. 1941 — Bau 2918/10. 2. — (ZdB. S. 281)

14. 8. 1941 — Bau 2918/26. 7. — (ZdB. S. 608)

. 23.8.1941 — Bau 2918/10. 7. — (ZdB. S. 624)

treten auBer Kraft.

Meine RdAErl. v.

11.8.1948 —II A 1772/48 — (MBL. NW. S. 406) und
6.1.1951 —II A 3091/50 — (MBI1. NW. S. 28)

hebe ich auf.

Die Nachweisung A, Anlage 20 zum RdErl. v. 20. 6.
1952 — II A 4.01 Nr. 300/52 —1) wird unter II c 1 ent-
sprechend gedndert. Die in Nr. 5 dieses RdErl. auf-
gefiihrten RdErl. werden unter II c¢ 1 gestrichen. Ich
bitte, das in den betreffenden Ausfertigungen zu ver-
merken.

Die Regierungsprasidenten werden gebeten, auf die-
sen RdErl. in den Regierungsamtsbldttern hinzuweisen.
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Anlage
DK 691.51 DEUTSCHE NORMEN Juli 1955
Baukalk DIN 1060%)
Inhalt
Seite Seite
1 Begriffe . . . . . . . ... ... ... ... 449 8.02 Vorbereitung zur Prifung . . . . . . . . . 458
8.03 Chemische Untersuchungen .-. . . . . . . . . . 458
2 Kalkarten . . . . . . . .. . ... ..., 449 8.04 Bestimmung der Kornfeinheit . . . . . . . . .. 458
2.1 Luftkalke . . . . . . . . 451 8.05 Bestimmung des Litergewichtes . . . . . . . . . 459
241 WeiBkalk. . . . o o e, 451 8.06  Bestimmung der Ergiebigkeit . . . . . . . . .. 459
212 Dolomitkalk . . . . . . . 451 8.061 Abloschen von Stiickkalk zuTeig. . . . . . . . . 459
243 Karbidkalk . . . . . . . . .. 451 8.062 Abloschen von Feinkalk zu Teig . . . . . . . . . 460
2.2 Hydraulisch erhédrtende Kalke . . . . . . . . . . 451 8.07 Bestimmung des Wasserbedarfes . . . . . . . . . 460
221 Wasserkalk . . . . . . . ..o 451 8.08  Bestimmung der Erstarrungszeiten . . . . . . . . 461
222 Hydraulischer Kalk . . . . . . . . ... ... 451 8.09 Priifung der Raumbestdndigkeit . . . . . . . . . 461
223 HochhydraulischerKalk . . . . . . . .. ... 451 8091 Schrellprifung . . . . .. ... ... ... 461
2.24 Romankalk . . . . . . . . 452 8.092 Zeitprifung. . . . . .. Lo 461
8.10 Priffung der Festigkeiten . . . . . . . . . . .. 462
3 Handelsformen . . . . . . . . . . . . . .. 452 8101 Probekérper . . . . . . . .. .. .00 462
8102 Mortel . . . . . . . ..o 462
4 Verarbeitungsvorschriften . . . . . . . . . . 452 8103 Herstellen der Probekdrper . . . . . . . . . .. 462
8.104 Lagern der Probekdérper . . . . . . . . . . .. 462
5 Giitevorschriften . . . . . . . . . . . . . .. 452 8.105 Ermittlung der Biegezugfestigkeit und Druckfestigkeit 463
5.1 Chemische Zusammensetzung . . . . . . . . . . 452

5.2 Kornfeinheit . . . . . . . . . . . . 453 9 Normensand und Priifgerdte . . . . . . . . . 463
5.3 Litergewicht . . . . . . . . . .. ... ... 453 9.01 Normensand . . . . ... .......... 463
5.4  Ergiebigkeit. . . . . . . .. .. .. ... .. 453 902 Prifsiebe . . . . ..o 463
5.5 Wasserbedarf . . . . . . . . . o . . ... 453 9.03  Einlaufgerat . . . . . . .. ... ... ... 463
56 Erstarren . . . . . . . . ... ... ... 454 9.04 Loschkdsten . . ...l 463
57  Raumbestindigkeit . . . . . . . . . . .. ... 454 9.05 Vicat-Nadelgerat . . . . ... .. .. ... . 463
58  Festigkeiten . . . . . . ... ... ...... 454 9.06 Dampfdarre . . . . .. ... 464
9.07 Mbrtelmischer. . . . . . .. ... 464
6 Lieferung und Kennzeichnung . . . . . . . . 455 9.08 Formen . . . .. ... ... 464
909 Stampfer . . . . . . .. Lo 464
7 Oberwachung . . . . . . . ... ... ... 456 910 Riitteltisch und Stampfer . . . . . . . . . . . . 464
9.11  Feuchtluft-Lagerungskasten . . . . . . . . . .. 465
8 Prifverfahren . . . . . . . . . ... .. .. 457 912  Festigkeitsprifer z. Bestimmung d. Biegezugfestigkeit 465
8.01 Prifmengen und Probenahme . . . . . . . . .. 457 9.13  Vorrichtung zur Ermittlung der Druckfestigkeit. . . 466

1 Begriffe Tafel 1 Wirksame Bestandteile der Baukalke

Baukalke sind Bindemittel, die den folgenden Bestimmungen in
allen Punkten entsprechen. Nur solche Bindemittel dirfen als
Baukalk bezeichnet werden.

Die Baukalke sind durch ihren Gehalt an wirksamen Bestand-
teilen gekennzeichnet (Tafel 1).

Baukalke werden vorwiegend zur Bereitung von Mauer- und
Putzmortel verwendet.

Baukalke kommen in folgenden Kalkarten in den Handel:

2 Kalkarten

Luftkalke
WeiB3kalk
Dolomitkalk
Karbidkalk

Hydraulisch erhdrtende Kalke
Wasserkalk
Hydraulischer Kalk
Hochhydraulischer Kalk
Romankalk

Chemische Bezeichnung
Bestandteil Bemer-
Benennun Formel- kung
9 zeichen
Kalk Kalziumoxyd CaO —
Magnesia Magnesiumoxyd MgO —
Kieselsdure | Siliziumdioxyd SiO2
‘ . sofern
sie in
Alumini- salzsdure-|
Tonerde umoxyd Al203 loslicher,
Sesqui- R20s | reaktions-
oxyde fahiger
Ei Eisen-HlI- Forrp
isenoxyd Oxyd Fe20s3 vorliegen

*) Frilhere Ausgaben: 5. 41
Anderung Juli 1955: Inhalt vollstindig iiberarbeitet.
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Tafel 2 Handelsformen der Kalkarten
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Ungeloscht Geloscht
Gruppen (Vor der Verarbeitung nach den Vorschriften (Ohne Loschen nach den Vorschriften
der des Lieferwerkes zu 16schen) des Lieferwerkes zu verarbeiten)
Kalkarten
stiickig pulverférmig teigig pulverférmig
WeiBstiickkalk WeiBfeinkalk WeiBkalkteig WeiBkalkhydrat
Luftkalke Dolomitstiickkalk Dolomitfeinkalk Dolomitkalkteig Dolomitkalkhydrat

Karbidkalkteig Karbidkalkhydrat

Wasserstiickkalk

Wasserfeinkalk

—_ Wasserkalkhydrat

Hydraulisch

— Hydraulischer Kalk

erhdrtende i
Kalke - -

— Hochhydraulischer Kalk

—_ Romankalk

214 Luftkalke

Luftkaike sind Kalke, die nach dem Anmachen mit Wasser vor-
wiegend durch Aufnahme von Kohlensdure aus der Luft erhdrten
(Karbonaterhirtung). Sie verfestigen sich nur an der Luft, nicht
unter Wasser.

2.1  WeiBlkalk

WeiBkalk wird aus mdglichst reinem kohlensauren Kalk (CaCOs)
durch Brennen unterhalb der Sintergrenze hergestellt. WeiBkalk
I18scht krdftig ab. Der geléschte Kalk zeigt eine rein weille oder
leicht getonte Fdrbung.

212 Dolomitkalk

Dolomitkalk wird aus dolomitischen Gesteinen (CaCOs - MgCOs)
durch Brennen unterhalb der Sintergrenze hergestellt. Je nach
dem Gehalt an Magnesiumoxyd l6scht Dolomitkalk mehr oder
weniger krdftig ab. Der geldschte Kalk zeigt eine rein weifle oder
leicht getonte Fdrbung.

213 Karbidkalk

Karbidkalk fdllt bei der Gewinnung von Acetylen aus Kalzium-
karbid als Karbidkalkteig oder Karbidtrockenkalk (Karbidkalk-
hydrat) an’).

2.2 Hydraulisch erhidrtende Kalke

Hydraulisch erhdrtende Kalke sind Baukalke, die nach dem An-
machen mit Wasser und einer entsprechend langen Lagerung an
der Luft auch unter Wasser zu erhdrten vermégen und rascher
erhdrten sowie hohere Festigkeiten als Luftkalke erreichen. lhre
hydraulische Erhdrtung beruht auf dem Gehalt an salzsdurels-
licher reaktionsfdhiger Kieselsdure, Tonerde und Eisenoxyd.

221  Wasserkalk

Wasserkalk wird aus mergeligem Kalkstein durch Brennen unter-
halb der Sintergrenze gewonnen. Wasserkalk 1&scht noch leb-
haft, aber trdger als Luftkalk. Seine Verfestigung beruht auf
Zusammenwirken von Karbonaterhdrtung und hydraulischer
Erhdrtung.

2.22 Hydraulischer Kalk und

223 Hochhydraulischer Kalk

Hydraulischer Kalk und hochhydraulischer Kalk werden aus
Kalksteinmergel durch Brennen unterhalb der Sintergrenze mit
oder ohne Zusatz von latent hydraulischen Stoffen (wie Hochofen-

') Die Uberwachung der Werke erfolgt durch die Priifstelle fir SchweiB-
technik, Duisburg-Hochfeld, SedanstraBe 17a, oder durch eine aner-
Kannte Priifanstait der Ldnder nach einem festgelegten Uberwachungs-
vertrag. (Vgl. 5. Auflage 1954 der Broschiire ,,Karbidkalk und seine
Verwertung", herausgegeben vom Deutschen Verband fir SchweiB-
technik, Diisseldorf, HarkortstraBe 27). Fir die Uberwachung der
Karbidkalk-Erzeugnisse gilt Abschnitt 7.

schlacke nach DIN 1164, TraB, Si-Stoff u. a.) oder aus Luftkalken
und latent hydravulischen Stoffen hergestellt. Sie kénnen teilweise
I6schfdhig sein und erhdrten vorwiegend hydraulisch.
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Romankalk wird aus Mergel geeigneter Zusammensetzung durch
Brennen unterhalb der Sintergrenze gewonnen und ist ein hoch-
hydraulischer Kalk, der auf Grund des Gehaltes an Kalkalumi-
naten durch ein frihzeitiges Erstarren gekennzeichnet ist. Roman-
kalk I6scht nicht ab.

Romankalk

3 Handelsformen

Die Baukalkarten werden in den Handelsformen nach Tafel 2
geliefert.

Stiickkalk ist gebrannter Kalk (Branntkalk) in stickiger Form;
Feinkalk ist gebrannter Kalk (Branntkalk) in feingemahlener
Form;

Kalkfeig ist mit WasseriiberschuB naB8 geldschter und einge-
sumpfter Kalk;

Kalkhydrat ist fabrikmdBig zu sehr feinem Pulver trocken ge-
l6schter Kalk und darf, um Klumpenbildung zu vermeiden, unge-
I6schte Bestandteile enthalten, wenn dadurch die Raumbestdndig-
keit unter Beachtung der in der Verarbeitungsvorschrift des
Lieferwerkes angegebenen Einsumpfdauer bzw. Morielliegezeit
nicht beeintrdchtigt wird (vgl. Abschnitt 5.7).

4 Verarbeitungsvorschriften

Fir alle Baukalke gilt immer die Verarbeitungsvorschrift des
Lieferwerkes.

Fir die pulverférmig gelieferten Baukalke sind von den Liefer-
werken folgende Verarbeitungsvorschriften vorzuschreiben:

a) ,,Im Anlieferungszustand verarbeitbar* oder

b) ,,Frishestens nach x Stunden bzw. spéatestens nach y Stunden
Einsumpfdauver bzw. Mérielliegezeit zu verarbeiten®.

Einsumpfdaver ist die Zeit, die der Kalk nach dem NaBl&schen
oder nach dem Anriihren mit Wasser zundchst eingesumpft wer-
den muB, bevor der Kalk mit Sand zu sofort verarbeitbarem
Mértel angemacht werden darf.

Mortelliegezeit ist die Zeit, die der nach frockener Mischung des
Kalkes mit Sand unter Wasserzugabe angemachte Mértel vor
seiner Verarbeitung liegen bleiben muB.

5 Ghiitevorschriften
5.1 Chemische Zusammensetzung

Der Gehalt der Luftkalke an reaktionsfdhigem, freiem Kalzium-
oxyd (CaO) und Magnesiumoxyd (MgO) muB nach Abzug des an
Kohlendioxyd (CO2) und Schwefeltrioxyd (SOs) gebundenen
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CaO vom Gesamt-CaO mindestens 80 Gew.-%, bezogen auf die
glihverlustfreie Substanz, betragen.

Bei WeiBkalk darf der Gehalt an Magnesiumoxyd (MgO) 6 Gew-%,
nicht iberschreiten, bei Dolomitkalk muB der Gehalt an Magne-
siumoxyd (MgO) groBer als 4 Gew.-%, in beiden Fallen bezogen
auf die glihverlustfreie Substanz, sein.

Der Gehalt an Kohlendioxyd (CO:2) darf bei der Lieferung durch
das Werk die in Tafel 3 genannten Werte nicht berschreiten.

5.2 Kornfeinheit

Der zuldssige Riickstand fir alle pulverférmig gelieferten Bau-
kalke betrdgt auf dem
Prifsiebgewebe 0,6 nach DIN 1171: 0 Gew.-%
Prifsiebgewebe 0,09 nach DIN 1171: 10 Gew.-%

Bei Feinkalken ist der Riickstand auf dem Prifsiebgewebe 0,6
nach DIN 1171 im angelieferten Zustand (vor dem L&schen) und
der Rickstand auf dem Prifsiebgewebe 0,09 nach DIN 1171 nach
dem Loschen (vgl. Abschnitt 8.0624) zu bestimmen.

5.3 Litergewicht

Bei Kalkhydraten und pulverférmigem hydraulischem bzw. hoch-
hydraulischem Kalk und Romankalk dirfen die in Tafel 3 ange-
gebenen Hbéchstwerte fir das Litergewicht des eingelaufenen
Pulvers nicht Gberschritten werden.

5.4 Ergiebigkeit

Die Ergiebigkeit ist bei Luftkalken und Wasserkalk zu ermitteln,
wenn sie ungeldscht in stiickiger oder in feingemahlener Form
geliefert werden.

10 kg gebrannter Kalk sollen beim Abléschen zu Teig (vgl. Ab-
schnitt 8.06) mindestens ergeben bei

Luftkalken nach Abschnitt 1,1 24 Liter

Wasserkalk nach Abschnitt 1.21 18 Liter
Stiickkalk soll nach dem Abléschen auf dem Prifsiebgewebe 0,20
gemdB DIN 1171 nicht mehr als 5 Gew.-%, Riickstand hinterlassen.
Fir Feinkalk gelten die Bestimmungen des Abschnittes 5.2.
5.5 Wasserbedarf

Ein MaBstab fiir die Verarbeitbarkeit des Kalkes ist der am Kalk-
normenteig (vgl. Abschnitt 8.071) zu bestimmende Wasserbedarf.

Tafel 3 Giteanforderungen
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Baukalke sind um so besser verarbeitbar, je groBer ihr Wasser-
bedarf ist.

100
k

(w = Gewicht des Wassers in g)

Der Wasserbedarf

(k = Gewicht des Kalkes, ermittelt als Trockensubstanz des
Teiges in g)

soll bei den Priifbedingungen nach Abschnitt 8.07 die in Tafel 3
angegebenen Mindestwerte nicht unterschreiten.

5.6 Erstarren

Das Erstarren von Romankalk soll spatestens rach 30 Minuten
beginnen und vor Ablauf von 60 Minuten beendet sein (vgl. Ab-
schnitt 8.08). Fir alle anderen hydraulisch erhdrtenden Kalke
werden keine Erstarrungszeiten festgelegt.

5.7 Raumbestdindigkeit

Baukalke sind raumbestdandig, wenn sie die Schnellprifung nach
Abschnitt 8.091 oder die Zeitprifung nach Abschnitt 8,092 be-
stehen. Wird die Schnellpriifung nicht bestanden, so ist die Zeit-
prifung fiir die Beurteilung maBgebend.

Die Wasserlagerungsfdahigkeit muB erreicht sein bei
Wasserkalk
Hydraulischem Kalk
Hochhydraui. Kalk
Romankalk

nach 7 Tagen Luftlagerung
nach 5 Tagen Luftlagerung
nach 3 Tagen Luftlagerung

nach 1 Tag Luftlagerung

5.8 Festigkeiten

Die nach Abschnitt 8.10 in der Mortelmischung aus 1 Gewichtsteil
Kalk + 1 Gewichtsteil Normensand-Kérnung I (fein) + 2 Ge-
wichtsteilen Normensand-Kérnung 1l (grob) bei einem Ausbreit-
maB des Mortels von 14 cm gepriiften hydraulisch erhdrtenden
Kalke missen nach einer Erhédrtungszeit von 28 Tagen bei Lage-
rung in feuchtigkeitsgesdttigter Luft die in Tafel 3 angegebenen
Festigkeiten erreichen.

Fir Wasserkalk, der nach 7 Tagen Luftlagerung wasserlagerungs-
fdhig ist, kann ohne besonderen Nachweis eine Druckfestigkeit
von 10 kg/cm? angenommen werden. Hohere Festigkeiten sind
nach Abschnitt 8.10 nachzuweisen.

Chemische Korn- Liter- Ergiebig- Wasser- Ly
Zusammensetzung feinheit gewicht keit bedarf Festigkeiten
(fir alle Hochstwert Mindest-
viver- fur das . .
Kalkart CaO i;érmig ein- inwlfiriier Mindest- Biegezug- Druck-
+ | davon gelieferten gelaufene 1210 k wert fir festigkeit festigkeit
MgO | MgO | COz | Baukalke) | Kalkpulver Brl'anntkc?lk w
%) | %9 | %) bei Teig- | £ 'O
Rickstand [6schun
in Gew.-% kg/! g kg/cm? kg/cm?
WeiBkalk =8| <6]|< 5 0 0,50 24 75 - —
_ auf Prif-
Dolomitkalk >80 =24 | < 5| siebgewebe 0,50 24 65 _— —
0,6
Karbidkalk — — | < 5| DIN1171 0,70 — 65 — —
Woasserkalk — —_ < 7 0,70 18 50 = 10
Hydraulischer _ _ <10 <10 0,80 — 40 5 20
Kalk . auf Prif-
siebgewebe
Hochhydraul. 0,09 .
Kalk — — =15 DIN 1171 1,00 30 10 50
Romankalk — — =15 1,00 —_ 30 10 50
?) Nach Abzug des an CO2 und SOs gebundenen CaO, bezogen auf die glihverlustfreie Substanz.
3) Bei Lieferung durch das Werk.
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Weissfeinkalk |

| Wasserkalkhydrat

(Hochhydraulischer Kalk|

Normiibepwachung nach DIN 1060

Normberwachung aack OIN 1060

Normiiberwachung nach OIN 1060

friihestens o spalestens
aach 12 Stunden Einsumpldauer im Anlieferungszustand nach 4 Stunden Martelliegezeit
2u verarbeiten verarbeitbar 2u verarbeiten
Markenbezeichnung Markenbezeichnung Markenbezeichnung
Herstellerwerk Herstellerwerk Herstellerwerk

Ort Ort

Bild 1 Beispiele fir die Beschriftung von Sécken

Bild 2 Giitezeichen fir Baukalk, DIN 1060

6 Lieferung und Kennzéichnung

Alle Baukalke, mit Ausnahme von Stiickkalk und Kalkteig, werden
in der Regel in Sdcken geliefert. Bei pulverformig gelieferten Bau-
kalken misssen auf der Verpackung folgende Angaben gemacht
werden:

Handelsform (nach Tafel 2)
Verarbeitungsvorschrift (nach Abschnitt 4)

Herstellerwerk und Ort

Bruttogewicht (Abweichungen vom Sollgewicht bis zu 2 Ge-
wichts-9 sind nicht zu beanstanden).

,sNormiberwachung nach DIN 1060‘ (wenn die Bedingun-
gen von Abschnitt 7 erfiilit sind).

AuBerdem sind zu kennzeichnen:
Wasserkalk
Hydraulischer Kalk
Hochhydraulischer Kalk
Romankalk

mit 1 schwarzen Streifen
mit 2 schwarzen Streifen
mit 3 schwarzen Streifen
mit 3 schwarzen Streifen

Die Streifen missen auf der Schriftseite in mittlerer Hohe des
Sackes waagerecht von beiden Rdndern ausgehen, 2 cm breit,
8 cm lang sein und 3 cm Abstand voneinander haben (siehe
Bild 1)-

Es ist zuldssig, zu den nach Tafel 2 festgelegten Bezeichnungen
der Handelsformen die bisher gebrduchlichen hinzuzusetzen, um
die Einfihrung der neuen Begriffe zu erleichtern. Es diirfen weiter-
hin zusdtzlich Fabrikmarken gefihrt werden.

Unzuldssig sind jedoch Bezeichnungen wie beispielsweise

Atzkalk, Fettkalk, Grauvkalk, héchsthydraulischer Kalk,
Magerkalk, Sackkalk, Schwarzkalk, Sparkalk, Zementkalk,

weil sie iiber Art und Form des gelieferten Kalkes keinen ein-
deutigen AufschluB geben. Baukalk ist der Sammelbegriff aller in
dieser Norm festgelegten Baukalkerzeugnisse und darf zur
alleinigen Kennzeichnung nicht verwendet werden.

Ort -

7 Uberwachung

Baukalke von Werken, die sich der davernden Uberwachung
ihrer Erzeugnisse durch eine anerkannte Materialprifanstalt?) 5)
unterwerfen, tragen auf der Verpackung den Vermerk ,,Norm-
iberwachung nach DIN 1060 (siche Bild 1) ¢).

Voraussetzung fiir die Fihrung des Vermerkes ,,Normiber-
wachung nach DIN 1060‘‘ bzw. des Gitezeichens ist, daB zwei
mindestens 1 Monat auseinanderliegende Untersuchungen aller
genormten Eigenschaften gemdB Abschnitt 5 Tafel 3 des Baukalk-
erzeugnisses ein befriedigendes Ergebnis erbracht hatten. Die
weiteren Untersuchungen, die sich ebenfalls auf alle genormten
Eigenschaften erstrecken miissen, sind mindestens einmal viertel-
jdhrlich, eine vollstandige Analyse des Erzeugnisses gemdB Ab-
schnitt 8 Tafel 4 mindestens einmal jéhrlich durchzufihren. Hier-
auf hat die Prisfstelle das Werk vor Beginn der Priifungen hinzu-
weisen.

Die Proben fiir die laufende Uberwachung sind aus dem Handel
zu beziehen oder durch einen sachverstindigen Beauftragten der
Priifstelle stichprobenweise aus der laufenden Produktion des
Werkes an der Packmaschine, fir Stiickkalk bei der Verladung
zu entnehmen.

Stellt ein Werk Baukalkerzeugnisse nach verschiedenen Ver-
fahren und verschiedener Gite oder Art her, so ist jedes Einzel-
erzeugnis zu Uberwachen.

Bei ungeniigendem Befund verwarnt die Prifstelle das Werk.
Wiederholt sich der ungeniigende Befund innerhalb von zwdlIf
Monaten, so benachrichtigt die Prifstelle die Oberste Bauauf-
sichtsbehérde des Landes, in dem das Werk liegt und stellt die
Uberwachung ein. Das Werk darf sodann den Vermerk ,,Norm-
Uberwachung nach DIN 1060°‘ und das oben angefihrte Gute-
zeichen nicht mehr filhren und den beanstandeten Baukalk nicht
mehr mit der genormten Bezeichnung versehen, bis auf erneuten
Antrag nunmehr drei monatlich durchgefilhrte Prifungen be-
standen wurden.

Gegen die Entscheidung der Prifstelle kann Einspruch bei der
Obersten Bauaufsichtsbehérde erhoben werden, deren Ent-
scheidung endgiltig ist.

‘) Als Materialpriifungsanstalten gelten: Forschungslaboratorium des
Bundesverbandes der Deutschen Kalkindustrie e. V., K&ln, Prifstelle
fir SchweiBtechnik, Duisburg-Hochfeld, und die anerkannten Prif-
anstalten der Ldnder (vgl. Nr. 3 des vorstehenden RdErl.).

Fir die Sowjetzone gilt die Verordnung iiber das Material- und Waren-
priifwesen. Als anerkannte Materialpriffanstalten gelten die Priifdienst-
stellen des Deutschen Amtes fiir Material- und Warenpriifung, die Prif-
dienststelle 373 Leipzig, die Prifdienststelle 472 Magdeburg, die Prif-
dienststelle 571 Weimar und die Prifdienststelle 671 Berlin.

¢) Baukalke von Werken, die dem Bundesverband der Deutschen Kalk-
industrie e. V. angehdren und sich der davernden Uberwachung ihrer
Erzeugnisse durch eine anerkannte Materialpriifanstalt unterziehen,
tragen auf der Verpackung neben dem Vermerk ,,Normiiberwachung
nach DIN 1060 das als Warenzeichen in die Zeichenrolle des Deutschen
Patentamtes eingetragene Giitezeichen nach Bild 2.
Der Bundesverband der Deutschen Kalkindustrie e. V. kann die Fijh-
rung des Giitezeichens auf Antrag auch Werken gestatten, die dem
Bundesverband nicht angehdren. wenn sie sich den Giitezeichenbe-
dingungen unterwerfen.

£

~
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8 Priifverfahren

Die fiir die einzelnen Handelsformen vorgesehenen Priifverfahren
gibt Tafel 4 an.

8.01 Prifmengen und Probenahme

8.011 Fir eine vollstindige Prifung sind folgende Mindest-
mengen erforderlich:

Stickkalk 25 kg

Feinkalk 25 kg

Kalkhydrat, Hydraulischer Kalk und

Hochhydraulischer Kalk in Pulverform 12 kg

Kalkteig 12 kg

Diese Mengen sollen moglichst auch fir Teilprifungen zur Ver-
figung stehen. Bereitstellung gréBerer Mengen ist erwiinscht.

8.012  Bei verpacktem, pulverférmigem Baukalk ist die Probe
aus mindestens drei Sdcken zu entnehmen, wobei zuvor jeweils
die oberste Schicht zu entfernen ist.

Bei Baukalk, derin groBen Behéltern (Silos, Kdhnen, Wagen oder
dergleichen) unverpackt gelagert ist, sind Proben an verschie-
denen Stellen und aus verschiedenen Hohenlagen mit einem Rohr
nach Art der Getreidestecher zv entnehmen.

Bei Stiickkalk in Wagenladungen sind je Wagen Proben von etwa
50 kg an etwa 20 verschiedenen Stellen zu entnehmen.

Bei Kalkteig ist eine durchschnittliche Probe senkrecht durch den
Grubeninhalt bis 20 cm oberhalb des Bodens der Grube zu ent-
nehmen. Die untersten 20 cm sind gesondert zu untersuchen.

Die entnommenen Einzelproben sind — bei Stickkalk nach vor-
heriger Zerkleinerung bis auf 4 cm GroBe — durch inniges
Mischen zu vereinigen und durch mehrfaches Vierteilen auf eine
Durchschnittsprobe der in Abschnitt 8.011 angegebenen Menge
zu vermindern.

Tafel 4 Priffverfahren fir die einzelnen Handelsformen
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Die Proben sind in sauberen, luftdicht verschlossenen GefdBen
aufzubewahren und zu versenden. Sie sind mit einer amtlichen
Ursprungsbescheinigung, die Angaben iiber die Art der Probe-
nahme und die vom Lieferwerk angegebene Verarbeitungsvor-
schrift enthdlt, einzureichen.

8.02 Vorbereitungen zur Priifung

8.021  Pulverférmig eingelieferter Baukalk muB vor der Pri-
fung zundchst durch das Prifsieb 1,2 nach DIN 1171 gegeben
werden. Fremde Bestandteile (Stroh, Holzabfélle u. a.), die auf
dem Prifsieb bleiben, sind zu entfernen. Kalkklumpen sind soweit
wie mdglich zwischen den Fingern zu zerreiben und dem Kalk
durch das Prifsieb wieder zuzugeben.

8.022 Kalk, Normensand, Wasser und Gerdte sowie der
Probenlagerraum und der Priifraum sollen eine Temperatur von

18 bis 21° C haben.
8.03

Fir die chemischen Untersuchungen gilt der Analysengang fiir
Baukalke?).

Chemische Untersuchungen

8.04 Bestimmung der Kornfeinheit

8.041  Geprift wird in der Regel durch Sieben von Hand. Statt
der Handsiebung kann auch ein maschinelles Siebverfahren an-
gewendet werden, wenn es zu gleichwertigen Ergebnissen fiihrt.
In Zweifelsfdllen ist das Handverfahren maBgebend.

8.042 Beim Sieben wird das Prifsieb mit einer Hand gefa8t und
in leicht geneigter Lage gegen die andere Hand geschiagen. In

7) Die Norm fiir den Analysengang wird neubearbeitet. Analysengang fir
Baukalke verdffentlicht in Hummel/Charisius ,,Baustoffpriifungen*:,
Berlin 1947, Verlags-Gesellschaft Max Lipfert.

Prifverfahren auf:
CaO- Raum-
Handelsform und COs2- Korn- Liter- | Ergiebig- { Wasser- Er- bestin- Festig-
MgO- Gehalt feinheit | gewicht keit bedarf starren diakei keiten
igkeit
Gehalt
WeiB- und Dolomit-
stiickkalk * * * * *
WeiB- und Dolomit-
feinkalk * * * * * *
WeiB-, Dolomit- und
Karbidkalkteig * * * *
WeiB-, Dolomit- und
Karbidkalkhydrat * * * * * *
Wasserstiickkalk * * * * *
Wasserfeinkalk %k * * * * *
Wasserkalkhydrat % % * * * *
Hydraulischer Kalk * * % % x *
Hochhydraulischer Kalk % * * % * *
Romankalk * * Xk b 3 b 3 * *
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regelmdBigen Zeitabstdnden ist das Prifsieb in waagerechter
Lage um einen rechten Winkel zu drehen-und leicht auf eine feste
Unterlage aufzuklopfen. Das zuriickbleibende Gut wird mit einem
weichen Pinsel leicht von oben bestrichen und anschlieBend die
untere Siebfldche abgebiirstet, um verstopfte Maschen zu &ffnen.
Das Sieben gilt als beendet, wenn auf einer schwarzen Unteriage
festgestellt wird, daB bei Fortsetzen des Siebens nach 1 Minute
kein Durchgang durch das Prifsieb mehr zu beobachten ist. Der
Riickstand ist durch Schrdghalten des Prifsiebes unter Aufklopfen
auf eine feste Unterlage in einer Ecke zu sammeln, in eine Schale
zu schijtten und zu wdgen.

8.043 Zur Bestimmung der Kornfeinheit wird das Kalkpulver
zundchst bei etwa 105° C getrocknet.

Dann wird mit zweimal je 1000 g getrockneten Kalkes der Rick-
stand auf dem Priifsiebgewebe 0,6 nach DIN 1171 fesigestellt,
anschlieBend zweimal mit je 100 g des Siebdurchganges der Riick-
stand auf dem Prifsiebgewebe 0,09 nach DIN 1171 ermittelt. Die
Riickstande auf den einzelnen Prifsieben werden in Gew.-% des
Siebguteinsatzes mit 0,1 Gew.-% Genauigkeit angegeben. Selbst
einzelne Kdrner als Rickstand auf dem Prifsiebgewebe 0,6 nach
DIN 1171 sind zv beanstanden und im Prifungsbericht zu ver-
merken. Weichen die Ergebnisse der Doppelbestimmungen ab-
solut um mehr als 1% auf dem Prifsiebgewebe 0,09 nach DIN
1171 oder absolut um mehr als 39, auf dem Prifsiebgewebe 0,6
nach DIN 1171 voneinander ab, so ist eine dritte Prisfung auszu-
fihren. MaBgebend ist der Mittelwert aus den beiden am ndchsten
beieinander liegenden Ergebnissen.

8.05 Bestimmung des Litergewichtes

Von dem nach Abschnitt 8.02 vorbehandelten und bei 105° C ge-
trockneten Kalkpulver wird mit einer Handschaufel so viel in den
Fiollaufsatz des Einlaufgerdtes (Bauart Bohme, Bild 3) geschittet,
daB das iber dem Rande stehende Pulver unter seinem natiirlichen
Béschungswinkel abfdllt. Durch Betdtigen des VerschluBhebels
am Fillaufsatz wird die VerschluBklappe gedffnet. Nach einer
Wartezeit von 2 Minuten wird der entleerte Fillaufsatz abgehoben
und der (berstehende Teil des in das GefdB eingelaufenen Kalk-
pulvers mit einem Lineal abgestrichen und das Gewicht des Ge-
faBinhaltes bestimmt.

Der Versuch wird dreimal, jeweils mit frischem Kalk, ausgefihrt
und, falls die sich hierbei ergebenden Werte um mehr als 10g
voneinander abweichen, zweimal wiederholt. Das Mittel aus den
drei am wenigsten voneinander abweichenden Werten gilt als
das Litergewicht des eingelaufenen Kalkpulvers. Das Litergewicht
ist in kg/l anzugeben.

8.06 Bestimmung der Ergiebigkeit
8.061 Abldschen von Stiickkalk zu Teig
8.0611 In zwei Loschkdsten, deren Gewicht vorher festgestellt

ist, werden je 5 kg auf etwa 4 cm GroBe zerkleinerter Stickkalk
ausgebreitet und mit gewogenem Wasser (etwa 4 |) gerade ab-
gedeckt. Nach Beginn des Loschens ist unter daverndem Rihren
gewogenes Wasser alimdhlich so zuzugeben, daB die Losch-
temperatur mdglichst lange im Bereich des Siedepunktes liegt.
Das L&schen ist als beendet anzusehen, wenn alle Kalkstiicke zer-
fallen sind. Bei ruhigem Stehen wird, richtige Wasserzugabe vor-
ausgesetzt, ein steifer Teig entstehen. Nach beendetem Abléschen
werden die Loschkdsten mit dem Deckel verschlossen.

Der zum Abloschen erforderliche Wasserzusatz sowie Beginn und
Ende des Loschens werden bestimmt und das Verhalten wdhrend
des Loschvorganges vermerkt.

8.0612 24 Stunden nach dem Loschbeginn wird der Deckel ent-
fernt. Fiir das Léschen wurde die richtige Wasserzugabe gewdhlt,
wenn sich iiber dem Kalkteig Wasser bis zu einer Héchstmenge
von 1Liter abgesetzt hat. Dieses UberschuBwasser ist abzuhebern
und mengenmdBig festzustellen. Die Loschkdsten verbleiben dann
offen im Prifraum, bis sich der Kalkteig von den L&éschkasten-
wdnden absetzt. Sie sind bis zu diesem Zeitpunkt, der zu ver-
merken ist, vor Erschittterungen zu schiitzen.

Wenn beim Entfernen des Deckels 24 Stunden nach dem Léschen
festgestellt wird, daB sich Gber dem Teig kein oder mehr als 1 Liter
Wasser abgesetzt hat, wurde beim Léschen zu wenig bzw. zu viel
Wasser zugegeben. In beiden Fdllen ist der Loschversuch mit
einem hoéheren bzw. niedrigeren Wasserzusatz zu wiederholen.
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8.0613  Sobald sich der Kalkteig von den Wandungen absetzt,
wird die Hohe des Kalkteiges an verschiedenen Stellen im Losch-
kasten gemessen und die mittlere H6he errechnet. Je 1 cm Héhe
der nach Abschnitt 9.04 vorgeschriebenen L&schkésten entspricht
1 Liter Kalkteig. AuBer der Raummenge ist auch das Gewicht des
Kalkteiges zu bestimmen.

Die Ergiebigkeit, die auf 10 kg gebrannten Kalk zu beziehen ist,
ergibt sich als Mittelwert aus beiden Einzelversuchen.

8.0614 Nach Bestimmung der Ergiebigkeit wird der erhaltene
Kalkteig zur Feststellung der Menge der nicht geldschten Teile mit
Wasser zu Kalkmilch verdinnt und iéiber dem Priifsiebgewebe
0,20 nach DIN 1171 abgeschlammt. Der auf dem Priifsieb ver-
bleibende Riickstand ist bei etwa 105° C bis zur Gewichtskonstanz
zu trocknen und anschlieBend zu wdgen. Die Menge dieser un-
geldscht gebliebenen Teile wird in Gew.-% des ungel&schten
Kalkes angegeben.

8.062 Abldschen von Feinkalk zu Teig

8.0621  In zwei Loschkdsten werden je 8 Liter Wasser gegeben,
dazu 5 kg des Feinkalkes geschittet und bis zum Beginn des Ab-
I6schens leicht durchgerihrt. Dann ist das Restwasser, je nach
dem Loschverhalten des Kalkes, 4 bis 11 Liter, in einem Zuge
nachzugeben, der Teig noch einmal kurz durchzuriithren und der
Léschkasten mit dem Deckel zu verschlieBen.

Der zum Abldschen erforderliche Wasserzusatz sowie der Beginn
des Loschens werden bestimmt und das Verhalten wéhrend des
Loschens vermerkt.

8.0622 Fir die weitere Behandlung des Loschgutes und die
Beurteilung der Wasserzugabe gelten die Bestimmungen des Ab-
schnittes 8,0612.

8.0623  Die Ergiebigkeit ist nach Abschnitt 8.0613 zu bestimmen.

8.0624 Zur Feststellung des Rickstandes wird der erhaltene
Kalkteig nach Bestimmung der Ergiebigkeit mit Wasser zu Kalk-
milch verdinnt und auf dem Priifsiebgewebe 0,09 nach DIN 1171
abgeschldmmt. Der auf dem Prifsieb verbleibende Riickstand ist
bei etwa 105° C bis zur Gewichtskonstanz zu trocknen und an-
schlieBend zu wdgen. Der Rickstand wird in Gew.-% des Fein-
kalkes angegeben.

8.07 Bestimmung des Wasserbedarfes

w
8.071 Der Wasserbedarf - 100 wird am Kalknormenteig be-
stimmt.

Kalknormenteig ist aus pulverférmigem oder teigférmig ge-
Ioschtem Kalk hergestellter Kalkteig, dessen Wassergehalt einem
AusbreitmaB von 18 cm entspricht. Kalknormenteig ist wie folgt
herzustellen:

8.072 Aus 600 g pulverformigem Kalkhydrat oder feinge-
mahlenen hydraulisch erhdrtenden Kalken wird mit gewogenem
Wasser in einer Schale mit einem flachen Loffel unter drei Minuten
langem Rihren und Kneten ein weicher Teig angemacht.

Teigférmig angelieferter Kalk ist sinngemadB zu behandeln.

Das AusbreitmaB wird wie folgt festgestellt: Der Setztrichter wird
mittig auf die Glasplatte des Ritteltisches (Abschnitt 9.10) gestellt,
und der Teig in zwei Schichten eingefiillt. Jede Schicht ist mit
einigen kurzen St6Ben mit dem Stampfer (Abschnitt 9.10) zu ver-
dichten. Wdhrend des Einfillens wird der Sefztrichter mit der
linken Hand auf die Glasplatte gedriickt. Der iiberstehende Teig
wird mit einem Lineal abgestrichen. Nach 10 bis 15 Sekunden wird
der Setztrichter langsam senkrecht nach oben abgezogen, und der
Teig auf der Glasplatte mit 15 HubstoBen ausgebreitet. Es ist
darauf zu achten, daf3 die Hubst6Be mit gleichbleibender Um-
drehungsgeschwindigkeit von 1 Ufs ausgefihrt werden. Der
Durchmesser des ausgebreiteten Kuchens wird nach zwei zuein-
ander senkrechten Richtungen gemessen.

Der Versuch ist mit never Mischung und verdndertem Wasser-
zusatz so oft zu wiederholen, bis das AusbreitmaB in beiden Rich-
tungen je 18 cm £ 0,2 cm betrdgt. Die Feststellung des Ausbreit-
maBes solf spdtestens 10 Minuten nach der Wasserzugabe beendet
sein.
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8.073  Liegt fir die Untersuchung Stiickkalk oder Feinkalk vor,
so sind fir die Bestimmung des Wasserbedarfes 1200 g Kalkteig
zu verwenden, der unter Beachtung der von den Lieferwerken
gegebenen Verarbeitungsvorschriften nach den Grundsdtzen des
Abschnittes 8.06 gewonnen worden ist. Vor der Bestimmung des
Ausbreitmafles, die wie oben angegeben durchzufiihren ist, soll
der Brei 1 Minute lang durchgeriihrt werden.

Wird ein kleineres AusbreitmaB als 17,8 cm festgestellt, so ist
einer neuen Versuchsmenge des Teiges eine entsprechende
Wassermenge zuzugeben und drei Minuten fang durchzuriihren.
Liegt das AusbreitmaB iGber 18,2 cm, so ist das UberschuBwasser
zu entfernen, und vor der Versuchsdurchfihrung nochmals
1 Minute lang durchzurihren. Der Versuch ist mit einer jeweils
neuen Teigmenge so oft zu wiederholen, bis das AusbreitmaB in
beiden Richtungen je 18 cm + 0,2 cm betrégt.

8.074 Der Wassergehalt des Kalknormenteiges wird an einer
Probe, die bei 105° C im Trockenschrank bis zur Gewichtskonstanz
getrocknet ist, bestimmt.

Das ermittelte AusbreitmaB und die Hohe des Wasserzusatzes in
Gew.-%, des Kalkes (getrocknet) sind im Versuchsbericht anzu-
geben.

8.08 Bestimmung der Erstarrungszeiten

Das Erstarren wird mit dem Nadelgerdt nach DIN 1164 § 10 und
unter den Versuchsbedingungen nach DIN 1164 § 24b festgestellt.

8.09

Vor der Priiffung der Raumbestdndigkeit sind die Kalke nach der
vom Lieferwerk gegebenen Verarbeitungsvorschrift zu be-
handeln. In ungeldéschtem Zustand angelieferte Baukalke sind
nach Abschnitt 8.06 zu |&schen.

Prifung der Raumbestdndigkeit

8.091

Bei der Priifung der sofort verarbeitbaren Kalke werden 100 g
Kalkpulver mit Wasser zu einem weichen aber nicht gieBfdhigen
Teig angeriihrt und daraus zwei Kuchen von etwa 9 cm Durch-
messer und 1 cm Hohe in der Mitte auf einer saugfahigen Unter-
lage (z. B. Asbestplatte oder Mauerziegel, der mit feinem Sand
bestreut ist) angefertigt. Bei Baukalken, die zu I6schen oder ein-
zusumpfen sind, ist die Prifung mit etwa 200 g Kalkteig durchzu-
fishren. Nach etwa 15 Minuten werden die Kuchen abgenommen,
auf Glasplatten gelegt und anschlieBend 24 Stunden gegen Zug-
luft geschijtzt an der Luft gelagert.

Schnellprifung

Nach dieser Liegezeit werden die beiden Kuchen mit der ge-
wolbten Seite nach unten auf das Drahtsieb der Dampfdarre (s.
Abschnitt 9.06) gelegt. Der Topf ist dreiviertel mit Wasser zu
fillen, das Wasser innerhalb einer Viertelstunde zum Kochen zu
bringen. Die Kuchen sind insgesamt 1 Stunde dem Dampf aus-
zusetzen.

Die Schnellprifung gilt als bestanden, wenn die Kuchen nach
der Behandlung iber dem Dampfbad frei von Treibrissen bleiben.
Schrumpfrisse sird fur die Beurteilung bedeutungslos.

8.092 Zeitprifung

100 g Kalkpulver bzw. 200 g Kalkteig werden mit 200 g Normen-
sand-Kérnung | (fein) und 400 g Normensand-Kérnung Il (grob)
nach Abschnitt 9.01 unter entsprechendem Wasserzusatz zu einem
schwach plastischen Mdrtel angemacht. Je 100 g des so herge-
stellten Mértels werden auf die Mitte von Glasplatten gebracht
und diese so lange geritelt, bis Kuchen von etwa 9 cm Durch-
messer und etwa 1 cm Dicke in der Mitte entstehen. Es sind
5 Kuchen zu fertigen.

Bei Luftkalken werden die Proben im Raum an der Luft gelagert
und an jedem 7. Tag 1 Minute lang mit der Glasplatte in Wasser
getaucht.

Die Zeitprifung gilt bei Luftkalken (Abschnitt 2.1) als be-
standen, wenn die Kuchen nach 28tdgiger Lagerung an der Luft
weder Risse noch Verkrimmungen zeigen.

Bei Wasserkalken wird nach 3tdgiger, bei den iibrigen hydrau-
lisch erhdrtenden Kalken nach 1tdgiger Luftlagerung (Abschnitt
5.7) der erste Probekuchen mit der Glasplatte in Wasser gelegt.
Zeigt der Kuchen nach 24stindiger Wasserlagerung Zer-
stérungserscheinungen (Quellen, Aufweichen, Risse usw.), so ist
ein 2. Probekuchen, der also jerzt einen Tag ldnger an der Luft
gelagert hat, unter Wasser zu bringen und zu beobachten. Die
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Versuche sind forfzusetzen, bis die Wasserlagerungsfdhigkeit
erreicht ist.

Die Zeitprifung gilt bei hydraulisch erhdrtenden Kalken (Ab-
schnitt 2.2) als bestanden, wenn die Kuchen nach 24stiindiger
Wasserlagerung raumbestédndig bleiben und nach weiterer
9tdgiger Lagerung unter Wasser weder Risse noch Verkrim-
mungen zeigen.

8.10 Prifung der Festigkeiten

8.101

Die Probekorper sind Mortelprismen mit den MaBen 4 cm x4 cm
X 16 cm,

Probekérper

8.102 Maortel

Fir den Festigkeitsnachweis ist ein Mdrtel aus 1 Gewichisteil Kalk-
pulver 4 1 Gewichtsteil Normensand-Kérnung | (fein) 4 2 Ge-
wichtsteilen Normensand-Kérnung Il (grob) zu verwenden. Bei
Baukalken, die zu 16schen oder einzusumpfen sind, ist der Feuch-
tigkeitsgehalt des Kalkteiges nach Abschnitt 8.074 zu bestimmen
und die Mischungsanteile auf ein Gewichtsverhdltnis der Trocken-
substanz von 1 : 3 zu errechnen.

8.103 Herstellen der Probekérper

Fir die Vorbereitung der Formen gilt DIN 1164, § 25¢ 1. Zur Her-
steliung der trockenen Mortefmischung werden im allgemeinen
bendtigt: 450 g Kalkpulver, 450 g Normensand-Kérnung | (fein),
900 g Normensand-Kérnung Il (grob).

Kalk und Normensand-Kérnung | (fein) werden von Hand, am
besten mit einem flachen Léffel, in einer Schale so lange gemischt,
bis das Gemenge nach dem Gldtten mit dem Loffelricken einen
gleichmdBigen Farbton aufweist. Dann wird die Normensand-
Kérnung Il (grob) zugesetzt und das Ganze eine Minute lang ge-
mischt. SchlieBlich wird so viel Wasser zugesetzt, daB der Mortel,
der nochmals eine Minute lang innig von Hand gemischt wird,
eine schwach plastische Konsistenz erreicht.

Danach wird der Mortel in den Mértelmischer (Abschnitt 9.07)
gebracht, gleichmdBig in dem zugdnglichen Teil der Schale ver-
teilt und durch 20 Umdrehungen bearbeitet. Mértel, der an den
Schaufeln und an der Walze kleben bleibt, wird wéhrend des
Mischens abgestreift und dem Ubrigen Méortel zugefiigt. Beim Ent-
leeren des Mischers sind die Mdrtelreste mit einer Gummischeibe
(Durchmesser etwa 8 cm) sorgfdltig von den Schaufeln, der Walze
und aus der Schale zu entfernen und mit dem Gbrigen Mortel in
einer Schissel nochmals kurz durchzumischen.

Sodann wird das AusbreitmaB, wie in Abschnitt 8.07 beschrieben,
festgestellt. Der Durchmesser des ausgebreiteten Kuchens soll
13,5 cm bis 14,5 cm, im Mittel 14 cm, betragen. Ist das AusbreitmaB
kleiner als 13,5 cm oder gréBer als 14,5 cm, so ist der Versuch mit
neuen Mischungen und gréBerem bzw. kleinerem Wasserzusatz
zu wiederholen. Wird bei der Prifung von Baukalken, die na8 zu
I6schen oder einzusumpfen sind, ein AusbreitmaB gréBer als
14,5 cm festgestellf, so ist dem Mbrtel das UberschuBwasser auf
einer saugfdhigen Unterlage zu entziehen, bis das AusbreitmaB
in den genannten Grenzen liegt.

Die Feststellung des AusbreitmaBes soll spatestens 5 Minuten nach
der Wasserzugabe beendet sein. Das ermittelte AusbreitmaB und
der Wasserbedarf des Mortels in Gew.-% sind im Versuchsbericht
anzugeben.

Der Mortel wird unmittelbar vor dem Einbringen in die Prismen-
form (Abschnitt 9.08) durch wenige Rihrbewegungen nochmals
gemischt und alsdann in zwei Schichten von je etwa 2,5 cm Hohe
eingefillt. Jede Schicht eines Formteiles wird durch 20 Stampf-

“stoBe mit einem Stampfer (Abschnitt 9.09) verdichtet. Der Stampfer

gleitet dabei abwechselnd an den beiden Seiten des Aufsatz-
kastens.

Nach Entfernen des Aufsafzkastens werden die gefiiliten Formen
in Feuchtluft-Lagerungskdsten (Abschnitt 9.11) gestellt. Der iiber-
stehende Mortel wird zwei Stunden spater mit einem Messer ab-
gestrichen und die obere Fldche der Probekdrper gegldttet. Nach
Kennzeichnung der Probekdrper auf der Oberflache verbleiben
die Formen in waagerechter Stellung 24 Stunden lang in den
Feuchtluft-Lagerungskadsten.

8.104

Die Probekorper werden 24 Stunden nach ihrer Herstellung ent-
formt und anschlieBend bis zum Tage der Priffung in den Feucht-

Lagern der Probekdrper
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luft-Lagerungskdsten auf einen Holzrost gelagert. Falls die Probe-
korper nach 24 Stunden noch nicht entformt werden kénnen, ist
dies im Versuchsbericht anzugeben.

8.105 Ermittlung der Biegezugfestigkeit und Druck-

festigkeit

Die Probekdrper werden unmittelbar nach Entnahme aus dem
Feuchtluft-Lagerungskasten zur Bestimmung der Rohwichte ge-
wogen und mit einer Seitenflache nach oben in die Biegevorrich-
tung (Abschnitt 9.12 — Ubersetzungsverhdltnis 1 : 10) eingebracht.
Die Belastung im Schrotbecher soll in 10 Sekunden um 1 kg zu-
nehmen. Die Biegezugfestigkeit betrdgt 2,34x G kgfcm?, wenn
die Breite und Hohe des Probekoérpers im Bruchquerschnitt je
4 cm messen und G in kg das Gewicht des Bechers mit dem Schrot
bedeutet.

Die Bruchhdlften der Prismen werden in der Vorrichtung zur Er-
mittlung der Druckfestigkeit (Abschnitt 9.13) geprift. Der Druck
ist stets auf die zwei Seitenflichen auszuiben. Die Druckfldache
betrdgt 25 cm? Die Belastung ist in einer Sekunde um 3 bis
5 kg/cm? zu steigern.

Um sichere Durchschnittswerte zu erhalten, sind fir jede Biege-
zugfestigkeitspriifung mindestens drei Prismen, fir die Druck-
festigkeitsprifung 2 x 3 = 6 Prismenhalften zv verwenden. Offen-
sichtliche Fehlproben sind auszuschalten. Als offensichtliche Fehl-
proben gelten Druckproben, deren Werte mehr als 10%, Biege-
zugproben, deren Werte mehr als 209, vom Mittel sdmtlicher
Werte nach unten abweichen.

9 Normensand und Prifgerdte
9.01

Als Normensand wird ein Gemisch aus 1 Gewichtsteil Normen-
sand-Koérnung | (fein) und 2 Gewichisteilen Normensand-Kér-
nung |l (grob) entsprechend den Bestimmungen der Norm
DIN 1164®), Teil B § 8 verwendet.

Normensand

9.02 Prifsiebe
Die Drahtgewebe fiir Priifsiebe missen DIN 1171 entsprechen.
Bendtigt werden folgende Prifsiebgewebe:

qui.'hc:rzsveife du r[c).?'\—;r:;ser N?q’;i‘;‘;'ﬂ?:r; .
l'in mm din mm
2,0 1,0 9
1,2 0,8 . 25
0.6 0.4 100
0,20 0,13 900
0,090 0,055 4900
9.03 Einlaufgerdt

Das Einlaufgerdt (Bild 3) besteht aus einem zylindrischen Liter-
gefaB (A), dem Zwischenstick (B) mit VerschiuBklappe (D) und
einem Fillaufsaiz (C) mit dem gefederten VerschluBhebel (E), der
zum Festhalten und Losen der VerschluBklappe dient. Durch Be-
tatigung des Hebels offnet sich die VerschluBBklappe und &8t das
in den Fillaufsatz eingefillite Gut in das LitergefdB fallen.

9.04 Loschkdsten

Loschkdsten sind rechteckig mit verzinktem Stahlblech ausge-
schlagene Holzkdsten von quadratischem GrundriB8. Die Kanten-
ldnge betrdgt, innen gemessen, 317 mm, die lichte Héhe 400 mm.
Die Kdsten missen mit einem passenden Deckel versehen sein.
Der Loschkasten-hat 40 Liter Inhalt.

9.05 Vicat-Nadelgerdat

Fir das Vicat-Nadelgerat gilt DIN 1164, Teil B § 10.

®) Ausg. Juli 1942 x
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Bild 3 Einlaufgerdt (Bauart B6hme)
Bezeichnung GréBtmaB KleinstmaB
LitergefaBl A
- 88 87
::zmer%z;chmesser g: gemdB Inhalt von 1000 cm?®

Fehlergrenze + 5 cm?®

Zwischenstick B

lichter Durchmesser d2 88 87
Héhe ha 136 134

Fillaufsatz C

lichter Durchmesser, unten ds 80 78

lichter Durchmesser, oben da 100 98

Hdhe hs 200 198
9.06 Dampfdarre

Als Dampfdarre (Bild 4) dient ein offener Topf von 245 mm Durch-
messer und 155 mm Hodhe. Der Werkstoff muB ausreichenden
Korrosionswiderstand gegen Wasser besitzen. Zur Lagerung der
Versuchskérper ist der Topf mit einem abnehmbaren Drahtsieb
abzudecken.

9.07 Mébrtelmischer
Fir den Mértelmischer gilt DIN 1164, Teil B § 11.

9.08
Fiir die Formen gilt DIN 1164, Teil B § 12.

Formen

9.09 Stampfer
Fir den Stampfer gilt DIN 1164, Teil B § 13.

9.10

Fir den Ritteltisch und den zugehdrigen Stampfer gilt DIN 1164,
Teil B § 15.

Rijtteltisch und Stampfer
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Um reproduzierbare Werte zu erzielen, ist es erforderlich, den
Rijtteltisch auf einem Betonsockel aufzustelien, dessen Oberfldche
waagerecht und sorgfdltig gegldttet ist.

9.11

Zur Lagerung der Probekérper fir die Festigkeitsprifungen sind
Kdsten aus Stahlblech zu verwenden, in die etwa 1 cm hoch
Wasser zu geben ist, um in dem Kasten feuchtigkeitsgesattigte
Luft halten zu kénnen. Auf DichischlieBen der Deckel, die mit
Stahlblech und Filz zu beschlagen und gleichfalls feucht zu halten
sind, ist besonders zu achten. Die Versuchskorper sind auf Holz-
rosten zu lagern, deren Dreikantleisten 8 cm Abstand haben.

Feuchtluft-Lagerungskasten

MaBe in mm

Drohtsieb

N

a-h =155 —

|-

Bild 4 Dampfdarre

9.12  Festigkeitsprifer zur Bestimmung der Biegezug-

festigkeit

Fir die Prifung der Baukalke ist bei dem in Bild.5 dargestellten
Festigkeitsprisfer das Ubersetzungsverhdltnis 1 : 10 zu wahlen.

Die Pfannenwinke! sollen 90° sein, mit Ausnahme des Pfannen-
winkels der Mittelschneide des oberen Hebelbalkens, der bis zu
110° betragen kann. Die Schneidewinkel aller Schneiden be-
tragen 60°.
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Als Belastung dient gleichmdBig zulaufender Schrot von 3 mm
Korn; in jeder Sekunde sollen 100 g Schrot zulaufen. Die Last-
anzeige soll auf &+ 1%, genau sein.

Die Biegevorrichtung soll so beschaffen sein, daB die beiden Auf-
lagerwalzen unten liegen und die Belastungswalze oben. Auf-
lagerwalzen und Belastungswalze sind parallel ausgerichtet. Die
Belastungswalze ist so zu fihren, daB sie beim Biegeversuch mittig
zu den Auflagerwalzen liegt und keine Klemmungen auftreten.
Die Haltevorrichtung fiir die Belastungswalze ist kugelig zu
lagern.

Als Walzen sind Bolzen von 10 mm Durchmesser aus St. 60.11 zu
verwenden.

Der Mittenabstand der Auflagerwalzen betrdgt 100 mm. Zum
Ausrichten des Probekérpers sind sowohl der Ldnge als auch der
Breite nach Richifldchen vorzusehen.

MaBe in mm

=600

—

Bild 5 Festigkeitspriifer zur Bestimmung der Biegezugfestigkeit

9.13

Fir die Vorrichtung zur Ermittlung der Druckfestigkeit gilt DIN
1164, Teil B § 17.

Fir die Ermiitlung der Druckfestigkeit ist eine 4 t/1 t Druckfestig-
keits-Priifmaschine mit einem Kraftbereich von 0,1 bis 4,0 t zu
verwenden.

Vorrichtung zur Ermittlung der Druckfestigkeit
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