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1. 1.2 Die Ausgabe Juli 1959 des Normblattes DIN 4210
ersetzt die Ausgabe Februar 1954 des gleichen
23231 Normblattes, die mit RdErl. v. 16. 8. 1955 (MBL

Einfiihrung von Normblittern

als einheitliche technische Baubestimmungen (ETB);

hier: DIN 1167 — Trafizement —
und DIN 4210 — Sulfathiittenzement

RdErl. d. Ministers fiir Wiederaufbau v. 6. 11. 1959 —

1

II A 4 — 2.323 Nr. 3500/59

Die Normblatter

DIN 1167 (Ausgabe Juli 1959) —
Trafzement — Anlage 1 — und

DIN 4210 (Ausgabe Juli 1959) —
Sulfathiittenzement — Anlage 2

werden unter Bezugnahme auf Nr. 1.4 meines RdErl.
v. 20. 6. 1952 (MBl. NW. S. 801) fiir das Land Nord-
rhein-Westfalen bauaufsichtlich eingefiihrt und hier-
mit auf Grund der ordnungsbehordlichen Verordnung
iiber die Feuersicherheit und Standsicherheit baulicher
Anlagen v. 27. Februar 1942 (Gesetzsamml. S. 15)
i. Verb. mit Nr. 1.3 meines vorgenannten RJErl
bekanntgemacht.

1.1 Die Ausgabe Juli 1959 des Normblattes DIN 1167
ersetzt die Ausgabe August 1940 des gleichen
Normblattes, die durch RdErl. des Reichsverkehrs-
ministers und des Reichsarbeitsministers v. 6. 5.
1941 (RABL. S.1 235) bauaufsichtlich eingefiihrt und
mit RdErl. d. PreuB. Finanzministers v. 7. 6. 1941
(ZdB. S. 476) bekanntgegeben worden ist.

NW. S. 1637/38) bauaufsichtlich eingefiihrt und
bekanntgegeben worden ist.

Die Ausgaben Juli 1959 der Normblétter DIN 1167
und DIN 4210 sind nach Anderung des Normblattes
DIN 1164 — Portlandzement, Eisenportlandzement,
Hochofenzement — (Ausgabe Dezember 1958) neu
bearbeitet worden. Sie enthalten nunmehr auch die
neuen Zementgliteklassen 275, 375 und 475, die Be-
stimmung, daB der Chloridzusatz auf der Verpackung
bzw. auf den Lieferscheinen anzugeben ist, und die
Kennzeichnung von lose angeliefertem Zement.

Der RdErl. d. Reichsverkehrsministers und des Reichs-
arbeitsministers v. 6. 5. 1941 (RABI: S. I 235) und der

‘RdErl. d. Preuf. Finanzministers v. 7. 6. 1941 (ZdB.

S. 476) sind nunmehr gegenstandslos.

Meine RdEr1l. v.
16. 8. 1955 (MBIL. NW, S. 1637/38),
30. 4. 1957 (MBL NW. S. 1027) und
9.5.1958 (MBIl NW. S. 1140)
hebe ich auf.
Die Nachweisung A, Anlage 1 zum RdEsl. v. 1. 9. 1959

(MB1. NW. S. 2333), wird unter II ¢ 5 und II ¢ 13 ent-
sprechend gedndert.

Die Regierungsprasidenten werden gebeten, auf die-
sen RdErl. in den Regierungsamtsblattern hinzuweisen.
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DK 666.951.2 DEUTSCHE

Anlage 1
NORMEN » Juli 1959%)

Traf3zement

DIN 1167

1 Begriffsbestimmung, Bezeichnung,
Uberwachung und Kennzeichnung

TraBzement ist ein hydraulisches Bindemittel. Er besteht aus
normengemdBem Tra8 (DIN 51043) und normengemdBem
Portlandzementklinker (DIN 1164) und wird in zwei Mischungen
hergestellt.

Mischungsverhdltnis: Bezeichnung:
30 Gew.-Teile TraB und TraBzement 30: 70
70 Gew.-Teile Portlandzement

40 Gew.-Teile TraB und TraBzement 40 : 60

60 Gew.-Teile Portlandzement

TraBzement aus 30 Gew.-Teilen TraB und 70 Gew.-Teilen Port-
landzement wird als Regel-TraBzement bezeichnet.

TraBzement wird vorzugsweise zu massigen Bauwerken, be-
sonders im Wasserbau, verwendet.

TraB und Portlandzementklinker werden im Fabrikbetrieb mit-
einander fein gemahlen und hierbei innig gemischt.

Bei TraBzement aus Werken, die sich der dauernden Uber-
wachung ihrer Erzeugnisse durch das zuskindige Vereinslabora-
torium oder durch ein Staatliches Materialprifungsamt unter-
werfen, trdgt die Verpackung oder bei Lieferung von losem
Zement der Lieferschein das nachstehende, in der Zeichenrolle

-des Patentamts eingetragene Warenzeichen:

Fir die Uberwachung gelten sinngemdB die Richtlinien fiir die
davernde Uberwachung von Zementwerken in den Deutschen
Normen fiir Portlandzement, Eisenportlandzement, Hochofen-
zement, DIN 1164, § 7.

Die Sdcke und die Lieferscheine miissen in deutlicher Schrift die
Bezeichnung ,,TraBzemeni, das Mischungsverhdltnis 30:70
oder 40 : 60, das Bruttogewicht der Sdcke oder das Nettogewicht
des losen Zements und die Firma und den Namen des erzeugen-
den Werkes tragen.

Fiir die Abgabe von losem TraBzement und fir den Lieferschein
gelten sinngemdB alle Bestimmungen nach DIN 1164, § 1 Abs. 6
bis 9.

*) Friihere Ausgaben: 8.40 X,

Anderung Juli 1959: Entsprechend DIN 1164, Ausgabe Dezember 1958
gedndert und ergdnzt.

Werden Chloride dem TraBzement zugesetzt, so muB deren
Menge auf den Sdcken und in den Begleitpapieren angegeben
werden. TraBBzemente ohne Chloridzusatz kénnen von Natur aus
bis zu 0,1 Gew.-% Cl enthalten.

Erliuterung: Der dem Portlandzement zugemahlene Traff muf
DIN 51 043 entsprechen, weil die bisherigen Erfahrungen nur
mit Traflzement gesammelt sind, der normengemdflen Traf ent-
hdlt. Der Portlandzement muf die Eigenschaften nach DIN 1164
auficeisen. Dem Traf3zement diirfen dementsprechend nicht mehr
als 1 Gew.-%;, fremde Stoffe, bezogen auf den Klinkeranteil, zu-
gesetzt werden.

Bindemittel, die diesen Normen nicht entsprechen, haben keinen
Anspruch auf die Bezeichnung ,,Traf3zement*, auch nicht auf
Wortbildungen unter Verwendung dieser Bezeichnung.

2 Feinheit der Mahlung

TraBzement muB so fein gemahlen sein, daB er auf dem Priifsieb-
gewebe 0,2 DIN 4188 hochstens 0,5 Gew.-% und auf dem Prif-
siebgewebe 0,09 DIN 4188 héchstens 8 Gew.-% Riickstand hinter-
1aBt. )

Erliuterung: Die Feinmahlung des Traf3zements erleichtert die
Herstellung von gut verarbeitbarem und dichtem Beton.

3 Erstarrungsbeginn, Raumbestédndigkeit,
Festigkeit

Fiir diese Eigenschaften und ihre Prifung gilt DIN 1164.

Erliduterung: Fiir den Erstarrungsbeginn, die Raumbestindig-
keit und die Festigkeit des Traf3zements gelten die gleichen
Mindestanforderungen wie fiir einen Normenzement Z 273.

4 Bestimmung des TraBgehalts

Der TraBgehalt wird durch die chemische Analyse des TraB-
zements gepriift. Aus dem gefundenen Gehalt an Calciumoxyd
CaO und einem angenommenen Gehalt an Calciumoxyd CaO
des Portlandzements mit 65 Gew.-% und des Trasses mit 3 Gew.-%
kann der TraBgehalt in der Regel mit geniigender Genavigkeit
errechnet werden.

Abweichungen vom vorgeschriebenen TraBgehalt in Héhe von
+ 2 Gew.-% (28 bis 32 Gew.-% bzw. 38 bis 42 Gew.-%) bleiben
unbeanstandet.

Erliuterung: Bei dieser Priifung ist die chemische Zusammen-
setzung nach dem Analysengang fiir Normenzementel) fest-
zustellen.

) Vgl. Zement 20. Jahrgang 1931, Nr. 12 S. 258261, Nr, 13 S. 290292,
Nr. 46 S. 987, sowie Sonderdruck im Zementverlag. Der Analysengang
wird z. Z. neu bearbeitet.
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Anlage 2
Juli 1959%)

SulfathUttenzement

DIN 4210

1 Benennung, Uberwachung, Kennzeichnung

1.1 Sulfathittenzemente (SHZ) werden, wie die Normenzemente
nach DIN 1164, in folgende 3 Giiteklassen eingefeilt: SHZ 275,
SHZ 375, SHZ 475.

1.2 Sulfathiftenzemente unterliegen der dauernden Uber-

wachung nach DIN 1164, Dezember 1958, § 7.

1.3 Die Sdcke und die Lieferscheine miissen in deutlicher Schrift
die Bezeichnung ,,Sulfathiitienzement”, die Giteklasse, das
Bruttogewicht') (einschl. Sdcke) oder das Nettogewicht des losen
Zements, die Lieferfirma, gegebenenfalls die Handelsmarke und
den Namen des erzeugenden Werkes sowie das Warenzeichen
»Normeniiberwachung*‘ nach DIN 1164?) tragen.

1.4 Fir Sulfathittenzement SHZ 275 sind bei Verpackung in
Papiersicken braune Sdcke, fir SulfathiUttenzement SHZ 375
grine und fir Sulfathiittenzement SHZ 475 rote Sdcke zu ver-
wenden. Die Sdcke aller drei Giteklassen sind auf der Vorder-
und Rickseite mit je 3 schwarzen Schrdgstreifen und mit dem
Aufdruck ,,Nicht mit anderen Bindemitteln vermischen® zu ver-
sehen.

1.5 Fir die Abgabe von losem Sulfathiittenzement und den
Lieferschein gelten sinngemdB alle Bestimmungen von DIN 1164,
§ 1, Absatz 6 bis 9.

Die Lieferscheine fiir losen Sulfathiittenzement sind zusdtzlich
mit drei schrdgen schwarzen Streifen und dem deutlich lesbaren
Vermerk zu versehen: ,,Nicht mit anderen Bindemitteln ver-
mischen®’.

Werden Behdlterwagen nacheinander fir die Lieferung von
Sulfathiittenzement und von anderen Zementen oder hydrau-
lischen Bindemitteln verwendet, dann missen sie vor dem Fillen
mit Sulfathiittenzement und nach dem Entleeren des Sulfathitten-
zements besonders griindlich gereinigt werden.

) Abweichungen vom Sollgewicht bis zu 2 v. H. sind nicht zu beanstanden.

2) Zemente von Werken, die dem Verein Deutscher Zemeniwerke e. V.
angehdren, tragen auBerdem auf der Verpackung das Warenzeichen des
Vereins (VDZ) — siehe DIN 1164.

*) Friihere Ausgaben: 2.54.

Anderung Juli 1959: Entsprechend DIN 1164, Ausg. Dezember 1958
gedndert und ergdnzt.

1.6 Werden dem Sulfathittenzement Chloride zugesetzt, so muB3
deren Menge auf den Sdcken und in den Begleitpapieren an-
gegeben werden. Sulfathiittenzemente ohne Chloridzusatz
kénnen von Natur aus bis zu 0,1 Gew.-% Cl enthalten.

2 Begriffe

Sulfathittenzement (SHZ) ist ein Erzeugnis, das aus feingemah-
lener, schnellgekithlter, basischer Hochofenschlacke als Haupt-
rohstoff und aus feingemahlenem Rohgipsstein (Dihydrat) oder
anderen Hydratstufen des Calciumsulfates oder aus kinstlichem
oder natirlichem Anhydrit cls sulfatischem Anreger besteht. Der
Anteil an Hochofenschlacke muB mindestens 75 Gew.-% und der
Anteil an SOs mindestens 3 Gew.-%, betragen. Zusdtze von Port-
landzement cder arderen alkalischen Anregerstoffen dirfen
insgesamt 5 Gew.-% nicht Uberschreiten.

Die zu verwendenden Hochofenschlacken werden bei der Erzeu-
gung des Roheisens gewonnen. Ausschlaggebend fiir die Eignung
der Hochofenschlacke zur Herstellung von Sulfathittenzement
sind ihr Gehalt an Aluminiumoxyd und ihr hoher Anteil an
basischen Bestandteilen. lhr Gehalt an Aluminiumoxyd darf
13 Gew.-% nicht unterschreiten, Die Hochofenschiacke muf
folgende Bedingung erfillen:

CaO + M?O + AlzOa =16
SiO2 '

3 Eigenschaften

Der Sulfathittenzement (SHZ) muB so fein gemahlen sein, daf3
er auf dem Prifsiebgewebe 0,09 nach DIN 4188 hdochstens
5 Gew.-% Rickstand hinterldBt. Hinsichtlich der Raumbestdndig-
keit, des Erstarrens und der Festigkeit missen die Sulfathitten-
zemente SHZ 275, SHZ 375 und SHZ 475 den entsprechenden
Anforderungen nach DIN 1164 — Portlandzement, Eisenportland-
zement, Hochofenzement — geniigen.

4 Anwendung

Sulfathiittenzement (SHZ) kann fiir Beton- und Stahlbetonbauten
im gleichen Umfang verwendet werden wie die Normenzemente
nach DIN 1164, er darf aber nicht in Mischung mit anderen
Bindemiiteln, wie z. B. Normenzementen nach DIN 1164, Kalk
oder Gips, verarbeitet werden.

— MBL. NW. 1959 S. 2869.
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23232
Einfithrung von Normblittern
als einheitliche technische Baubestimmungen (ETB);
hier: DIN 4223 — Bewehrte Dach- und Deckenplatten
aus dampfigehidrtetem Gas- und Schaumbeton

RdErl. d. Ministers flir Wiederaufbau v. 6. 11. 1959 —
II A 4 — 2757 Nr. 3330/59

Vom Deutschen AusschuB fiir Stahlbeton ist das Norm-
blatt DIN 4223 aufgestellt worden, das erstmalig Richt-
linien fiir die Bemessung, Herstellung, Verwendung und
Priifung von bewehrten Dach- und Deckenplatten aus
dampfgehdrtetem Gasbeton und Schaumbeton enthélt.
Nachdem im Normblatt DIN 4227 — Spannbeton — be-
reits seit ldngerer Zeit das Traglastverfahren (n-freies
Verfahren) fiir die Bemessung vorgesehen ist, wird dieses
Verfahren mit DIN 4223 erstmalig flir die Bemessung
nicht vorgespannter Bauteile angewendet, da bei der Be-
messung von bewehrten Platten aus Gasbeton und
Schaumbeton nach dem n-Verfahren die vorhandene Trag-
fahigkeit nicht voll ausgenutzt werden kann.

1 Das Normblatt

DIN 4223 (Ausgabe Juli 1958 X) —
Bewehrte Dach- und Deckenplatten aus
dampfgehdrtetem Gas- und Schaumbeton;
Richtlinien fiir Bemessung, Herstellung,
Verwendung und Prifung —
wird unter Bezugnahme auf Nr. 1.4 meines RdErl.
v. 20. 6. 1952 (MBL. NW. S. 801) fiir das Land Nord-
rhein-Westfalen bauaufsichtlich eingefiihrt und hier-
mit auf Grund der ordnungsbehoérdlichen Verordnung
iiber die Feuersicherheit und Standsicherheit baulicher
Anlagen v. 27. Februar 1942 (Gesetzsamml. S. 15) in
Verbindung mit Nr. 1.3 meines vorgenannten RdErl.
als Anlage bekanntgemacht.

2 Bewehrte Dach- und Deckenplatten aus dampfgehérte-
tem Gasbeton und Schaumbeton gelten als neue Bau-
stoffe im Sinne der Verordnung iiber die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung neuer Baustoffe und Bau-
arten v. 7. November 1937 (RGBL I S. 1177) und der
dazugehoérigen Bestimmungen v. 31. 12. 1937 (RABL
1938 S. I 11). Sie bediirfen zu ihrer Verwendung einer
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (vgl. Ab-
schn. 2.2 DIN 4223).

Die Zulassung ist bei der obersten Bauaufsichts-
behorde des Landes, in dem der Hersteller seinen
Sitz hat — im Lande Nordrhein-Westfalen bei mir —
zu beantragen.

Im Rahmen der Zulassung werden lediglich Bestim-
mungen festgelegt, die allgemein im Normblatt zur
Zeit noch nicht geregelt werden kénnen.

3 Zu dem Normblatt DIN 4223 wird ergédnzend folgendes
bestimmt: .

Zu Abschnitt 3.11:

Es diirfen nur Zemente verwendet werden, die keine
korrosionsféordernden Bestandteile (z. B. Chloride)
enthalten.

Zu Abschnitt 5.4:

Die Bewehrung darf vor dem Aufbringen des Rost-
schutzes auf ihrer gesamten Oberfliche leichten Rost-
anflug aufweisen. Stahleinlagen mit Blatterrost oder
Narbenrost sind dagegen von der Verwendung aus-
zuschlieBen.

Zu Abschnitt 9:

Das hier angegebene Bemessungsverfahren beruht
auf dem Traglastverfahren (n-freie Bemessung). Zur
Vereinfachung der Handhabung ist es in die Form
des bisherigen Bemessungsverfahrens gekleidet [vgl.
Gleichung (2) und (3)].

Die Werte der Tabelle 3 fiir den Nachweis der Durch-
biegung sind Ndherungswerte fiir den Entwurf. MaB-
gebend fiir die Beurteilung der Durchbiegung bleibt
das Ergebnis der Prifung nach Abschn. 10.4.

Zu Abschnitt 10.3:

Die Kurzpriifung nach Abschn. 10.321 ist fir Rost-
schutzmittel auf Bitumengrundlage bestimmt, wahrend
die Kurzpriifung nach Abschn. 10.322 fiir Rostschutz-
mittel auf Zementgrundlage vorgesehen ist. Versagt
die Kurzpriifung nach Abschn. 10.32, so ist die Haupt-
prifung nach Abschn. 10.31 erneut durchzufithren; bis
zum Vorliegen ausreichender Ergebnisse darf das
Rostschutzmittel nicht angewendet werden.

Wegen der Gefahren, die durch die Verwendung
nicht normengerechter Dach- und Deckenplatten ent-
stehen konnen, ist in die Zulassungsbescheide auf-
zunehmen, daB die Herstellerwerke sich einer laufen-
den Uberwachung zu unterziehen haben. Diese Uber-
wachung ist durch den AbschluBl eines Uberwachungs-
vertrages mit einer anerkannten Materialpriifungs-
anstalt sicherzustellen. Im Lande Nordrhein-Westfalen
werden hierfiir anerkannt:

Institut fiir Bauforschung an der
Rheinisch-Westfdlischen Technischen Hochschule,
A achen, SchinkelstraBe,

Staatliches Materialpriifungsamt
Nordrhein-Westfalen

Dortmund - Aplerbeck,

MarsbruchstraBe 186.

Das Normblatt DIN 4223 und dieser RdErl. sind in die
Nachweisung A, Anlage 1 zum RdErl. v. 1. 9. 1959
(MBI. NW. S. 2333), in Abschn. III als neue Nr. 4
aufzunehmen.

Die Regierungsprédsidenten werden gebeten, auf die-
sen RdAErl.in den Regierungsamtsbldttern hinzuweisen.
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Anlage
Juli 1958 x

Bewehrte Dach- und Deckenplatten
aus dampfgehartetem Gas- und Schaumbeton

Richtlinien fir Bemessung, Herstellung, Verwendung und Priifung

DIN 4223

Inhait

Anwendungsbereich
Allgemeines
Baustoffe

Gas- und Schaumbeton
Bewehrungsstahl

N =

Form und Abmessung der Platten
Bewehrung der Platten

Kennzeichnung der Platten

Lagerung im Werk und auf der Baustelle
Einbau der Platien

Bemessung

V0V PN UL WW W N -

PN

Erforderliche Nachweise

1 Anwendungsbereich

Bewehrte Platten aus dampfgehdrtetem Gas- und Schaumbeton
diirfen nur bei vorwiegend ruhender Belastung im Sinne von
DIN 1055 Blatt 3'), Abschnitt 1.4 und bei Verkehrslasten bis
350 kg/m?2 zuziiglich etwaiger Ersatzlasten fir leichte Trennwdnde
nach DIN 1055 Blatt 31), Abschnitt 4, unter Fluren zu Hérsdlen
und Klassenzimmern auch fir Verkehrslasten von 500 kg/m?
verwendet werden. Fiir Decken unter Wohnrdumen ist mit einer
Verkehrslast von 200 kg/m? nach DIN 1055 Blait 3'), Abschnitt
6.121 zu rechnen.

Sollen die Platten iber Rdumen verwendet werden, in denen in
gréBerem Umfang mit Wasserdampf zu rechnen ist, so ist dafiir
zu sorgen, daB der Zutritt des Wasserdampfes in die Platten durch
eine Sperrschicht verhindert und die in den Platten vorhandene
Feuchtigkeit schnell und sicher abgefiihrt wird.

2 Aligemeines

2.4 MaBgebend fir Bemessung, Herstellung und Verwendung
bewehrter Platten aus Gas- und Schaumbeton sind, soweit in den
folgenden Abschnitten nichts anderes gesagt ist, DIN 1045
,,Bestimmungen fir die Ausfilhrung von Bauwerken aus Stahl-
beton‘ und DIN 4225 ,,Fertigbauteile aus Stahlbeton, Richtlinien
fir Herstellung und Anwendung*.

2.2 Die Plaften bediirfen einer allgemeinen- bauaufsichtlichen
Zulassung.

2.3 Die Platten dirfen nur in Werken hergestellt werden, die
zweckmdBig eingerichtet sind, von einem erfahrenen Fachmann
geleitet werden, eine Werksiberwachung nach Abschnitt 11.1
dieser Richilinien durchfihren und sich einer laufenden Uber-
wachung durch eine hierfir amtlich anerkannte Priifstelle nach
Abschnitt 11.22 unterziehen.

X September 1958: Bilder 1a bis 1c um 180° gedreht. Bifdunterschrift von
Bild 1c mit Bild 1a vertauscht.

1) Ausgabe 2. 1951 x

9.2 Ermittlung der Plattendicke

9.3 Ermitilung der Bewehrung und zuldssige
Stahlspannungen

9.4 Nachweis der Schubspannungen

9.5 Nachweis der Verankerung

10 Priifverfahren

10.1  Gas- und Schaumbeton

10.2 Bewehrung

10.3 Rostschutzmittel

10.4 Nachweis der Durchbiegung

11 Uberwachung

11.1
1.2

Selbstiberwachung
Uberwachung durch eine Priifstelle

3 Baustoffe
3.1 Gas- und Schaumbeton

3.11 Ausgangsstoffe

Es dirfen nur solche Bindemittel und Zuschlagstoffe verwendet
werden, deren Eignung fiir die Herstellung eines dauerhaften
Gas- und Schaumbetons nach diesen Richtlinien und fiir die
Hdrtung in gespanntem Dampf nachgewiesen ist.

Als Bindemittel sind u. a. geeignet:
Zement oder Kalk in feingemahlener Oxyd- oder Hydratform.

Als Zuschlagstoffe kommen nur mineralische Stoffe in Betracht.
Geeignet kdnnen u. a. sein: feingemahlener kieselsdurereicher
Sand, granulierte Hochofenschlacke, Abbrandrickstinde aus
Olschiefer, Steinkohlenfilterasche.

3.12 Guteklassen, Eigenschaften und Rechnungsgewicht.

Der Gas- und Schaumbeton muB beim Verlassen des Hersteller-
werks die Bedingungen der Tabelle 1, Spalten 3 bis 5 erfijllen.
Wegen der Durchfihrung der Prifung vgl. Abschnitte 10 und 11.

Tabelle 1. Giiteklassen, Eigenschaften und Rechnungsgewicht
des Gas- und Schaumbetons.

1 2 | 3 | 4 | s 6
Druck- | Beton- | Nach- | Rech-
festig- roh- | schwin-| nungs-

Gite- Ver- keit wichte den g?wmht
klasse wendung . . . (einschl.
fir min- héch- h&ch- Beweh-
destens stens stens
rung)
kg/ecm? | kg/dm® | mm/m | kg/dm?3
GSB 35 | Dachplatten 35 0,60 0,72
Dach- und 0,5
GSB 50 | Decken- 50 0,70 0,84
platten
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3.2 Bewehrungsstahl

3.21 Als Bewehrung sind punktgeschweiBte Bewehrungsmatten
aus Betonstahl I oder IV nach DIN 10452) zu verwenden, soweit
diese Stdhle auf Grund einer allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung durch PunkischweiBen verbunden werden diirfen. Der
Durchmesser der Querstdbe darf nicht kleiner als 70 9%, und nicht
gréBer als 150 %, des Durchmessers der Ldngsstdbe sein.

3.22 Die SchweiBistellen muissen bei Prifung nach Abschnitt
10.22 mindestens folgende Kraft ibertragen:

bei Betonstahl I: P = 0,50« Feq - o,
bei Betonstahl IV: P = 0,35+ Fe1 - G,
dabei ist Fe1 der Querschnitt des Ldngsstabes,
G, seine Mindeststreckgrenze nach DIN 10452), § 5, Tafel 1.

3.23 Ein Betonwerk darf die Bewehrungsmatten nur dann selber
schweiBen oder durch Einschweiflen zusdtzlicher Stdbe ergdnzen,
wenn dies in der allgemeinen Zulassung (vgl. Abschnitt 2.2)
gestattet ist. -

4 Form und Abmessung der Platten

4.4 Die Platten missen rechtwinklig und vollkantig sein und
ebene und parallele Fldchen haben. Breite und Dicke diirfen von
den SollmaBen héchstens 4+ 3 mm, die Ldnge hdchstens + 5 mm
abweichen. Die Plattendicke muB mindestens betragen:

Bei Dachplatten: allgemein: d= 7cm
bei Stitzweiten bis einschl. 2,0 m: d = 6 cm
bei Stiitzweiten bis einschl. 1,5 m: d= 5cm
bei Deckenplatten: allgemein: ' d=12cm
bei Stiitzweiten bis einschl. 2,0 m: d = 10 ¢m
bei Stiitzweiten bis einschl. 1,5 m: d = 7 cm

4.2 Jede Platte muB oben beidseitig eine Nut erhalten, die (z. B.
nach Bild 1a oder 1b) so zu gestalten ist, daB sich die mit der
Nachbarplatte gebildete Fuge leicht und sicher mit Zementmortel
ausfillen 1aBt und nach dem Erhdrten des Méortels Querkrdfte von
Plaite zu Platte Gbertragen werden kdnnen.

Bei Dachplatten ist auch eine Fugenausbildung nach Bild 1c
zuldssig.

5 Bewehrung der Platien

5.4 Als Hauptbewehrung sind in 50 cm breiten Platten zu ver-
legen: :

bei Stijtzweiten bis 2 m mindestens 3 Stdbe
bei Stitzweiten bis 5 m mindestens 4 Stdabe
bei gréBeren Stitzweiten mindestens 5 Stdbe.

Bei breiteren Platten sind entsprechend mehr Stdabe erforderlich.

5.2 Jede Platte muB wegen der Beanspruchung beim Beférdern
auch eine ausreichende obere Bewehrung erhalten.

2) Ausgabe 1943 x x X
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5.3 Die Bewehrung der Zug- und Druckzone muB nach dem
Erhdrten des Betons so liegen, daf8 die Betondeckung mindestens
1 cm betrdgt und die statische Nutzhshe in keinem Falle um mehr
als 0,5 cm unterschritten wird.

5.4 Die Bewehrung (Bewehrungskorb)ist vor dem Einbau daver-
haft gegen Rost zu schiitzen. Die Schutzhaut darf beim Einbau
nicht beschddigt werden.

6 Kennzeichnung der Platten

Bei jeder Platte sind an einer Stirnfliche durch deutlich lesbare
Prdgestempel die Giteklasse des Betons (siche Abschnitt 3.12)
und das Herstellerwerk (Firmenzeichen) anzugeben.

Haben Platten bei gleicher Dicke verschiedene Bewehrung, so
sind auch Stahigite und Stahlquerschnitt oder die zuldssige
Belastung anzugeben. Statt dessen kdnnen auch andere Kenn-
zeichen angebracht werden, wenn ihre Bedeutung an der
Verwendungsstelle bekannt ist.

Die Ober- und Unterseite der Platten muB aus der Form der
Nuten (vgl. Abschnitt 4.2) einwandfrei erkennbar sein.

7 Lagerung im Werk und auf der Baustelle

Die Platten sind so zu lagern und zu beférdern, daB eine Beschd-
digung, insbesondere der Kanten und Auflagerfldchen, und eine
Durchfeuchtung vermieden werden.

8 Einbau der Platten

8.1 Plaften, deren Tragfdhigkeit durch Beschddigungen ver-
mindert ist, diirfen nicht ausgebessert und somit auch nicht ver-
legt werden.

8.2 Die Tiefe des Auflagers auf Mauerwerk soll im allgemeinen
gleich der Plattendicke sein. Kleinere Auflagertiefen als 7 ¢cm sind
unzuldssig.

Die Tiefe des Auflagers auf Balken muB mindestens 5 cm oder
![s0 der Stitzweite sein, wobei der groBere Wert maBgebend ist.

Die Tiefe des Auflagers auf Stahltrdgern muB mindestens fso der
Stitzweite, bei Dachplatten mit Stitzweiten bis zv 2,5 m minde-
stens 3,2 cm (Auflagerbreite bei einem Stahltrdger I 14) betragen.
Im letzten Falle ist Voraussetzung, daB die Tréger beiderseits
etwa gleichmdBig belastet oder derart gestitzt bzw. verankert
sind, daB sie weder seitlich ausweichen noch sich verdrehen
kénnen.

8.3 Dach- und Deckenplatten sind mit ihrer Unterstitzung und
untereinander so zu verbinden, daB sie nicht seitlich verschoben
oder abgehoben werden k&nnen.

Die Platten sind in Zementmortel (mindestens 1 : 4 in Raumteilen)
zu verlegen, dem zur Verbesserung der Verarbeitbarkeit Kalk-
pulver beigefiigt werden darf (vgl. DIN 1053, Ausgabe 12.52,
Tafel 3, Zeile 7). Platten, die auf dem oberen Flansch von Stahl-
trdgern liegen, brauchen nicht in Mértel verlegt zu werden, jedoch
sind ihre StoBfugen an den Stirnflichen zu vermérteln.

Die durch die Nuten an den Ldngsrdndern der Platten gebildeten
Fugen (vgl. Abschnitt 4.2) sind mit Zementmaértel auszufiillen. Vor
dem VergieBlen sind die Fugen zu sdubern und anzundssen.

LN z
I
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Bild 1a Bild 1b

Bild 1¢
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9 Bemessung

9.1 Erforderliche Nachweise

Bei der Bemessung sind die Plattendicke (Abschnitt 9.2) und die
erforderliche Bewehrung (Abschnitt 9.3) zu ermitteln. Ferner
sind die Schubspannungen (Abschnitt 9.4) und die Verankerung
der Bewehrung (Abschnitt 9.5) nachzuweisen.

9.2 Ermittlung der Plattendicke

Zyr Ermittlung der Plattendicke dient der Bruchsicherheitsnach-
weis, der fir das 1,75fache groBfe Biegemoment My.1p aus
stdndiger Last und Verkehrslast zu fishren ist.

Beim Bruchsicherheitsnachweis ist von der Annahme ebener
Querschnitte auszugehen und die Dehnung des Stahles stets mit
200 in Rechnung zu stellen; die Stauchung des Betons am Druck-
rand darf bis zv 2°/,, angenommen werden.

Die Druckkraft Ds, die eine rechteckige Biegedruckzone auf-
nehmen kann, ist dann:

Db=0,60'b'x'%'W' 8::“ 0
€s
—
Zp —a— 78
Bild 2.
Dabei ist

b die Breite der Betondruckzone in cm
x der Abstand der Nullachse vom Druckrand in cm
w die Wirfelfestigkeit (Druckfestigkeit) des Betons

(siehe Tabelle 1, Spalte 3)

&p die in Rechnung gestellte
Druckrand in °foo

tauchung des Betons am

die gréBte zuldssige Stauchung des Betons am Druck-
rand ( = 2°fe0)

€pmax

Der Schwerpunkt der Biegedruckzone ist im Abstand 0,36x
vom Druckrand anzunehmen. Damit ergibt sich der Hebelarm
der inneren Krdfte zu z = h — 0,36 «.

Auf Grund dieser Annahmen sind in Tabelle 2 unter Zugrunde-
legung einer 1,75fachen Sicherheit beim Stahl und einer um 509
hdheren Sicherheit im Beton die Beiwerte k; und die dazu-
gehorigen Beiwerte k, in Abhdngigkeit von der Betonstauchung
zusammengestellt, mit deren Hilfe die Platte nach den Gleichungen
(2) und (3) bemessen werden kann.

h=Fk, Mg +p [P))
b
z=k,*h (3)
Dabei ist
h die statische Nufzhdhe der Platte in cm

Mg + p das gréBte Biegemoment (in kg m) aus stdndiger Last
und Verkehrslast

b die Breite (in m) der Betondruckzone (einschi. der
vermortelten Fugen)

z der Hebelarm der inneren Krdfte in cm

Um die Durchbiegung der Platten auf etwa [0 der Stistzweite [
zu beschrinken, darf die Stiitzweite der Platten héchstens
betragen:

Nr. 122 — Tag der Ausgabe: Diisseldorf, den 23. November 1939
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3 —

bei Giiteklasse GSB 35: I < 160 -d ‘If_
/ q
3 —_—

bei Giiteklasse GSB 50: I < 175 - d Vg
q

aber nicht mehr als das 35fache der Nutzhdhe h bei Decken-
platten, bzw. das 40fache der Nutzh6he h bei Dachplatten.

Dabei ist
I die Stitzweite in cm
d die Plattendicke in cm

¢ ein Beiwert als Funktion der Bewehrung und Plattendicke
(gemdB Tabelle 3) und

q die volle rechnungsméBige Last in kg/fm?
(g = Verkehrslast p 4 stindige Last g)

Tabelle 2. Beiwerte ki und ks fir die Bemessung der Platten

)

1 2 1 3 | 4 ] s
{— k k, &
GSB50 | GSB35 /oo

0,200 1,373 1,643 0,928 0,5
0,231 1,177 1,403 0,917 0.6
0,259 1,032 1,235 0,907 07
0,286 0,921 1,104 0,897 0.8
0,311 0,840 1,008 0,888 0,9
0,333 0.772 0,923 0,880 1,0
0,355 0,715 0,855 0,872 11
0,375 0,672 0,803 0,865 1,2
0,394 0,634 0,758 0,858 13
0,412 0,597 0715 0,852 14
0,429 0,564 0,675 0,846 1,5
0,444 0,542 0,648 0,840 16
0,459 0,517 0,618 0,835 17
0,473 0,496 0,594 0,830 18
0,488 0,476 0,570 0,825 1,9
0,500 0,461 0,551 0,820 2,0

Tabelle 3. Beiwerte c fir den Nachweis der Durchbiegung

1 2 3 | 4 | 5 | 6 | 7
d Bewehrungsprozente u;*)
incm | 010 | 020 | 030 | 040 | 050 | 060
5,00 1,06 1,12 1,19 1,25 1,31 1,37
6,25 1,09 1,19 1,29 1,39 i 1,48 1,58
7,50 1,12 1,25 f 1,37 1,50 1,62 1,74
10,00 1,16 1,33 l 1,49 1,65 1,81 1,98
1250 | 1,19 | 138 | 157 | 176 ! 1,95 | 213
15,00 1,21 1,41 1,62 1,83 2,04 2,25
17,50 1,22 1,44 1,66 1,88 2,10 2,32
20,00 | 123 | 1,46 | 1,70 | 1,93 | 216 | 2,39
* pgin % =100 (F, + F}): (b - d), wobei
F, = erforderlicher Querschnitt der Zugbe-
wehrung der Platte
gemdB Abschnitt 9.3 und
F, = vorhandener Querschnitt der Druckbe-
wehrung der Platte




2883

9.3 Ermittlung der Bewehrung und zulassige Stahl-
spannungen
Der erforderliche Querschnitt der Zugbewehrung F, der Platte
ergibt sich zu
My
F,= :u 4
% ¢ Ogzul
Dabei ist

Mg pdas groBte Biegemoment aus stindiger Last und Ver-
kehrslast

z der Hebelarm der inneren Krdfte nach Gleichung (3)

Oezul die zuldssige Stahlspannung nach Tabelle 4.

Tabelle 4.
Platfendicke d<7 d>7
~incm
Betonstahl Zuldssige Stahlspannungen 6,y
in kgfcm?
I 1200 1400
v 1600 1800
9.4 Nachweis der Schubspannungen
Die Schubspannung 7, in der Platte ist:
Q
To=73o3 )

Dabei ist

Q die groBte, unter stindiger Last und Verkehrslast auf-
tretende Querkraft in kg

b die Plattenbreite in cm und

z der Hebelarm der inneren Krdfte nach Abschnitt 9.2 in cm

Die Schubspannung nach Gleichung (5) darf héchstens sein:
bei Giteklasse GSB 35 0,8 kg/cm?
bei Giiteklasse GSB 50 1,2 kgfcm?

Werden diese Werte iiberschritten, so ist die Nutzhdhe h zu ver-
gréBern.

9.5 Nachweis der Verankerung

9.51 Die aus dem Querschnitt F, der Zugbewehrung und der
rechnerischen Stahlspannung o, ermittelte Zugkraft Z = ¢, * F,
jedes einzelnen Stabes der Hauptbewehrung ist auf den Beton zu
Ubertragen.

Die dazu erforderliche Anzahl n der SchweiBpunkte bzw. der
Querstdbe betrdgt
VA

" = 3500d; - W

v

©

Dabei ist:
d1 der Durchmesser der Querstdbe in cm

W die Druckfestigkeit (Wiirfelfestigkeit) des Betons in kgfcm?
(vgl. Tabelle 1, Spalte 3)

VA
Die von einem SchweiBpunkt zu Ubertragende Kraft - darf

auBerdem nicht gréBer angenommen werden als mit einem
Drittel der nach Abschnitt 3.22 vorgeschriebenen Kraft P.
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9.52 Abstinde und Durchmesser der Querstibe sind so zu
wdhlen, daB mindestens die Hélfte der zu verankernden Zug-
kraft Z auf einer Strecke auf den Beton ibertragen wird, die vom -
Plattenende an gerechnet hochstens gleich der 4fachen Plaiten-
dicke ist. Der erste Querstab darf vom Plattenende keinen gré-
Beren Abstand als 4 cm haben, die Ldngsstdbe missen bis auf
1,5 ¢cm an das Plattenende heranreichen.

Die zur Ubertragung der restlichen Zugkraft nétigen Querstébe
sollen etwa entsprechend dem Verlauf der Querkraft verteilt
werden. Dabei soll der letzte fiir die Verankerung bestimmte
Querstab nicht mehr als 50 cm von der Plattenmitte entfernt sein.

Der Abstand der Querstdbe untereinander darf an keiner Stelle
der Platte mehr als 50 ¢cm betragen.

10 Priifverfahren

10.1 Gas- und Schaumbeton

10.11 Abmessungen

MaBgebend ist der Mittelwert, der sich fiir die Plattenldnge als
Mittelwert aus 3 Einzelmessungen, fir die Breite (einschlieBlich
der Nute) aus 10 Einzelmessungen und fir die Héhe (einschlieB-
lich der Nute) ebenfalls aus 10 Einzelmessungen ergibt. Die MaBe
und Abweichungen vom SollmaB sind in mm (auf ganze mm
gerundet) anzugeben.

10.12 Rohwichte

Die Rohwichte wird als Mittelwert an mindestens 6 Wirfeln mit
einer Kantenldnge = Plattendicke << 10 cm nach Trocknung bei
105°C ermittelt, wobei kein Einzelwert um mehr als 0,05 kg/dm?
iber dem Mittelwert liegen darf. Die Wiirfel werden aus min-
destens 3 bewehrten oder gleichzeitig hergestellten unbewehrten
Platten aus der gleichen Mischung und der gleichen Form je zur
Hdlfte nahe den Fldchen entnommen, die bei der Herstellung in
der Form unien bzw. oben lagen.

10.13 Druckfestigkeit (Wurfelfestigkeit)

Die Druckfestigkeit ist an 6 lufttrockenen Wirfeln (3 bis 10 Vol.-%,
Feuchtigkeit) festzustellen, die nach Abschnitt 10.12 entnommen
werden. Bei der Priifung ist der Druck gleichlaufend zur Platten-
ldnge auszuiiben. Diese Richtung ist vor der Entnahme der Wiirfel
zu kennzeichnen. Vor der Prifung missen die Wirfel durch
Abschleifen oder durch eine diinne Ausgleichsschicht aus Zement
oder Gips ebene und parallele Druckfldchen erhalten. Die Druck-
festigkeit ist aus der erreichten Héchstlast zu bestimmen. MaB-
gebend ist der Mittelwert aus der Druckfestigkeit der zusammen-
gehérigen Wiirfel. Dabei darf kein Einzelwert mehr als 159
unter dem Mittelwert liegen.

10.14 Nachschwinden

Das Nachschwinden wird als Mittelwert an mindestens 3 Prismen
4cm X 4cm X 16 cm ermittelt, die aus der Mitte der Platten im
Lieferzustand auf trockenem%Wege herausgesdgt werden.

Die Priifung richtef sich nach DIN 1164, Ausgabe 7.42x, § 26. Die
MeBzapfen werden sofort nach dem Heraussdgen mit Siegellack
oder Stuckgips eingekittet oder mit anderen geeigneten Mitteln
befestigt.

Die erste Messung wird unmittelbar nach dem Festsitzen der MeB-
zapfen vorgenommen, dann werden die Probekdrper nach
DIN 1164, § 26, wihrend 28 Tagen iiber Pottasche gelagert und
nach 28 Tagen wird das Nachschwindma$B festgestellt. Dabei darf
kein Einzelwert iiber 0,5 mm/m liegen.

Bei allen Messungen ist auch der Feuchtigkeitsgehalt der Pris-
men in Vol.-9% festzustellen.
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10.2 Bewehrung

10.21 Betonstahl

Streckgrenze, bzw. 0,2-Grenze und Zugfestigkeit des Betonstahls
der Bewehrungsmatten sind durch den Zugversuch nach DIN
50 146 bzw. DIN 50 144 an Probestdben zu ermitteln, die min-
destens eine SchweiBstelle enthalten. Wenn im Betonwerk an
gelieferten Bewehrungsmatten Stibe angeschweiB3t werden (vgl.
Abschnitt 3.23), so miissen die Probestdbe neben einer im Her-
stellerwerk der Matte auch noch eine im Betonwerk hergestellte
SchweiBstelle haben. Die Bruchdehnung ist auf einer Strecke zu
messen, in der keine SchweiBstelle enthalten ist.

10.22 Schweillstelle

Die Tragfdhigkeit der Schweifistelle wird durch Abscheren des
in der Richtung seiner Achse gezogenen Ldngsstabes vom Quer-
stab festgestellt. Dabei wird der Querstab in zwei Klemmbacken
auf einer Ldnge von mindestens dem 4fachen seines Durchmessers
so eingespannt, daB beiderseits des Ldngsstabes 1 bis 2 mm frei
bleiben. Bei der Prifung ist dafiir zu sorgen, daB die SchweiBstelle
wie spdter im Bauwerk, nur auf Abscheren beansprucht wird.
Dazu ist es notwendig, daB sich der Querstab in den Klemmbacken
nicht verdrehen kann und daB sich der Ldngsstab im Bereich der
SchweiBstelle auf eine Ldnge von mindestens dem 10fachen seines
Durchmessers senkrecht zur Zugrichtung nicht verschieben kann.
Ferner miissen die Achsen des Ldngsstabes und der Haltevor-
richtung der Klemmbacken in der Maschinenachse liegen. Als
Tragfahigkeit ist der Mittelwert von 5 Versuchen anzunehmen,
wobei der kleinste Einzelwert nicht mehr als um 209 unter dem
Mittelwert liegen darf.

10.3 Rostschutzmittel

10.31

Die Wirkung des Rostschutzmittels wird nach dem Verhalten von
urspriinglich rostfreien Stdben beurteilt, die mit dem Rostschutz-
mittel versehen in mindestens 3 Versuchskérpern aus Gas- oder
Schaumbeton mit den Abmessungen von mindestens 40 cm X
40 cm X 10 cm und einer Betondeckung von 1 cm eingebettet sind.
Statt dieser Versuchskdrper kénnen auch Plattenabschnitte aus
der laufenden Herstellung in der GréBe von mindestens 40 cm X
40 cm verwendet werden. Bei diesen sind die Fiachen, an denen
die Bewehrungsstdbe geschnitten sind, durch eine wasserdichte
Schicht gegen Feuchtigkeit zu sperren.

Verfahren fir die Hauptprifung

Frijhestens 2 Tage nach dem Hdrten in gespanntem Dampf sind
die Versuchskorper flachliegend bei einer Stitzweite von 30 cm
in der Mitte etwa 30 Minuten lang mit einer Einzellast von 100 kg
zu belasten und nach Entlastung mindestens ein Jahr lang bei
einer relativen Lufifeuchtigkeit von 95% und ungefdhr 20°C
Raumtemperatur zu lagern. Nach Ablauf dieser Zeit ist die Be-
wehrung von Beton zu befreien. Sind die Stdbe frei von Rost oder
ist auf einzelnen Stellen, die etwa gleichmdBig Uber die Stibe ver-
teilt sind und nicht mehr als 59 der Staboberflache bedecken,
leichter Rostanflug, jedoch kein Bldatterrost vorhanden, so kann
angenommen werden, daB das Rostschutzmittel fiir den verwen-
. deten Gas- oder Schaumbeton und das betreffende Herstellungs-
verfahren geeignet ist.

10.32 Verfahren fir die Kurzprifung

Fir die Kurzprifung werden als Versuchskérper mindestens
9 Plattenabschnitte in der GréBe von mindestens 40 cm X 40 ¢m
aus der laufenden Herstellung genommen. Zwei Drittel der
Platten werden bei einer Temperatur von 15 bis 20°C und 40 bis
70% rel. Luftfeuchtigkeit gelagert.

Als Verfahren fiir die Kurzprifung kommen in Frage:
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10.321 Verfahren mittels Kochsalzlésung

Hierbei wird der Rest der Platten nach Belastung gemdB Ab-
schnitt 10.31 insgesamt 10mal in Abstdnden von 3 Tagen je
2 Stunden lang in eine 3 Gew.-%ige Kochsalzlésung gebracht
und anschlieBend an der Luft getrocknet. Darauf wird bei den so
behandelten und bei der Hdlfte der unbehandelten Probekrper
der Beton von der Bewehrung entfernt und der Rostbefall der
Stdbe verglichen. Wird bei den mit der Kochsalzlésung behan-
delten Probekorpern keine stirkere Rostbildung festgestellt als
bei den unbehandelten Proben, bzw. als nach Abschnitt 10.31
zuldssig ist, so darf angenommen werden, daB das Rostschutz-
mittel fir den betreffenden Gas- oder Schaumbeton und das be-
treffende Herstellungsverfahren geeignet ist.

Versagt das Rostschutzmittel bei diesem Kurzzeitversuch, so ist
fur die endgiiltige Beurteilung der Versuch nach Abschnitt 10.31
mit den restlichen Probekdrpern durchzufiihren.,

10.322 Verfahren mittels Wechselklima

Hierbei wird der Rest der Platten nach Belastung gemdB Abschnitt
10.31 30 Tage lang in einem automatisch arbeitenden, allseitig
gegen Wdrmeiibertragung geschiizten Priifschrank mit feuchtig-
keitsdichten Wdnden gebracht und dort in 30maligem Wechsel
einem feuchtwarmen Klima gemdB Tabelle 5 ausgesetzt.

Tabelle 5.
lative
Temperatur re D
Wechsel EC Luftfeuchtigkeit c:er
%
Klima | +254+2 | 90 +5 3
steigend bis 100,
Erwdrmen von + 25 dann auf 90 ab- 2
avf + 40 fallend
Klima Il + 40 + 2 90 + 5 161/2
I
i
© zundchst abfallend,
Abkihlen von + dann wieder auf 90 | 4
auf +25 ansteigend

10.4 Nachweis der Durchbiegung

Beim Nachweis der Durchbiegung ist die Platte mit der in Rech-
nung gestellten Stitzweite als Trdger auf 2 Stiitzen zu lagern und
die rechnungsmdBige zusdtzliche standige Last (z. B. Beldge,
Puiz u. 4. und die Verkehrslast einschlieBlich Wind- und Schnee-
last) durch 2 Einzellasten in den &uBeren Viertelpunkien der
Stiitzweite aufzubringen.

Die Platte ist zundchst wédhrend einer halben Stunde mit der
halben rechnungsmdBigen Last zu belasten. Sodann ist ohne Ent-
lastung die volle Last aufzubringen und die Durchbiegung zu
messen; diese Messung ist nach einer halben Stunde zu wieder-
holen.

Die Durchbiegung ist in Feldmitte zu messen und auf die Ebene
durch die beiden Auflager zu beziehen. Die Ausgangsmessung
muB so vorgenommen werden, daB auch die Durchbiegung in-
folge Eigengewicht mit erfaBt wird.

- Die gemessene gréBte Durchbiegung unter der vollen rech-

nungsmdBigen Last darf nicht gréBer als *fao0 der Stiitzweite sein.

Soweit nicht bereits unter der vollen rechnungsmdBigen Last
Risse auftreten, ist, wo dies verlangt wird (vgl. Abschnitt 11.2),
die Belastung ziigig bis zur RiBlast zu steigern und anschlieBend
die Durchbiegung zu messen. Diese Messung ist ebenfalls nach
einer halben Stunde zu wiederholen.
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11 Uberwachung

11.1 Selbstiiberwachung

Jedes Werk"hat die Eigenschaften seiner Erzeugnisse fortlaufend
zu priifen oder diese Prifung zu veranlassen und dafiir zu sorgen,
daB die Erzeugnisse stets diesen Richtlinien und den Zulassungs-
bedingungen entsprechen. Die Ergebnisse der Selbstiberwachung
sind schriftlich niederzulegen und der mit der Uberwachung
gemdB Abschnitt 11.2 betrauten Stelle auf Verlangen vorzulegen.
Dabei sind die in Abschnitt 3 geforderten Eigenschaften jeder
Betongiite mindestens in den unten angegebenen Zeitabstdnden
und jedesmal beim Wechsel der verwendeten Stoffe zu priifen.
Beim Anlaufen und nach Unterbrechung des Betriebes ist der
Nachweis hdufiger zu filhren, bis eine gleichbleibende Gite
erreicht wird.

Die Hdaufigkeit der Prifungen richtet sich nach Abschnitt 11.11
bis 11.18, und zwar:

11.11 die Abmessungen der Platten nach Abschnitt 10.11 einmal
wochentlich an mindestens 3 Platten;

11.12 die Rohwichte des Betons nach Abschnitt 10.12 einmal
wochentlich;

11.13 die Druckfestigkeit des Betons nach Abschnitt 10.12 einmal
wochentlich, mindestens aber einmal fir je 500m? fertigen Gas-
oder Schaumbetons;

1114 die GroBe des Nachschwindens nach Abschnitt 10.13
halbjdhrlich;

11.15 soweit ein Werk die Bewehrungsmatten selber schweifit
oder nachtrdglich durch das AufschweiBen zusdtzlicher Stdbe
ergdnzt, sind die in DIN 10453), § 5, Tafel I, festgelegten Festig-
keitseigenschaften des Betonstahls nach Abschnitt 10.21 zundchst
monatlich zu prifen und sobald die Prifung nach Abschnitt 11.16
monatlich durchgefihrt werden darf, vierteljghrlich, mindestens
aber einmal fir je 50 t Bewehrungsstahl;

11.16 die Tragfdhigkeit der im Werk hergestellten SchweiB-
stellen nach Abschnitt 10.22 wdchentlich, bis eine gleichbleibende
Gite der SchweiBverbindung gewdhrleistet ist, dann monailich,
mindestens aber einmal fir je 50 t Bewehrungsstahl;
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1147 die Wirksamkeit des verwendeten Rostschutzmittels vor
seiner ersten Verwendung nach Abschnitt 10.31, dann wahlweise
nach Abschnitt 10.31 oder 10.32 halbjdhrlich;

11.18 die Durchbiegung gemdB Abschnitt 10.4 ist monatlich fir
mindestens eine der im Werk hergestellien Plattentypen an
2 Platten fir volle rechnungsmdBige Last zu messen.

11.2 Uberwachung durch eine Prifstelle

Jedes Werk, das Dach- und Deckenplatten aus bewehrtem, dampf-
gehdrtetem Gas- und Schaumbeton herstellt, muB seine Erzeug-
nisse der laufenden Uberwachung durch eine dafiir anerkannte
Priifstelle unterziehen.

11.21 Erste Uberwachungsprifung

Die Priffung hat sich zundchst darauf zu erstrecken, ob in dem
Werk eine einwandfreie und gleichmdBige Herstellung nach
diesen Richtlinien mdglich ist, besonders, ob die fiir eine sorg-
fdltige Herstellung erforderlichen Fachkréfte und Einrichtungen
vorhanden sind. AuBerdem sind bei der Uberwachung auch die
Niederschriften Uber die Ergebnisse der Selbstiberwachung
nachzuprifen.

11.22 Laufende Uberwachung

Im AnschluB hieran hat die Priifstelle alle in Abschnitt 3 bis 6
geforderten Eigenschaften und die Durchbiegung zu priffen und
diese Prifung im ersten Jahr vierteljahrlich zu wiederholen, so-
weit nicht in Abschnitt 11.1 ldngere Fristen angegeben sind. Die
Durchbiegung ist dabei nach Abschnitt 10.4 an je 2 Platten mit
Stitzweiten bis zu 3 m, von 3 bis 4 m und von 4 bis 5 m fiir die
volle rechnerische Last und fiir die RiBlast zu messen.

Spdter geniigt eine halbjdhrliche Wiederholung der Priffung der
Abmessungen der Platten, der Rohwichte und Druckfestigkeit
des Betons und vom Werk geschweiBter Bewehrungsmatten
sowie einjdhrige Wiederholung der Prifung des Nachschwindens
nach Abschnitt 10.14, des Rostschutzmittels gemdB Abschnitt 10.31
bzw. 10.32 sowie der Durchbiegung nach Abschnitt 10.4.

Die Priifstelle hat bei der Uberwachung auch die Niederschriften
iiber die Ergebnisse der Selbstiberwachung nachzuprifen.
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