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RdErl. d. Ministers fiir Wiederaufbau v. 26. 2. 1959 —
II A 4 — 2.745 Nr. 500/59

1 Das Normblatt

DIN 4113 (Ausgabe Februar 1958 x)
— Aluminium im Hochbau, Richtlinien fiir
Berechnung und Ausfiihrung von Alumi-
niumbauteilen — Anlage

wird unter Bezugnahme auf Nr. 1.4 meines RdErl.
v. 20. 6. 1952 — II A 4.01 Nr. 300752 — (MBl. NW.
S. 801) fiir das Land Nordrhein-Westfalen mit sofor-
tiger Wirkung bauaufsichtlich eingefithrt und hiermit
auf Grund der ordnungsbehordlichen Verordnung iiber
die Feuersicherheit und Standsicherheit baulicher An-
lagen v. 27, Februar 1942 (Gesetzsamml. S. 15) in Ver-
bindung mit Nr. 1.3 meines vorgenannten RdErl
bekanntgemacht.

2 In dem Normblatt DIN 4113 sind erstmalig Richtlinien
fiir die Berechnung und Ausfithrung von Bauteilen
aus Aluminium aufgestellt worden.

Der Geltungsbereich dieser Richtlinien ist in Abschn.
1.1 des Normblattes festgelegt und umfaBt Bauteile
im Hochbau mit vorwiegend ruhender Belastung,
Krane und Kranbahnen nach DIN 120 Gruppen I
und II und Bauwerke, die nur voriibergehenden Zwek-
ken dienen.

3 Tragende Bauteile aus Aluminium dirfen nach
DIN 4113, Abschn. 1, nur von Firmen errichtet werden,
die die entsprechende Eignung nachgewiesen haben.
An Stelle dieses Nachweises im Einzelfall gilt die
Eignung als erwiesen, wenn sie durch einen Bescheid
der obersten Bauaufsichtsbehdrde anerkannt ist.

3.1 Die Voraussetzungen fiir eine Anerkennung der
Eignung sind gegeben, wenn
das Werk mit den notwendigen Einrichtungen fiir
die Bearbeitung und Behandlung der Bauteile
ausgestattet ist,

das Werk fiir Konstruktion, Berechnung, Her-
stellung und Montage von Bauteilen aus Alumi-
nium {iiber Fachkrdfte mit griindlichen Kennt-
nissen verfiigt und

ein Fachingenieur vorhanden ist, der auf dem
Gebiet der Statik, Konstruktion, Werkstoffkunde,
Verarbeitung und des Korrosionsschutzes wvon
Aluminiumbauteilen griindliche Kenntnisse be-
sitzt.

3.2 Das Werk kann als geeignet anerkannt werden,
wenn es von einer der nachstehend aufgefiihrten
Stellen besichtigt worden ist und diese sich tliber
die Kenntnisse der Fachkrafte, insbesondere des
Fachingenieurs, unterrichtef hat. Hierbei kann die
Herstellung und Priifung von Probestiicken ver-
langt werden.

3.21 Bundesanstalt fiir Materialpriifung, Berlin-
Dahlem, Unter den Eichen 8%,

3.22 Niedersdchsisches Materialprifungsamt an
der Technischen Hochschule, Hannover, Nien-
burger Str 3,

3.23 Amtliche Forschungs- und Materialpriifungs-
anstalt fiir das Bauwesen — Otto-Graf-Insti-
tut — an der Technischen Hochschule, Stutt-
gart, NeckarstraBe 304.

3.3 Je nach Kenntnissen der Fachkrafte und nach der
Gerateausstattung des Werkes kann die ,Aner-
kennung der Eignung fiir die Herstellung von
tragenden Bauteilen aus Aluminium einschlieBlich
Waiarmebehandlung” oder ,ohne Waiarmebehand-
lung” ausgesprochen werden.

3.4 Der Antrag auf Erteilung des Bescheides iiber die
nachgewiesene Eignung des Werkes ist von den im
Lande Nordrhein-Westfalen gelegenen Werken
bei mir zu stellen und dabei anzugeben, welche
Materialpriifungsanstalt (vgl. 3.2) die Uberprii-
fung des Werkes vornehmsan soll.

SchweiBverbindungen entsprechend Abschn. 2.25 des
Normblattes DIN 4113 diirfen nur hergestellt werden,
wenn das Werk hierfiir ebenfalls den Eignungsnach-
weis erbracht hat. Auch in diesem Falle gilt die Eig-
nung als erwiesen, wenn in dem Bescheid {iber den
allgemeinen Eignungsnachweis ein entsprechender
Zusatz aufgenommen ist.

Vor der ersten Anwendung vor. Schweiverbindungen
ist der Festigkeitsabfalli unter Beriicksichtigung aller
bei der Fertigung auftretender festigkeitsmindern-
der Einfliisse durch Versuche einer amtlichen Material-
prifungsanstalt festzustellen. Die zuldssigen Span-
nungen der SchweiBverbindung sind aus der beim



Versuch gemessenen Bruchlast bzw. dem Bruchmoment
unter der Annahme einer 1,70fachen Sicherheit fiir
den Lastfall H (Hauptlasten allein) und einer
1,50fachen Sicherheit fiir den Lastfall HZ (Hauptlasten
und Zusatzlasten) festzulegen.

Die derart ermittelten zuldssigen Spannungen diirfen
bei wiederholter Anwendung der gleichen oder einer
gleichartigen SchweiBverbindung in Rechnung gestellt
werden, vorausgesetzt, daB die Fertigungsbedingun-
gen nicht gedndert werden.

Die in Abschn. 3.28 DIN 4113 genannten Stabilitéts-
nachweise sind von den Baugenehmigungsbehérden
dem Landespriifamt fiir Baustatik zur Priiffung zu tiber-
senden. Reichen die Kridfte des Landespriifamtes fiir
Baustatik fiir eine rechtzeitige Priifung nicht aus, so
hat die Baugenehmigungsbehérde im Einvernehmen
mit dem Landesprifamt fiir Baustatik einen geeig-
neten Priifingenieur fiir Baustatik mit der Priifung
zu beauftragen (vgl. Ziffer 10 und 15 der Durchfiih-
- rungsbestimmungen v. 2. 9, 1942 — RABIL. S. I 392 —

zur Verordnung iiber die statische Priifung genehmi-
gungspflichtiger Bauvorhaben vom 22. August 1942
— RGBI. I S. 546; RABIL S. I 391 —J.

Bauteile aus Aluminium gelten ohne besonderen
Nachweis als feuerhemmend im Sinne der Bestim-
mungen des Normblattes DIN 4102 Bl. 1 — Wider-
standsfdhigkeit von Baustoffen und Bauteilen gegen
Feuer und Warme; Begriffe —, wenn sie entsprechend
DIN 4102 Bl. 2——; Einreihung in die Begriffe —, Ab-
schnitt IV, geschiitzt sind. Der Nachweis der Feuer-
bestdndigkeit von Bauteilen aus Aluminium ist bis
auf weiteres in jedem Einzelfall durch Versuche zu
erbringen.

In der Nachweisung A, Anlage 20 zum RJErl. v.
20.6.1952 — II A 4.01 Nr.300/52 — (MBL. NW. S.801),
ist das Normblatt DIN 4113 und dieser RdErl. in Ab-
schnitt II unter dem neu einzurichtenden Unterab-
schnitt ,f) Leichtmetallbau” als Nr. 1 neu aufzunehmen.
Die Regierungspridsidenten werden gebeten, in den
Regierungsamtsbldttern auf diesen RdErl. hinzuweisen.
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Benennung ,,Kilogramm*‘ und das Zeichen ,,kg‘‘ fir die Krafteinheit verwendet, da in diesem Falle kein Zweifel an dem Sinn der

Benennung méglich ist (siehe auch DIN 1301).

1 Allgemeines

Entwurf und Ausfihrung von tragenden Bauteilen aus Aluminium
erfardern eine griindliche Kenntnis und Erfahrung in dieser Bau-
art. Daher dirfen nur solche Betriebe damit betraut werden, die
den Nachweis erbracht haben, daB deren entwerfende und aus-
fihrende Ingenieure und tbrige Fachkrdafte sowie die Werkein-
richtungen Gewdhr fir eine einwandfreie Bemessung und Aus-
fihrung derartiger Bauwerke bieten.

1.1 Geltungsbereich

Die Bestimmungen dieser Norm gelten fiir alle tragenden Bau-
teile aus Aluminium im Hochbau mit vorwiegend ruhender Be-
lastung (vgl. DIN 1055 Blatt 3, Ausgabe Febr. 1951 X, Abschnitt1.4)
und fir Krane der Gruppen | und Il nach DIN 120. Sie gelten auch
fir Bauwerke, die nur voriibergehenden Zwecken dienen, z. B.
fiir ©liegende Bauten (DIN 4112) und fir Baugeriste, Lehrgeriiste
und Schalungsstiitzen (DIN 4420).

1.2 Mitgeltende (bauvaufsichtlich eingefihrte) Normen

DIN 120 Blatt1 Berechnungsgrundlagen fiir Stahlbauteile
von Kranen und Kranbahnen
(Ausg. 11.36 X X X X —z. Z. in Neubearbeitung)

DIN 1050 Stahl im Hochbau. Berechnung und bauliche
Durchbildung (Ausg. 12.57)

DIN 1055 Blatt3 Lastannahmen fiir Bauten. Verkehrslasten
(Ausg. 2.51 %)

DIN 4102 Widerstandsfdhigkeit von Baustoffen und Bauteilen

) gegen Fever und Wirme (Ausg. 11.40 —z. Z. in

Neubearbeitung)

DIN 4112 Fliegende Bauten. Berechnungsgrundlagen (Ausg.
5.38x —z. Z. in Neubearbeitung)

x Juni 1958: Ausgabedatum fiir DIN 1725 Blatt 1 in Abschnitt 1.3 und
Tabelle 1 in 5.58 gedndert, da Herausgabe dieser Norm sich verzégerte.
Im Abschnitt 2.23 Hinweis auf Abschnitt 4.274 in 4.264 berichtigt.

DIN 4114 Blatt 1 Stabilitdtsfélle (Knickung, Kippung, Beulung)
im Stahlbau. Berechnungsgrundlagen; Vorschriften
(Ausg. 7.52x)

DIN 4114 Blatt 2 — —; Richtlinien {Ausg. 2.53 X)

DIN 4420 Geristordnung (Ausg. 1.52x)

1.3 Weitere angezogene Normen

DIN 1725 Blatt1 Aluminiumlegierungen. Knetlegierungen
(Ausg. 5.58)

DIN 1745 Aluminium-Knetlegierungenfir Bleche und Bdnder.
Festigkeitswerte (Ausg. 11.51 —z. Z. in Neubearbei-
tung)

DIN 1746 —fiir Rohre. Festigkeitswerte (Ausg. 11.51 —z, Z. in
Neubearbeitung)

DIN 1747 — fir Stangen und Drdhte. Festigkeitswerte
(Ausg. 12.51 — z. Z. in Neubearbeitung)

DIN 1748 — fiir Profile, Festigkeitswerte (Ausg.1.52 — z. Z. in
Neubearbeitung)

DIN 1749 — fiir GesenkpreBteile und Schmiedestiicke. Festig-
keitswerte (Ausg. 11.51 — z. Z. in Neubearbeitung)

DIN 50 049 Bescheinigung iiber Werkstoffprifungen
(Ausg. 4.55)

DIN 50961 Korrosionsschutz. Galvanische Zinkiiberziige

Vornorm auf Stahl (Ausg. 1.55)
DIN 50962 ~—. Galvanische Kadmium-Uberziige auf Stahl
Vornorm (Ausg. 1.55) . :

DIN 18364 Oberflichenschutzarbeiten an Stahl und Leicht-

metall (in Vorbereitung)

2 Werl_(sioffe

24 Werkstoffe fir Konstruktionsteile

2.11  Fir die Bauwerke nach Abschnitt 1 sind fiir Konstruktions-
teile diein Tabelle 1 genannten Aluminiumlegierungen zugelassen:
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Tabelle 1. Legierungen fir Konstruktionsteile [Bezeichnungen nach DIN 1725 Blatt 1, Ausg. 5.58, und DIN 1745") bis 1749)]

a | b I c I d | e
Zeile Legierung Festigkeitseigenschaften
nach DIN 1725 fur Bemerkungen
Blatt 1 Bleche Rohre l Profile

1 AlCuMg 1 F 37 bis F 40 F 38 bis F 40 F 40 kalt ausgehdrtet
2 AlCuMg 2 F 41 bis F 44 F 43 bis F 44 F 44 kalt ausgehértet

AlMgSi 1 F28 F 28 F 28 warm avusgehdrtet
4 AlMgSi 1 F 32 F32 F 32 warm ausgehdrtet
5 AlMg 3 oder AIMgMn F 23 F23 F 18 nicht aushdrtbar
6 AlMn ¥) F 9 bis F 15 — — nicht aushdrtbar

*) fur tragende Dachdeckungen

212 Die Cu-haltigen Aluminiumlegierungen diirfen plattiert

und unplattiert verwendet werden (Korrosionsschutz siehe Ab-
schnitt 4.2).

2.13 Kennzeichnung der Halbzeuge

Um Verwechselungen auszuschlieBen, dirfen nur mit Rollstempel
gezeichnete Halbzeuge verwendet werden. Die Kennzeichnung
muB die Legierungsgattung und den durch die F-Zahl (Festigkeits-
zahl) gegebenen Zustand enthalten.

2.2 Werkstoffe fir Verbindungsmittel

a2

Fir Aluminiumniete sind die in Tabelle 2, Spalte a, genannten
Werkstoffe entsprechend den zu verbindenden Teilen (Spalte d) zu
verwenden. Es ist anzustreben, nur Teile aus gleichem Werkstoff
miteinander zu verbinden. Um Verwechselungen auszuschlieBen,
diirfen nur gekennzeichnete Niete verwendet werden. Die Kenn-
zeichnung erfolgt durch Marken (Kérner, Stege, Ringe) am Kopf.
Nietabmessungen und Nietabstinde siehe DIN (in Vor-
bereitung)?).

Fir Anlieferungszustand und Verarbeitung der Niete gilt Tabelle 2,
Spalte b und c.

Aluminiumniete

222 Aluminiumschrauben

Fiir Aluminiumschrauben sind die Aluminiumlegierungen

AlCuMg 1 F 40
AlMgSi 1 F32
zugelassen.

Tabelle 2. Nietlegierungen

2.23 Stahlniete

Wenn konstruktiv oder fertigungstechnisch begriindet, diirfen
kalt- oder warmgeschlagene Stahlniete verwendet werden. Hin-
sichtlich Korrosionsschutz siehe Abschnitt 4.264.

2.24 Stahlschrauben

Die Verwendung von Stahlschrauben ist gestattet, wenn ent-
sprechender Korrosionsschutz gesichert ist. Hierzu sind vorzugs-
weise verzinkte Schrauben oder Schrauben mit Kadmiumiberzug
zu verwenden. DIN 50 961 und DIN 50 962 sind zu beachten.

Es konnen auch nachbehandelte phosphatierte Schrauben ver-
wendet werden.

Alle Schrauben sind unter Verwendung von geeigneten Dicht-
pasten einzusetzen.

') Diese Normen sind z. Z. in Neubearbeitung.

2) Angaben iiber Nietdurchmesser und Nietabstdinde sind bis zum Er-
scheinen dieser Norm dem Aluminium-Merkblatt V5 (Aluminium-
Zentrale e.V., Diisseldorf 10) oder der Broschiire ,,Aluminium im
Ingenieurbau‘‘ (Aluminium-Verlag GmbH., Diisseldorf 10) zu entnehmen.

3) Durch Aufbewahren der abgeschreckten Niete bei Temperaturen unter-
halb der Raumtemperatur (20° C) IdBt sich die Schlagbarkeif Uber
ldngere Zeit aufrechterhalten, und zwar um so ldnger, je niedriger die
Temperatur ist.

a b c d
. Werk
Zeile . Anlieferungs- Niete d er bs_b:f d
Nietwerkstoff zustand sind kalt schlagbar er zu ver. indenden
Teile
bis 4 Stunden nach erneutem
1 AlCuMg 1 F 40 kalt ausgehdrtet Lésungsglihen bei500°C4-5°
und sofortigem Abschrecken?) AICuMg mit AICuMg
2 AlCuMg 0,5 F 28 kalt ausgehdrtet im Anlieferungszustand
im Anlieferungszustand oder AlMgSi mit AIMgSi
IMaSi 1 F kal hi bei groBen Nietdurchmessern und
3 AlMgSi 1 F 23 alt ausgehartet nach erneutem L6sungsgliihen AIMgSi mit AlMg 3
bis 540°C und Abschrecken bzw. AIMgMn
I halbh . . AlMg 3 mit AlMg 3
4 AlMg 3 F 23 albhart gezogen im Anlieferungszustand bzw. AlMgMn

-



2.25 SchweiBen

Beim SchweiBlen von Aluminiumlegierungen ist der Festigkeits-
abfall in der SchweiBzone eingehend zu beriicksichtigen. SchweiB-
arbeiten bediirfen daher einer besonderen Genehmigung.

2.3 Nachweis der Werkstoffgite

{
Die vorgenannten Legierungen diirfen hur verwendet werden, -
wenn durch eine stichprobenweise Prifung die Einhaltung der in
den angegebenen Normbléttern DIN 1745 bis DIN 1749 fest-
gelegten Festigkeitswerte nachgewiesen ift und dariiber der Bau-
genehmigungsbehdrde ein Prifungszeugnis, das auch werks-
seitig aufgestellt sein kann, vorgelegt witd.

4

i

i
Tabelle 3. Zuldssige Spannungen in kg/cirn2 fir Bauteile*)

3 Bemessung

3.1 Zuldssige Spannungen

3.11 Die auftretenden Spannungen sind nach DIN 1050 und
DIN 120 zu berechnen. Fiir die zuldssigen Spannungen gelten die
Werte der Tabellen 3 und 4.

3.12 Die fijir jede Legierung zuldssige Spannung ist in Tabelle 3
unter Benutzung des Mittelwertes der in DIN 1745 bis DIN 1749
angegebenen Mindeststreckgrenzen der in Frage kommenden
Halbzeuge festgelegt. Sollen in besonderen Féllen die tatsdchlich
vorhandenen Zugstreckgrenzenwerte agzo2 ausgenutzt werden,
so ist zu setzen:

Zeile| a b cild{ el flag|n|ilk] 1 |m|nf|olp|al-r-r
: Werkstoff
1 T AICuMg 2 AMg3 | AlMg 3
ot || AMCuMg1 | (auBer | RCOMIZ | AIMgsi1 | AIMgsi1 | F18 F 23
Spannungsart bzw.g Er:gl Profile F28 F32 él:ggMn é';';gMn
2 Ulzul? -
Ozul Lastfall***)
3 A H|HZ| H |HZ| H |HZ| H |HZ| H |HZ| H |HZ| H | HZ
4 Zug, Druck ‘| 1500 | 1700 | 1600 | 1800 | 1900 | 2150 | 1000 | 1150 | 1500 | 1700 | 470 | 530 | 820 | 940
Ozul i *
5 | Schub 0,6 ;| 900 |1020 | 960 [1080 | 1140 | 1280 | 600 | 680 | 900 |1020| 280 | 320 | 500 | 560
Tzul :
Lochleibung
6 - fﬁrtf;_“ef- < 1,8 | 2640 | 3000 | 2640 | 3000 | 2640 | 3000 | 1800 | 2030 | 2150 | 2400 | 840 | 950 | 1450| 1600
verbin- H
dungen
fir ein-
gepalBte .
7 Schraub- | < 1,5|2200 | 2500 | 2200 | 2500 | 2200 | 2500 | 1500 | 1700 | 1900 | 2150 | 700 | 790 | 1220 | 1350
verbin- i
dungen

*) Die Werte o3y sind,wegen der bei AI-L;gierungen verhdltnismdBig groBen Abhdngigkeit der Streckgrenze von der Wanddicke als Mittelwerte

stark gerundet.

Tabelle 4. Zuldssige Spannungen in kgfem? fiir Verbindungsmittel **)

Zeile a b c | d | e | f ] g |n i |k |1 | m
Werkstoff
Yerbin- : . .
1 dungs- Spannurigsart AICuMg 1 AlIMgSi 1 AICuMg 0,5 AlMgSi 1 AlMg 3
mittel : F 40 F32 F28 F23 F23
Lastfall #*%)
2 H |HZ| H |HZ| H |HZ]| H |HZ]| H | HZ
3 Abscheren Taza | 1050 | 1200 | — — | 840 | 950 | 640 | 730 | 640 | 730
Niete :
4 Lochleibungsdg‘uck Glzul 2640 | 3000 —_ —_ 2080 | 2360 | 1600 | 1820 | 1600 | 1820
5 Abscheren Tazul 900 | 1020 | 800 910 — — — — - —
6 Elcr;\griﬁ?: Lochleibungsdruck ~ ojz | 2200 | 2500 | 1900 | 2150 | — | — | — [ — | — | —
7 Zug E Oz 2l 1200 1000 —_ ) =] =] = - | =

*+) Soweit in Tabelle 3 fiir Konstruktionsteilg kleinere Werte fir o7zy angegeben sind, gilt Tabelle 3. Fir Stahlniete und Stahlschrauben gelten die

Werte nach DIN 1050, soweit nicht in Tu<}:elle 3 fiirr Konstruktionsteile kieinere Werte fir gy vorgeschrieben sind.

-"*_*) H = Hauptlasten; HZ = Hauptlasten ujd Zusatzlasten.




Im Lastfall H (Hauptkrdfte allein)

Tabelle 6. Knickzahlen w fiir AICuMg 2

0z0.2 A 0 2 4 [ 8
Ozul = 1,71
20 1,04 1,06 1,10 1,13 1,16
30 1,20 1,24 1,28 1,28 1,37
Im Lastfall HZ (Hauptlasten und Zusatzlasten) 40 142 1.47 1,52 1,58 1,64
G202 50 1,70 1,76 1,84 1,91 1,98
Ol =51 60 2,07 2,16 2,29 2,43 2,58
’ 70 2,74 2,89 3,06 3,23 3,40
80 3,57 3,75 3,94 4,13 4,32
90 4,52 4,73 4,93 5,15 5,36
Dies ist nur zuldssig, wenn die tatsdchlich vorliegenden Festig-
keitswerte der Halbzeuge durch ein Prifzeugnis nach DIN 50 049 100 5,58 5,81 6,04 6,27 6,51
nachgewiesen sind und die Druckstreckgrenze o2 nicht kleiner 110 6,76 7,00 7,26 7,51 7,78
Is 88% der Zuastreck ist. 120 8,04 8,31 8,59 8,87 9,15
als 88% der Zugslreckgrenze ozz Is 130 | 9,44 973 | 1003 | 1033 | 1063
140 10,94 11,26 11,58 11,90 12,23
3.2 Stabilitétsfille 150 12,56 12,90 13,24 13,59 13,94
160 14,30 14,66 15,02 15,39 15,76
Stabilitdtsfalle sind nach DIN 4114 Blatt 1 und 2 unter Beachtung 170 16,14 16,52 16,91 17,30 17,69
der folgenden Abweichungen zu berechnen: 180 18,09 18,50 18,91 19,32 19,74
190 20,16 20,59 21,02 21,45 21,89
3.21 Der Elastizitdtsmodul betrdgt = in  jedem Falle
E = 700 000 kg/cm?2. 200 22,33 22,79 23,24 23,70 24,16
. 210 24,63 25,10 25,57 26,05 26,54
3.22 Der Schlankheitsgrad von Knickstdben darf den Wert gg %;’gi %'gg %(8)'(5% %?'i% g?:gg
A = 250 nicht iiberschreiten. 240 32,16 32,70 33,25 33,79 34,34
3.23 Stattder Knickzahlen nach DIN 4114 Blatt 1, Tabelle 1 und 2 250 34.90 _ _ _ _
sind die Knickzahlen nach Tabelle 5 bis 11 einzusetzen:
Tabelle 7. Knickzahlen @ fir Profile nach DIN 1748
Tabelle 5. Knickzahlen @ fir AICuMg 1 aus AICuMg 2 F 44
A 0 2 4 [ 8 A [} 2 4 6 8
20 1,03 1,05 1,08 1,11 1,15 20 1,06 1,09 1,13 1,17 1,21
30 1,18 1,22 1,26 1,30 1,34 30 1,25 1,29 1,34 1,39 1,45
40 1,39 1,44 1,49 1,54 1,60 40 1,51 1,57 1,63 1,70 1,77
50 1,66 1,71 1,78 1,85 1,91 50 1,84 1,92 2,01 2,10 2,21
60 1,99 2,07 2,16 2,29 2,43 60 2,36 2,52 2,69 2,86 3,04
70 2,57 2,72 2,88 3,04 3,20 70 3,22 3,40 3,60 3,79 4,00
80 3,36 3,53 3,71 3,89 4,07 80 4,20 4,42 4,63 4,86 5,09
90 4,26 4,45 4,64 4,84 | 5,05 90 5,32 5,56 5,80 6,05 6,31
100 5,25 5,47 5,68 590 : 6,13 100 6,57 6,83 7,10 7,38 7,66
110 6,36 6,59 6,83 7,07 ., 732 110 7,95 8,24 8,53 8,84 9,14
120 7,57 7,82 8,08 834 | 8,61 120 9,46 9,77 10,10 10,43 10,76
130 8,88 9,16 9,44 9,72 | 10,01 130 11,10 11,44 11,79 12,15 12,51
140 10,30 10,60 10,90 11,20 | 11,51 140 12,87 13,24 13,62 14,00 14,38
150 11,82 12,14 12,46 12,79 ‘ 13,12 150 14,78 15,17 15,58 15,98 16,39
160 13,45 13,79 14,13 14,48 | 14,83 160 16,81 17,23 17,67 18,10 18,53
170 15,19 15,55 15,91 16,28 | 16,65 170 18,98 19,43 19,88 20,34 20,80
180 17,03 17,41 17,79 18,18 @ 18,57 180 21,28 21,75 22,23 22,72 23,21
190 18,97 19,37 19,78 20,19 : 20,60 190 23,71 24,21 24,72 25,23 25,74
200 21,02 21,44 21,87 22,30 i 22,73 200 26,27 26,80 27,33 27,87 28,41
210 23,17 23,62 24,06 24,52 24,97 210 28,96 29,51 30,07 30,64 31,21
220 25,43 25,90 26,37 26,84 27,32 220 31,78 32,36 32,95 33,54 34,14
230 27,80 28,28 28,77 29,27 29,76 230 34,74 35,35 35,96 36,58 37,20
240 30,27 30,77 31,28 31,80 32,32 240 37,83 38,46 39,10 39,74 40,39
250 32,84 — — — — 250 41,04 —_ — —_ —




Tabelle 8. Knickzahlen ¢ fiir AIMgSi 1 Ff28

Tabelle 10. Knickzahlen o fir AIMg 3 F 18

A 0 2 4 6 8 A 0 2 4 6 8
20 1,02 1,03 1,04 1,05 1,08 20 1,00 1,00 1,00 1,01 1,01
30 1,10 1,13 1,16 1,19 1,22 30 1,02 1,02 1,03 1,04 1,05
40 1,25 1,28 1,32 1,36 1,39 40 1,06 1,08 1,10 1,12 1,13
50 1,43 1,48 1,52 1,57 1,62 50 1,15 1,17 1,19 1,21 1,24
60 1,67 1,72 1,77 1,83 1,88 60 1,26 1,28 1,30 1,33 1,35
70 1,95 2,01 - 2,08 2,15 2,26 70 1,38 1,40 1,43 1,46 1,49
80 2,37 2,49 2,62 2,74 2,87 80 1,52 1,55 1,58 1,62 1,65
90 3,00 3,14 3,28 3,42 3,56 90 1,68 1,72 1,75 1,79 1,83
| !
100 3,71 3,86 4,01 4,17 4,33 100 1,87 1,91 | 1,95 1,99 2,04
110 -4,49 4,65 4,82 4,99 5,16 110 2,09 2,13 2,19 2,27 2,35
120 5,34 5,52 5,70 5,89 6,08 120 2,43 2,51 2,59 2,68 2,76
130 6,27 6,46 6,66 6,86 7,06 130 2,85 2,94 3,03 3,12 3,21
140 7,27 7,48 7,69 7,91 8,12 140 3,30 3,40 3,50 3,59 3,69
150 8,34 8,57 8,80 9,03 9,26 150 3,79 3,89 ( 4,00 4,10 4,21
160 9,49 9,73 9,98 10,22 10,47 160 4,31 442 | 453 4,64 4,76
170 10,72 10,97 11,23 11,49 11,75 170 4,87 4,99 | 5,10 5,22 5,34
180 12,02 12,28 12,56 12,83 13,11 180 5,46 558 : 571 5,83 5,96
190 13,39 13,67 13,96 14,25 14,54 190 6,08 621 | 6,34 6,48 6,61
|
200 14,84 15,13 1543 .| 15,74 16,05 200 6,74 68 . 7,01 7,15 7,29
210 16,36 16,67 16,98 17,30 17,63 210 7,43 7,58 7,72 7,86 8,01
220 17,95 18,29 18,61 18,94 19,28 220 8,16 8,31 8,46 8,61 8,76
230 19,62 19,96 20,31 20,66 21,01 230 8,92 9,07 9,23 939 ' 9,55
240 21,36 21,72 22,08 22,44 22,81 240 9,71 9,87 10,03 10,20 , 10,37
250 | 2318 | — — — — 250 | 1053 - = — l —
Tabelle 9. Knickzahlen o fir AIMgSi 1 F 32 Tabelle 11. Knickzahlen o fiir AIMg 3 ¥ 23
2 0 2 4 6 8 A 0 2 4 6 8
20 1,04 1,06 1,09 | 1,12 1,16 20 1,01 1,02 1,02 1,03 1,04
30 1,19 1,23 1,27« 1,31 1,35 30 1,06 1,08 1,11 1,13 1,16
40 1,40 1,45 1,50 : 1,56 1,62 40 1,18 1,21 .24 1,27 1,30
I
50 1,68 1,74 1,80 ’ 1,87 1,95 50 1,33 1,36 1,40 1,44 1,48
60 2,03 2,11 2,21 | 2,35 2,50 60 1,51 1,55 1,60 1,64 1,68
70 2,65 2,80 296 ' 3,12 3,29 70 1,73 1,78 1,83 1,88 1,93
80 3,46 3,63 381 400 4,19 80 1,99 205 21 2,19 2,29
90 4,38 4,57 4,78 | 4,89 5,19 90 2,39 2,50 i 2,61 2,72 2,84
I
100 5,40 5,62 5,85 ! 6,07 6,30 100 2,96 3,07 3,20 3,32 3,45
110 6,54 6,78 702 - 7,27 7,53 110 3,58 3,71 | 3,84 3,98 4,11
120 7,78 8,04 831 | 8,58 8,85 120 4,26 4,40 : 4,54 4,69 4,84
130 9,13 9,42 9,70 | 10,00 10,29 130 4,99 5,15 5,31 5,47 5,63
140 10,59 10,90 11,21 l 11,52 11,85 140 5,79 5,96 6,13 6,30 6,47
: | ;
150 12,17 12,49 12,82 ., 13,15 13,51 150 6,65 683 | 7,01 7,19 7,38
160 13,85 14,19 14,54 ;l 14,90 15,27 160 7,57 7,76 795 8,14 8,34
170 15,63 15,99 16,36 ' 16,75 17,14 170 8,54 874 | 895 9,15 9,36
180 17,51 17,90 18,30 - 18,70 19,12 180 9,57 979 10,01 10,22 10,44
190 19,52 19,92 20,34 | 20,76 21,19 190 10,67 10,89 i 11,12 11,35 11,59
200 21,62 22,05 22,49 22,94 23,38 200 11,82 12,06 ; 12,30 12,54 12,79
210 23,84 24,29 24,75 25,22 25,69 210 13,03 13,28 | 13,53 13,79 14,04
220 26,16 26,64 27,12 27,61 28,10 220 14,30 14,56 ! 14,83 15,09 15,36
230 28,59 29,09 29,59 30,10 30,61 230 15,63 1591 . 16,18 16,46 16,74
240 31,13 31,65 32,18 32,71 33,24 240 17,02 17,31 \ 17,59 17,88 18,18
250 33,78 — — — — 250 18,47 -~ — —




3.24 Fir die Berechnung von Bindeblechen und Ausfachungen
nach DIN 4114 Blatt 1, Abschnitt 8.31 ist in den Formeln

Q_F'Uzul w,,i-S
tT 780 80

statt 80 der in Tabelle 12 angegebene Wert k einzusetzen.

und@; =

Tabelle 12
Legierung Wert k
AlCuMg 1 34
AICuMg 2 33
AICuMg 2 F 44 (Profile) 30
AlMgSi 1 F 28 40
AlMgSi 1 F 32 33
AlMg 3 F 18 60
AlMg 3 F 23 45

Das gleiche gilt fir die Formel

_ F - gy
Qi - 80

in Abschnitt 8.37 von DIN 4114 Blatt 1.

3.25 Fir planmdBig auBermittig gedriickte Stdbe ist die Knick-
sicherheit nachzuweisen %).

In Abschnitt 17.1 von DIN 4114 Blatt 1 ist statt mit
ge = (1378 £/b)? kg/cm?

zu rechnen mit

ce = (796 t[b)? kg[cm?

Nach Abschnitt 17.3 von DIN 4114 Blatt 1 ist die Berechnung der
abgeminderten Vergleichsspannungen folgendermaBen durch-
zufihren:

3.26

Liegt opk; oberhalb der Proportionalitdtsgrenze des Werkstoffes
(op = 0,5 g¢2), s0 ist oy = & - 09,2, wobei & aus Tabelle 13 mit
geradliniger Einschaltung der Zwischenwerte zu entnehmen ist.
Erforderlich sind dann die Beulsicherheiten

vp = ——Y5__ nach Abschnitt 17.4 von DIN 4114
Voi+3z Blatt 1.

In Abschnitt 17.4 von DIN 4114 Blatt 1 ist statt mit 3750 kg/cm?
zu rechnen mit: 1250 kg/em?

In Abschnitt 18.3 von DIN 4114 Blatt 1 ist statt mit
op = 08- OF

3.27

zu rechnen mit: gp = 0,5 6p2

3.28 Die Seitensteifigkeit von Druckgurten, Rahmen usw. sowie
die Kippsicherheit von Trdgern ist nachzuweisen oder durch
konstruktive MaBnahmen einwandfrei zu sichern. Die in DIN 4114
Blatt 1, Abschnitt 12, 13, 15 und 17.5 bis 17.7 enthaltenen Formeln
und Zahlenangaben sind jedoch nur anwendbar unter besonderer
Beriicksichtigung der jeweiligen Werkstoffeigenschaften.

3.3 Durchbiegungen

Bei der Bemessung von Aluminiumbauteilen ist zu beachten, daB
die Durchbiegungen wegen des kleineren E-Moduls entsprechend
groBer werden als bei Stahlbauteilen mit dhnlichen Beanspru-
chungen. Es sind deshalb mdglichst steife Konstruktionen anzu-
wenden,

4) Nachweis z. B. nach K. Sutter: Erfahrungen im Berechnen von Leichi-
metallkonstruktionen; Wirtschaft und Technik im Transport (Ziirich) 20
(1951) Nr. 7—9 S. 4/34, insbes. Gl. 60/61, sonst Faustformel etwa
w+S[F 4+ M|W < o,

Tabelle 13

oviiloos d=0vk/[oo2

< 0,40 0,400
0,45 0,446
0,5 0,485
0,55 0,518
0,6 0,547
0,65 0,573

0,6725 0,5837
0,7 0,596
0,8 0,635
0,9 0,668
1,0 0,695
1,2 0,739
1,4 0,774
1,6 0,801
2,0 0,844
2,5 0,882
3,0 0,910
4,0 0,949
50 0,976
6,0 0,996
6,667 1,000
8,0 1,000
10,0 1,000
16,0 1,000
(%) 1,000

Die Durchbiegungen sind rechnerisch nachzuweisen. Der Zweck
des Bauwerkes kann eine Beschrdnkung der Formdnderung aus
konstruktiven Griinden (z. B. Wasserablauf bei Flachdédchern,
Rissebildung in massiven Bauwerksteilen) fordern. Fir derartige
Félle kénnen die folgenden Durchbiegungswerte (I = Stiitzweite
bzw. Kragldnge) als Richtwerte gelten:

bei Fachwerktrdgern . . . . . . . . . ... ... L
700

. l
bei Vollwandtrédgern . . . . . . . ... ... .. —
ei Yollwandtrdagern 300

bei Deckenbalken unter Wohn-, Biiro, Dienst-, Fabrik- 1
und Werkstattrdumen

--------------- m
. l
bei Pfetten, S » Dachbalken . . . . . . . . .. —
ei Pfetten, Sparren, Dachbalken 200
l
bei Ggern. . . . . ..o v e e e e e e —
ei Kragtrdgern 150

Der EinfluB der Eigenlast darf durch Uberhdhung ausgeglichen
werden.

4 Ausfilhrung
41 Wanddicken

Die Mindestwanddicke soll betragen:
fir tragende Bauteile im Innern von Gebéduden und fir
fliegende Bauten 1,5 mm
fur Bauten im Freien (ausgenommen fliegende Bauten) 2,0 mm
Fir Dachabdeckungen und Wandplatten diirfen bei

entsprechender Querschnittsausbildung Wanddicken
bis herab zv 0,3 mm

verwendet werden.
4.2 Korrosionsschutz

4.21

Bei offenen, leicht zugdnglichen, einer Schwitzwasserbildung
nicht ausgesetzten Konstruktion unter Einwirkung von normaler
Land- und Stadi-Atmosphdre bei ausschlieBlicher Verwendung
von kupferfreien Legierungen. Das gilt fir geschlossene und nicht
geschlossene Bauten sowie im Freien. :

Ein Korrosionsschutz kann in der Regel wegfallen:



422 In allen anderen Fillen ist un{;bhanglg von der ver-
wendeten Legierung ein Korrosionsschutz durch Anstrich vorzu-
sehen %), :

Fir diesen Anstrich gilt grundsdtzlich:
a) Einwandfreies Reinigen und Enifetten:der Oberfldche

b) Auﬂrugen eines metallreaktiven H‘uﬂgrundmlttels »Wash-
Primer*’ oder bei Vorhandensein enjsprechender Einrichtun-
gen chemische Yorbehandlung in der' Werkstatt

c) Auftragen einer Zlnkchromufgrundlerung

d) Auftragen von Deckanstrichen, die auf die jeweilige Bean-
spruchung abgestimmt sind.

F
4.23 Aluminiumteile sollen trocken gelagert und in trockenen
Rdumen verarbeitet werden. Unplattidrte kupferhaltige Legie-
rungen sollen vor dem Einbau wenigstens grundiert werden
(siche Abschnitt 4.22). ;

4.24 Bei der baulichen Ausblldung der Teile ist besonders
darauf zu achten, da8 Stellen, die schwer;zugangllch sind oder der
Korrosion giinstige Angriffsméglichkditen bieten, vermieden
werden. Etwa auftretendes Schwitzwdsser muB gut ablaufen
kénnen; Wassersdcke sind zu vermeiden.

4.25 Besonders sorgfdltig ist auf den Korrosionsschutz bei
spdter nicht mehr zugdnglichen: Bnulellen zu achten.

426 Korrosionsschutz beim Elnbuu erfordert folgende
SondermaBnahmen: i

4261 Berihrungsflachen von Bléchen, Profilen, Verbin-
dungselementen und dgl. sind grundsdtdich vor dem Zusammen-
bau mit Anstrichen zu versehen, auch wenn die Gesamtkonstruk-
tion nach Abschnitt 4.21 einen Anstriclj nicht erfordert. Ein er-
%) Ausfiihrliche Erlduterungen hieriiber sind Ein dem Merkblatt O 9 ,,An-

strich von Aluminium im Hochbau** (Aluminivm-Zentrale e. V., Dissel-
dorf 10) enthalten.

.4.264 Bei

forderlicher Anstrich ist unmittelbar nach dem Zusammenbau auf-
zubringen.

4.262 Vor dem Einbau in Beton, Mdrtel oder Mauerwerk
werden Aluminiumteile grundiert und mit einem phenolfreien
Bitumen oder mit einer Isolierpaste in dicker Schicht gestrichen,
so daB eine unmittelbare Berithrung von Aluminium mit den vor-
genannten Baustoffen vermieden wird.

Falls ein Verbund erforderlich ist, sind besondere MaBnahmen zu
treffen.

4.263 Holz wird vor der Verbindung mit Aluminium mit einem
Anstrich versehen; Imprdgniermittel des Holzes diirfen nur Stoffe
enthalten, die Aluminium nicht angreifen, anderenfalls ist eine
zuverldssige Isolierung vorzusehen.

Mischbauarten aus Stahf und Aluminium missen
Stahlteile vor dem Zusammenbau allseitig geschiitzt werden.
Leichtmetallgrundierungen kénnen dafiir mit gutem Erfolg ver-
wendet werden. Mennige ist in keinem Fall zugelassen, Nach zu-
verldssiger Isolierung der anzuschlieBenden Teile, ggf. mit Dicht-
paste, sind diese dann gemeinsam mit einem einheitlichen Deck-
anstrich, der dem Aufbau des Grundarstrichs angepaBt ist, zu ver-
sehen. Kopfe von Stahinieten einsch.ieBlich des Ubergungs zu
den Aluminivmfldchen sind nach Reinigung der Nietkdpfe durch
Anstrich oder einen gleichwertigen Uberzug zu schiitzen. Es ist
darauf zu achten, daB die Aluminiumoberflédche bei der Reinigung
nicht verletzt wird.

5 Feuerschuiz

Der Abfall der Tragfdhigkeit mit steigender Temperatur tritt bei
Aluminiumlegierungen bei niedrigeren Temperaturen, also eher
ein als bei Stahl.

Aluminiumbauteile kénnen deshalb bis auf weiteres nur dann als
feuerhemmend bzw. als feuerbestindig im Sinne von DIN 4102
angesehen werden, wenn durch Versuche nachgewiesen ist, daB
Bauteile derselben Bauart unter der vorgesehenen gréBten Ge-
brauchslast den Anforderungen von DIN 4102 geniigen.

- MBI. NW. 1959 §. 397.
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