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I. erfolgen, das mit RdErlL v. 18. 2. 1960 (MBL. NW.
23234 S. 549) bekanntgegeben worden ist.

DIN 8560 Bl. 1 — Priifung von Handschweilern

RdE}'l. d. Ministers fiir Wiederaufbau v. 18. 2. 1960 —

II A 4 — 2.743 Nr. 450/60

1 Von den Fachnormenausschiissen SchweiBtechnik und
Materialpriifung des Deutschen Normenausschusses

wurde das Normblatt
DIN 8560 Blatt 1 (Ausgabe Januar 1959) —

Priiffung von HandschweiBlern fiir das Schweifien

von Stahl — Anlage

zur einheitlichen Priifung der Handschweiler fiir das
Gas- und Lichtbogenschweilen fiir sdmtliche Gebiete
des Stahlbaues (Stahlhochbau, Briickenbau u. a.) auf-
gestellt. Das Normblatt wird als Anlage bekannt-
gemacht. Es tritt an die Stelle des Normblattes
DIN 4100 Beiblatt 3 (Ausgabe Dezember 1956) --—
Geschweilite Stahlhochbauten; Prifung und Uber-
wachung der SchweiBer, das als Anlage 4 zu meinem
RdErl. v. 5. 5. 1958 (MBlL. NW. S. 1337) bekannt-

gegeben worden ist.

[ ]

erhalt folgende Fassung:

.35 Prifung und Uberwachung der

SchweilBer

Zu den Aufgaben des SchweiBfachingenieurs
und des Schweiifachmannes gehort es nach
Abschn. 4 der Beibldtter 1 und 2 zu DIN 4100,
die im Betrieb mit der Herstellung von ge-
schweiliten Stahlbauteilen beschéaftigten Schweis-
ser zu prifen und zu iiberwachen. Diese Priifung

und Uberwachung muB8 nach dem Normblatt
DIN 8560 BI. 1 (Ausgabe Januar 1959) —

Priifung von HandschweiBern fiir das Schwei-

Ben von Stahl —

Mein RdErl. v. 5. 5. 1958 (MBL. NW. S. 1337), Nr. 3.5,

Die im Stahlhochbau (vgl. DIN 4100, Abschn. 1.1
— Geltungsbereich) tdtigen SchweiBer miissen
die Bedingungen der Prifgruppe B I nach
DIN 8560 Bl. 1, Tafel 1, erfiillen.

Das Bedienungspersonal von SchweiBautomaten
ist vom SchweiBfachingenieur bzw. vom Schweil-
fachmann in der sachgemdBen Handhabung der
Gerdte zu unterweisen und wie die iibrigen
SchweiBler zu prifen. Die hierfiir erforderlichen
Priifstiicke sind mit dem SchweiBautomaten in
der gleichen Anzahl und Art wie in DIN 8560
Bl. 1, Abschn., 9.112 a und b und gegebenen-
falls in Abschn. 9.112 unter ¢ und d entsprechend
der Priifgruppe B I nach Tafel 1 herzustellen
und nach den Bedingungen der gleichen Priif-
gruppe zu priifen. Weichen die fiir einen Auto-
maten vorgesehenen Blechdicken -von der Dicke
nach Abschn. 9.112 ab, so sind die Proben in der
fir den Automaten vorgesehenen Blechdicke
herzustellen.”

Mit Riicksicht darauf, daB sich die Probenformen und
Prifbedingungen in DIN 8560 Bl. 1 gegeniber
DIN 4100 Beiblatt 3 geandert haben, konnen Priifun-
gen bis zum 30. 9. 1960 noch nach DIN 4100 Bei-
blatt 3 durchgefithrt werden. Ab 1. 10. 1960 ist den

‘Priifungen nur noch DIN 8560 Bl. 1 zugrundezulegen.

Fiir die Priifung von HandschweiBern fiir Stahlbauten
nach den Normblédttern DIN 4101 — Geschweifite voll-
wandige StraBenbriicken — und DIN 4115 — Staht
leichtbau und Stahlrohrbau im Hochbau —, die zur
Zeit neu bearbeitet werden, gilt DIN 8560 Bl. 1 vor-
erst noch nicht.

In der Nachweisung A, Anlage 1 zum RdErl. v. 1. 9.
1959 (MBl. NW. S. 2333) ist dieser RAErl. unter V d 4
in Spalte 7 zu vermerken.

Die Regierungsprasidenten werden gebeten, auf diesen
RdErl. in den Regierungsamtsbldttern hinzuweisen.
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Anlage
Januvar 1959

Prifung von Handschweif3ern
for das Schweif3en von Stahl

DIN 8560
Blatt 1

Mafle in mm

Inhalt

1 Geltungsbereich
‘2 Einteilung der Prifungen, Nachweis der Fach-
kenntnisse

3 Zulassung zu den Prifungen

4 Schweiflen der Prifsticke

5 Aufteilung der Prifsticke — Probenformen
6 Bewertung der Prifstiicke und der Proben

1 Geltungsbereich

Die Norm gilt fir die Prifung von Handschweiflern, die als
Gas- oder Lichtbogen-Schweifler Schweilungen mit oder
ohne Schutzgas an Bauteilen aus Stahl, z. B. an Druck-
behdltern, Dampfkesseln, Stahl- und Brickenbautent), Rohr-
Ieilflungen, im Fahrzeug- und Schiffbau usw. ausfihren
sollen.

1.1 Sie soll Gberall angewendet werden, wo Auftraggeber
oder Aufsichtsbehérde den Einsatz gepritter Schweifler ver-
langen.

1.2 Die Prifung wird durch die Priifstellen?) oder durch
einen for den Betrieb verantwortlichen SchweiB3fachingenieur
vorgenommen,

1.3 Beachtet werden miissen aufBerdem folgende Normen,
die im Text aufgefihrt sind:

DIN 1629 (Neuausgabe
in Vorbereitung)
DIN 1912 (Ausgabe 5.56)
DIN 17 100 (Ausgabe 10. 57)
DIN 17155 (Ausgabe 1.59) DINS50146 (Ausgabe 5.51)
DIN 17175 (Ausgabe 1.59) DIN54110 (Ausgabe 4.54)
DIN 50115 (Ausgabe 5.52X) DIN 54111 (Ausgabe 8.54X)

DIN 50 120 (Ausgabe 11.52)
DIN 50121 (Ausgabe 11.52)

DIN 50122 (Ausgabe 11.52)
DIN 50127 (Ausgabe 1.59)

1) ausgenommen Eisenbahnbriicken im Gebiet der Bundesrepublik, Ffir
die vorldufig noch DV 848 der Deutschen Bundesbahn gilt.

?) Prifstellen, die die Prifungen durchfihren, werden in den jeweils
mafigebenden Yorschriften, Richtlinien oder Normen bestimmt.
Als Prifstellen kommen im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland in
Frage:
die eigenen und angeschlossenen Schweifitechnischen Lehr- und Ver-
suchsanstalten sowie die Landesprifungsausschisse des Deutschen
Verbandes fiir Schweiftechnik (DVS)
Technische Uberwachungsvereine (TOV) bzw.
Technische Uberwachungsdmter (TUA),
Deutsche Bundesbahn,
Germanischer Lloyd,
Bundesanstalt fir Materialprifung Berlin,
von den obersten Bauaufsichtsbehérden der Lénder hierfir aner-
kannte Institute fir Schweifitechnik

Im Gebiet der sowijetischen Besafzungszone werden die Prifungen
durch die Prifstellen

Zentralinstitut fir SchweiBtechnik (ZIS),

Technische Uberwachung (T0),

Deutsche Schiffsrevision und -klassifikation (DSRK).

Deutsche Reichsbahn (DR),

SchweiBtechnische Versuchs- und Lehranstalt Berlin (SVL) oder durch
einen vom ZIS in Zusammenarbeit mit der Zulassungskommission fir
Schweiflbetriebe lizenzierten SchweiBlingenieur durchgefihrt.

7 Prifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungs-
bescheinigung

8 Wiederholungspriifung
9 Prifungen B | bis B V und R I bis R IV

Anlage 1 Prifungsbescheinigung®)

Anlage 2 Bewertungsbogen®)

2 Einteilung der Priifungen, Nachweis der
Fachkenntnisse

Die Prisfungen sind — den Arbeitsbereichen beim Schweifien
entsprechend — in Gruppen unterteilt (siehe Tabelle 1 und 2,
Seite 2 und 3). :

Der Schweifler hat in der Prifung seine praktischen Fertig-
keiten nach Abschnitt 2.1 und fachkundlichen Kenntnisse nach
Abschnitt 2.2 nachzuweisen.

2.1 Prgkfische Prisfung

Im praktischen Teil der Prifung hat der Schweifler die Prif-
sticke der fur ihn in Frage kommenden Priffgruppe anzu-
fertigen. Hierfur soll eine Stahlsorte der Gruppe gemdB
Tabelle 1 und 2 benutzt werden, die dem Arbeiisbereich
des Schweiflers in der Praxis entspricht. Die Prifung gilt
damit fur alle Stéhle der gleichen Gruppe.

In Sonderféllen kénnen die Prifungen ergénzt oder ersetzt
werden, z.B.

a) wenn in der Praxis Schweiungen in bestimmten Positio-
nen vorkommen und fir diese in der betreffenden
Gruppe keine Prifstiicke vorgesehen sind,

b) wenn der Schweifler Rohrrundnéihte unter stdndigem
Drehen des Rohres in der Position waagerecht (w)
schweif3t; die Rohrschweiflerprifung kann dann durch
die entsprechende Blechschweiflerprifung ersetzt wer-
den, z.B. Gruppe R | und B! oder R Il durch B Il

Diese Prifungen sind %esondert zu vereinbaren und auf das
notwendige Maf8 zu beschrénken.

2.2 Fachkundliche Priifung

Im fachkundlichen Teil der Prifung sind ausreichende Kennt-
nisse in folgenden Gebieten nachzuweisen:

a) vom Gasschweifler

Aufbau und Wirkungsweise der Schweiflapparate (Ent-
wickler, Sicherheitsvorlagen, Brenner, Gasflaschen und
Druckminderer)

SchweiBflamme (Eigenschaften, Einstellen, Einfluf3 auf die
Schweifinaht)

*) Vordrucke sind durch die Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin W 15 und Kéin,
zu beziehen.
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Schweif3arten (Nachrechts- und Nachlinksschweif3en, beid-

seitiges Schweif3en)

Vermeiden und Beseitigen von Fehlern beim Herstellen

der Schweifteile

Werkstoff- und Schweieigenschaften der verwendeten

Stéhle
Zusatzwerkstoffe

Werkstoffpriifung

Schweif3zeichen und -sinnbilder der in Frage kommenden

Normen

Nr. 26 — Tag der Ausgabe: Diisseldorf, den 16. Mirz 1960

Verhiiten von Unféllen und Gesundheitssché&digungen

Schweifdvorschriften (Nur allgemeine Kenntnisse)

Tabelle 1. Priifungen mit Probeschweiflungen an Blechen und Formteilen (Blechschweifer)

b) vom lichtbogenschweifier
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Arbeitsweise und Bedienen der Schweiflgerdte und
-maschinen

der Schweif}teile;

fGhrung, Blaswirkung, Polung
Werkstoff- und SchweifBeigenschaiten der verwendeten

Stahle

Zusatzwerkstoffe

Werkstoffprifung

Vermeiden und Beseitigen von Fehlern beim Herstellen

EinfluB von Lichtbogenlénge, Stromstdrke, Schlacken-

Schweif3zeichen und -sinnbilder der in Frage kommenden

Normen

Verhiiten von Unféllen und Gesundheitsschddigungen
Schweif3vorschriften (Nur allgemeine Kenntnisse)

(nur SchweiBverfahren E)

Prisfgruppe BI BII B III BIV B Va3) B Vb3)
Stahl-, Stahlhoch- und Briickenbau
Fahrzeug- und Maschinenbav
eltungsbereich
G g c Schiffsmaschinenbau Schiffbav
Kessel-, Druckbehalter-, Apparatebau
Ubliche gut schweiigeeignete | kosselblech HIV |AUStenitische
Baustdhle in den Festigkeitsgrenzen | p)N 17 155, Stahle
der Stéhle St 37 bis St 52 19Mn 5 (A =korrosions- | Normale Schiff-
C-Sfahl'e h&herer bestandige auste- | baustéhle nach Schmied d
Werkstoffe Kesselblech nach Festigkeit und nitische Stéhle, den Vorschriften Srarlle Bei. ?I"
DIN 17 155 niedrgi legierte B = hochwarm- des Germanischen gubleile
HI, HII, Stiihlegz BQ feste austenitische | Lloyds
HIII4) 13 CrMo.4;1 Stahle, siehe Ab-
17Mn 4, 15Mo0 3 schnitt 9.142)
Giteklasse (DIN 1912) 1I I I I —_ —
Prifstick Nr 1 2 5 6 7 8 | 9 10 3] 13
Prifstick nach Bild Nr 5 5 6 6 7 9,10 |
SchweiBposition w s w s w s - w s T W w
Zohl der Prifsticke 1 1 1 1 1 1| 11 | e Blecdicke 1
Nahtform V-Naht V-Naht V-Naht V-Naht V-Naht X-Naht
Blechdicke (mm) G 6 bis 8 6 bis 8 6 bis 8 —_— — —_—
bei Schweifiverfahren E 12 bis 16 12 bis 16 12 bis 16 3 bis 16 6,12 und 18 80
2Kerbzugproben | 2 Kerbzugproben ; 2 Kerbzugproben .
Zugprobe - DIN 50127, siehe | DIN 50127, siehe |DIN 50127, siehe | > F'“""“g"'s:’;“sa"l;“"’""““9 an
. Bild 15) Bild 15) Bild 1
3 s s L B Zugfestigkeit gleich 1,0 x Festigkeit
;.:-. o Zugfestigkeit Kerbzugfestigkeit gleich 1,1 X Nennfestigkeit dengerlkgsio;'ef (siehe Absdmmg9.]54)
D e R T I
: q;; Faltprobe !e 2 Kerbfaltproben FKD (Decklage auf Zug beansprucht) S.IEhe Bl.ldl und 2 Faltproben DIN 50121
20 je 2 Kerbfaltproben Fgw (Wurzel auf Zug beansprucht) siehe Bild 1
-— D - B — - S —
50 Nennfestig- . —
a2 Bieoe  eitkgmma| ¥ 2 TG Y @ &) 2@ o }
§3 Winkel G 55°  £0° - 407 | 50° 567 AC° | — — — - —
28 T - ' 70° (507 for >10
o < el - o > o o - =(30-fur mm -
g g Fep E 50° 0 40° 35 | 50T 40> 350 | 400 35 30° |g s 90
@ — "
K ..
e 1Makroschlifi, | 1Makroschlifi, | ;‘i;‘"‘“d"'ﬂ' ime;::d""g
& . . ,
andere Prifungen — ”B;Idc:' hi 1g'|dd: trahl evtl. 1 Mikroschliff — DIN 50122
u:f sirahlungs- Uff strahlungs- |y pyrchstrahlungs- (DVM-Probe)
Frufung prutung prifung 5kgm/cm?2
Profstock Nr 3 4 3 4 _ — 12 —
T . Wirr;k'erl-r;'e;"Keilprobe Kreuzprobe _
Profstick nach Bild nach DIN 50 127, siehe Bild 2 und 3 - B siehe Bild8
SchweiBposition h s h s — — s evil, U -
Zahl der Prifsticke 1 1 1 1 — - 1 | _
Blechdicke 12 bis 16 — — 6 oder 12 —_

4) gilt nur fir E-Schweifien

5) nur wenn bei der erforderlichen Warmebehandlung Zweifel an ihrer richtigen Durchfiihrung bestehen

3) Diese Prifung wird in der DDR von der DSRK nicht gefordert. An ihre Stelle treten fir die Prifgruppe B Va die Prifgruppen BI und-
BII, wobei die Priifsticke Nr3 und 5 in der SchweiBposition {i (Uberkopf) zu schweiBen sind. An die Stelle der Prifgruppe B Vb treten
die Vorschriften der DSRK fiir StahlguB-SchweiBer.
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Tabelle 2. Priifungen mit Probeschweifungen an Rohren (Rohrschweifier)

|
Prisfgruppe RI___ RII R III 1 RIV
L a b a b a b f _a b
. Rohrleitungsbau o )
Geltungsbereich | R Kessel- und Rohrleitungsbau N
Stahlleichtbau _
Obliche gut schweiBgeeignete Rohrstahle in den
Festigkeitsgrenzen der Stdhle St34 bis St 52 L. .
- . ~ A Niedrig chromlegierte Rohr- | Austenitische Rohrstihle
Rohrstéhle mit gewdhrleiste- | s15hie nach DIN 17175, z. B. | (A = korrosionsbesténdige
Werkstoffe ten Warmfestigkeitseigen- |13 CrMo 44, 10CrMo 9 10 so- | austenitische Stahle, B =
schaften St35.8, St 45'8‘“"" wie héher legierte, nicht au- | hochwarmfeste austenitische
15Mo3 nach DIN 1717, stenitische Stdhle 6) Stéhle, siehe Abschnitt 9.242)
jedoch keine der niedrig
chromlegierten Stahle 6)
Giteklasse (DIN 1912) | N | S D S A 1 I
Prifstick Nr 4 177 19 4 7 2 N
Prifstick nach Bild Nr | 11, 14a 13,14 | 11, M4a 13 l4e 1,140 . 13, l4c | 11, 14a
Zahl der Prifsticke _ 1 1 L 1 1 1 K 1
_StoBart StumpfstoB StumpfstoB o Stumpfsto StumpfstoB
Zwangslage Zwangslage - Zwangslage
Zwangslage Zwangslage Zwangslage Zwangslage
Lage der Rohrachse senkrecht ?/%woogeredn senkrecht 2/3waageredhtl "o oy %/3waagerecht senkrecht
o )T vz senkrecht | ~ _Yssenkrecht | i /3 senkrecht | _
Nahtform _loderV . VoderU | oder V VoderU | loderV ~ VoderU | | oderV V oder U
Wanddicke (mm) G| bise Y| bisé Y bis 6 . *) N ]
bei SchweiBverfahren g |  bis6  Gber 6bis 16|  bis 6 Gber 6 bis 16|  bis 6 _ Gber 6 bis 16|  bis 6 iber 6 bis 16|
Kerbzugproben siehe 2 Stisck 5) 2 Stick 5)
Bild 1 aus Position [1] G
. 0 —_ - —
=§ E Kerbzugfestigkeit L1 x Nennfestigkeit o 1.1 X Nennfestigkeit
a 2z . .
1 Fep), 1V Fyp), el Fyp,
.‘_',% Kerbfaltproben siehe |1 Fy ), , 1 Fyp ‘|e XD 1Fyp 1 Fyp te” ko 1Fgp 4V Fgp l FKD VFgp, VFgp
+® Bild1 aus Position a iel Fgp a iel Fgyp q ie1Fgp q
o w,s,q, 0 w,s,.q,0 w,s, q,0
22 Biege. Nennfestia- 4 42 52 i s2 034 42 52 3 42 s o
2 & winkel keit kg/mm2 | & "7 7 IR e - o
$g fr 0050 40 = = =
55 Fx 60> 60° 50 50° 3s° 70° 50°
£ .ﬁ T I T - . L
- . bei G 1 Makro- beiG 1 Makro-
=2 beiG 1Makro- 9 A f N
e o T o schliff, Bild 4 schliff, Bild 4 .
andere Priifungen schliff, B"j’ 4 avs q, § aus q, G Durchstrahlungsprifung
avs q, v Durchstrahlungsprifung Durchstrahlungspriifung
 Prifstick Nr 15 I Y . 25 . ] 30 : 32
Prifstick nach Bild Nr 11, 14b A I A 11, 14b
_Zahl der Prifsticke I R 1 - 1 1
__StoBart StumpfstoB | StumpfstoB” | StumpfsteB | StumpfsteB
Zwangslage Zwangslage Zwangslage Zwangslage
loge derRohrachse | woagerectt | woogereat | woageret | woagerecht |
| Nahtform ) | oder V loderv - | loderV | loderV - VoderU
Wanddidke (mm) G | bisé - | bis6 o} bis6e .
bei Schweifiverfahren g bis 6 bis 6 . bis6 bis 6 Uber 6 bis 16
Kerbzugproben siehe 2 Stick 5) 2 Stijck 5) ie 1 bis 2§Iﬁck
« £ - Bild 1 aus Position i 1] w, s, G
20 — )
& 3 | Kerbzugfestigkeit N 1,1 X Nennfest. 11xNennfest. | 11> Nennfestigkeit
- I - T S
iR Fyp» iel Fgp» iel Fxp. . X
T O Kerbfaliproben siehe el “kn o’ KD ! FKD iel Fxp.iel Fgp.
® o Bild 1 aus Fosition | iel Fxp iel Fgyp iel Fgpp w, s, B
gg w,s, i w, s, § w,s, U
2 e . B 7 S — S —
~ o 'Biege- Nennfestig- .
Z5 winkel keitkgimmz [ -2 e @4
§ & for G s f0- - s S0t | A
24 Fro E 60" 607 £0° 60> 60| 50° 50° o 70° 50°
G o T 77| Durchstrah- Durchstrah- Makro-, evil. Mikroschliff
- andere Prifungen {ungspriifung {ungspriifung Durchstrahlungspriffung
Prifstick Nr 16 18 21 B 26 8 -
| Prifstick nach Bild Nr 12 12 12
Zahl der Prifsticke 1 1 1 1 1 1
_Stofiart Uberlappstof __ UberlappstoB | OberlappstoB
Lage der Rohrachse Zwangslage waagerecht Zwangslage waagerecht Zwangslage waagerecht
Nahtiorm Kehinaht Kehinaht Kehinaht o
Wanddicke (mm) G| bisé *) bis 6 ) bis 6 *) o B
bei SchweiBverfahren g bis 6 iber 6bis 16 | bis 6 Gber 6 bis 16 bis 6 ' Gber 6 bis 16
Keilproben |
ot Ghnlich e 2 Stick e 2 Stock e 2 Stick :
Priifstick Bild3 h,s, 0 h,s, 0 hs, o
. aus Position i

*} siehe Abschnitt 9.2

6) Die Prifung on hdher legierten Stahlen schlieft die Prifung an den niedriger legierten Stdhlen (13 CrMo 44 und 10CrMo 9 10) ein,
jedoch nicht umgekehrt. Die Priifung an St 45.8 schiieBt die Werkstoffe St35.8 und 15 Mo 3 ein, jedoch nicht umgekenrt.
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3 Zulassung zu den Prifungen

3.1 Von den zu priifenden Schweiflern mufl erwartet wer-
"den, daf} sie auf Grund ihrer Ausbildung?) und bisherigen
Tétigkeit in der Lage sind, Arbeiten, die der jeweiligen Prii-
fungsgruppe entsprechen, einwandfrei durchzufiihren. Diese
Eignung kann in Zweifelsfallen von der Prifstelle durch eine
kurze Vorprifung festgestellt werden.

3.2 Die bestandene Prifung der Gruppen BI und/oder
BII bzw. RI und/oder RII berechtigt zum Schweiflen ab-
nahmepflichtiger Bauteile aus Werkstoffen der entspre-
chenden Gruppe in Tabelle 1 und 2. Die Prifung in der
Gruppe B II schlief}t die in der Gruppe BI und die -in der
Gruppe RII die in der Gruppe R1 ein.

3.3 Bei den RohrschweiBBerprifungen sind die Prifungen
in den Untergruppen a und b gesondert abzulegen. In-
folgedessen schlieffen die Prifungen in den Untergruppen
a nicht die in den Untergruppen b ein und umgekehrt.

3.4 Die Prifung der Gruppen BIII, BIV, RIII und RIV

kann wegen der erhdhten Schwierigkeiten beim Schweifien

der Werkstoffe dieser Gruppen erst abgelegt werden, wenn

der Schweifier

a) die Prifung Gruppe BI oder BII bzw. RI oder RII
bestanden hat und

b) ungefdhr ein Jahi lang Arbeiten der unter a) genannten
Prifgruppen zufriedenstellend ausgefihrt hat.

Die Prifung in der Gruppe B III schliefit die in der Gruppe
BII ein, wenn die Prifung in der Gruppe BI bestanden
wurde; desgleichen schliefft die Prifung in der Gruppe
RIII die in der Gruppe RII ein, wenn die Prifung in der
Gruppe RI bestanden wurde.

Die Prifung an hoher legierten Stdhlen der Gruppe RIII
schlieft die Prifung an den niedriger legierten Stdhlen
(13 CrMo 44 und 10 CrMo 9 10) ein, jedoch nicht umgekehrt.

3.5 Die Prifung in der Gruppe B V setzt voraus, daf dic
Prifung in der Gruppe BI oder BII bestanden ist.

4 SchweiBen der Prifsticke

4.1 Fir das Schweiflen der Prifstiicke sind der Werkstoff,
der Zusatzwerkstoff, das Verfahren und die Arbeitsbedin-
gungen den zu schweiflenden Bauteilen anzupassen.

4.2 Es kann eine beliebige Stahlsorte der entsprechenden
Gruppe nach Tabelle 1 und 2 benutzt werden. Der Zusatz-
werkstoff muf} auf den Grundwerkstoff abgestimmt sein und
den bestehenden Normen und Vorschriften entsprechen.

4.3 Die Prifsticke dirfen nur in der Weise vorgewdrmt,
gegliht oder nachbehandelt werden, wie das unter den
Ublichen Arbeitsbedingungen fir den zu schweiflenden
Werkstoff vorgesehen ist.

4.4 Bei den Stumpfndhten ist ein wurzelseitiges Nach-
schweiflen nicht gestattet.

4.5 Bei offenem Lichtbogenschweiflen muf3 in allen Posi-
tionen in der ersten Lage das Schweiflen mindestens einmal
unterbrochen werden. Alle Elektroden miissen bis zum Ein-
spannende verschweifit werden.

4.6 Ein begonnenes Prifstick darf mit Zustimmung der
Prifstelle nur dann ausgewechselt werden, wenn sich
Schwierigkeiten ergeben, die nicht vom Schweifler ver-
ursacht sind.

4.7 Bei der Herstellung der Schweifindhte dirfen die in
Tabelle 3 angegebenen zuldssigen Abweichungen nicht
Uberschriiten werden.

7) In der DDR kénnen die Prifungen nur mit dem SchweiBverfahren
abgelegt werden, fir das der Schweiier eine Grundprifung {Gas-
oder Lichtbogenschweifien) nachweisen kann. Die Ausbildung hierfir
erfolgt durch Betriebe, die eine Lizenz dafir besitzen.

Nr. 26 — Tag der Ausgabe: Diisseldorf, den 16. Mirz 1960
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Tabelle 3. Zulassige MaBBabweichungen der Schweifindhte

Zuldassige Abweichung
Schweif- , for Naht- & Naht-
verfahren |Blechdicke s [Schweif3- yber- dicke bei
nach Nahtdicke a | position hPhung * Kehl-
DIN 1912 beiStumpf - Hiren
ndhten
mm mm mm
+20 _
bis 6 ; 9
s alle +30
Ubrigen -0
G - - — -
w + 30 _
iber 6 2
vber alle + 3,5 _
Ubrigen -0
+1,5 +1,0
E beliebig | —. i L N
S8 alle +25  +20
Ubrigen -0 i =05

Fir austenitische Stéhle kénnen grofiere Uberhdhungen zu-
gelassen werden.

5 Aufteilung der Priifsticke — Probenformen

Aus den Prifstiicken sind die Versuchsproben zu entnehmen,
deren Anzahl, Form und Dicke unter der jeweiligen Prif-
gruppe vermerkt sind (sieche Abschnitt 9).

Folgende Probeformen kommen in Frage:

a) Kerbfaltprobe nach DIN 50127 (siehe Bild 1)
Probenabmessungen siehe Tabelle zu Bild 1

k) Kerbzugprobe nach DIN 50127 (siehe Bild 1)
Probenabmessungen siehe Tabelle zu Bild 1

c) Winkelprobe nach DIN 50127 (siehe Bild 2)
Die beiden Bleche missen in einem Zuge hintereinander
geschweif}t werden.

d) Keilprobe nach DIN 50127 (siehe Bild 3)
Die beiden Bleche missen in einem Zuge hintereinander
geschweif3t werden.

e} Probe fir Grobgefigeuntersuchung
(siehe Bild 4)
Die Probe muf3 die warmebeeinfluBte Zone vollstindig
erkennen lassen.

= bot
u

}
4T
: 3 o
‘ T
'/_T__.‘.

—d -

——— e | |

Bild 1.

Kerbfaltprobe und Kerbzug-
probe nach DIN 50127

Tabelle zu Bild 1
sieche Seite 5
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Bild 3. Keilprobe nach DIN 50127

Tabelle zu Bild 1

Pro- Pro- | Kerb- Mitien-
ben- | 2P| pen. | tiefe abds::nd
dicke | "9 | breite t Boh- Kerbfaltprobe Ke:b;ug-
s d b rungen prone
minde- | b+d
stens
Nahtoberflé-
cheund Naht-
wurzel auf
) Probendicke
3 (Werkstoff-
bis| 10| 15 3 | 25 [dicke)abar
10 beiten. Boh-
rungskanten Nahtob
auf der zug- ﬂ;d‘:;;
beanspruch- | Nahiwurzel
ten Seite mit| auf Proben-
0,1-s runden. | dicke(Werk-
stoffdicke)
abarbeiten.
Nahtoberflg- | Bohrungs-
che belassen. k‘::::: ent-
Nahtwurzel | Shor wicht
auf Proben- | runden.
Uber dicke (Werk-
10 stoffdicke}ab-
bis 151 20 s 35 arbeiten.Boh-
16 rungskanten
auf der zug-
beanspruch-
ten Seite mit
0,1-s runden,

6 Bewertung der Priifsticke und der Proben

6.1 Die Bewertung geschieht an Hand des Bewertungs-
bogens nach Anlage 2. Danach ist die praktische Priffung
in 4 Prifungsabschnitte unterteilt, und zwar:

Nahtdicke und Nahtaussehen (Ziffer 1)

Bruchaussehen (Ziffer 2)

Durchstrahlungspriffung und Gefigebeuiteilung (Ziffer 3 u. 4)
Mechanische Gitewerte (Ziffer 5)

6.2 Bei der Bewertung der Prifsticke wird zundchst die
Mafhaltigkeit gepriift, wobei die zuldssigen MaBabwei-
chungen nach Tabelle 3 eingehalten sein missen.

Das Einhalten der zul@ssigen Maflabweichungen wird bei
den KehIndhten am Uberlappstofs (RohrschweiBerpriifungen)
nicht gefordert, jedoch ist nachzuweisen, daf3 die Kehlnaht-
dicken etwa 0,7 x Rohrwanddicke sind.

6.3 Vor Aufteilung der Prifsticke wird das Nahtaussehen
auf Nohtibergang, Ansdtze und Gleichméfigkeit und das
Aussehen der Wurzel beurteilt und mit Ziffern bewertet.

6.4 Sofern bei den Priifungen eine Durchstrahlungsprifung
vorgesehen ist, ist diese nach DIN 54 111 durchzufihren. Die
Filmaufnahmen sollen der Bildgiite Klasse 1 nach DIN 54110
entsprechen. Die Filmaufnahmen dirfen in der Wurzel keine
Fehler8) erkennen lassen und sonst keine wesentlichen Mdn-
gel zeigen.

6.5 Die Kerbfaltproben soflen grobe Mangel (Einbrand-
kerben, Schlackeneinschlisse, Bindefehler, Poren und Risse,
Wourzelfehler) im Schweifigut, sowie die Verformungsfdhig-
keit, soweit sie durch den Schweifler beeinfluflit wird, er-
kennen lassen. Im Vordergrund steht die Be-
urteilung des Bruchgefiges. Das Bruchaussehen
wird nach Wurzelfehlern, Schlackenstellen, Rissen und Poren
beurteit und mit Ziffern bewertet.

Der Kerbfaltversuch ist mit einem Dorndurchmesser d =s

durchzufthren.

Der Rollendurchmesser D betrdgt 50 mm, der Abstand

(Zwischenraum) der Rollen 4 X s.

Die geforderten Biegewinkel der Proben Fy,, {Decklage auf

Zug beansprucht} sind Tabelle 1 und 2 zu entnehmen.

Nach Erreichen des Biegewinkels sind die Proben Fy,

gegebenenfalls bis zum Bruch weiterzubiegen und dienen

dann zur Bruchfldchenbeurteilung.

Die Proben Fy, (Wurzel auf Zug beansprucht) dienen

lediglich zur Beurteilung des Bruchgefiiges. Ein Mindest-

biegewinkel wird fir diese Proben nicht gefordert.

8) Als Anhalt fir die Beurteilung der Filmaufnahmen bei Réntgenprifung
kann die ,Collection of reference radiograph of welds” dienen. Beim
Vergleich soll die SchweiBinahtgiite den Graden schwarz, blau oder
grin entsprechen, die WurzelschweiBung muB der Gite schwarz enh
sprechén. Die ,Collection of reference radiograph of welds” wird
herausgegeben vom lInternational Institut of Welding (1IW) und ist
zu beziehen durch ,Tekniska Rdntgenzentralen Experimentalfdltet,
Stockhoim/Schweden”.
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6.6 Kerbzugproben werden nur bei austenitischen Stéhlen
(Prifgruppe B IV und R1IV) gefordert. Bei ferritischen Stdh-
len, die eine Warmebehandlung erfordern, kdnnen sie ver-
langt werden, wenn Zweifel an der richtigen Durchfihrung
aer Wadrmebehandlung bestehen. Sie missen im Zugversuch
nach DIN 50 146 eine Zugfestigkeit von 1,1 X gewdhrleiste-
ter Mindestfestigkeit des Werkstoffes ergeben. Auch wenn
bei der Bearbeitung der Probe eine Beseitigung etwa vor-
handener Einbrandkerben oder ein Ausgleichen des Prif-
querschnittes wegen versetzter Blechkanten und zu starker
Winkelschrumpfung notwendig war, muB3 bei der Ermittlung
des Ausgangsquerschnittes von der unbearbeiteten Blech-
dicke ausgegangen werden. Die Bruchlage und das Bruch-
aussehen sind fir jede Probe zu ermittein.

6.7 Die Keflprobe und die Winkelprobe werden
gebrochen, das Bruchaussehen nach Wurzelfehlern, Schlak-
kenstellen, Rissen und Poren beurteilt und mit Ziffern be-
wertet,

6.8 Der Befund des Makroschliffes muB eine einwandfreie
Schweiflung ohne wesentliche Poren, Risse und Schlacken-
einschlisse mit einwandfreier Wurzelverschweiflung und
guter Lagenbindung erkennen lassen. Bei den Prifungen an
hochwarmfesten Stéhlen der Gruppen B IV und RIV emp-
fiehlt sich auBBerdem die Herstellung eines Mikroschliffes.

7 Priifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungs-
bescheinigung

7 1 Praktische Priifung

Die Prifung gilt nur als bestanden, wenn die Anforderungen
in jedem der 4 Prifungsabschnitte erfillt worden cind (siehe
Abschnitt 6.1).

7.2 Ersatzproben

Yersagt eine Probe, so sind aus den restlichen Teilen der
Prifsticke zwei gleichartige Ersatzproben zu entnehmen,
die beide die gestellten Anforderungen erfillen missen.
Werden die Bedingungen von einer Ersatzprobe nicht er-
fillt, so kann das Prifstick noch einmal gefertigt werden.
An ihm missen die Anforderungen von Abschnitt 7.1 erfillt
werden.

7.3 Fachkundliche Prifung

Die Kenntnisse in der fachkundlichen Prifung werden nach
den Urteilen:

erfillt

nicht erfullt
bewertet,

7.4 Gesamturteil

Fir das Gesamturteil werden die Ergebnisse des praktischen
und des fachkundlichen Teils der Prifung zusammengefaft.
Beide Teile missen bestanden sein, um das Gesamturteil
»erfillt” zu erteilen.

7.5 Prifungsbescheinigung

Die bestandene Priifung ist auf einer Prifungsbescheinigung
nach Anlage 1 zu bestdtigen?). Der die Priifung beantragen-
den Stelle sind auflerdem die Priifungsergebnisse im ein-
zelnen mitzuteilen, was duich Beifigen des Bewertungs-
bogens erfolgen muf3.

7.6 Nicht bestandene Priffung

Wird die Prifung nicht bestanden, so entscheidet die Priif-
stelle oder der Schweiffachingenieur, ob und wann eine
neue Priifung stattfinden kann. Sie darf frihestens nach Ab-
lauf eines Monats erfolgen.

9) In der DDR wird die bestandene Prifung im Schweiferpaff eingetra-
gen; eine besondere Priifungsbescheinigung wird nich! ausgestelit.
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8 Wiederholungsprifung

Schweifler, die nicht standig Uberwacht werden, miissen sich
jghrlich einer Wiederholungspriitung unterziehen. Die Wie-
derholungsprifung ist auch notwendig, wenn die Schweifer
ihre Tdtigkeit lénger als 3 Monate unterbrochen haben. Fir
die Wiederholungspriffung wird, wenn der Schweifler nur
KehIndhte herzustellen hat, lediglich das Prifstick mit Keh!-
ndhten (Keil- oder Winkelprobe) verlangt. Hat er auch
Stumpfndhte in einer oder mehreren Positionen zu schwei-
Ben, so ist aus der entsprechenden Prifgruppe ein Priifstick
in der am schwierigsten zu schweilenden Position anzu-
fertigen.

Bei Schweiflern, deren Arbeiten wdhrend des Fertigungs-
ganges auf ihre Gite hin planméfiig Uberwacht werden
{z.B. durch unvorhergesehene Stichproben, durch Durch-
strahlungspriifung), kann von den Wiederholungspriifungen
abgesehen werden. Die Ergebnisse dieser Stichproben sind
protokollarisch festzuhalten.

Fir Durchfihrung und Beurteilung der Wiederholungspri-
fung gelten die Abschnitte 7.1 bis 7.4 sinngemd&f.

Wird die Wiederholungspriifung nicht bestanden, so kon-
nen die Prifstiicke, die den Anforderungen nicht entsprochen
haben, noch einmal angefertigt werden. Geniigen auch
diese nicht den Anforderungen, so kann der Schweiler zur
Prifung der betreffenden Gruppe erst wieder zugelassen
werden, nachdem er die Prisfungen der Gruppe B1 oder
BII bzw. RI oder RII bestanden hat.

9 Prifungen BI bis BV und RI bis RIV

9.1 BlechschweiBerpriifung BI bis BV

9.11 Prifung Gruppe BI

9.111 Celtungsbereich sieche Tabelle 1

9.112 Praktische Priifung

Es sind folgende Schweiungen auszufihren:
a) Prifstick Nr 1 (siehe Bild 5)

V-Naht waagerecht (w), 300 mm iang,
b) Prisfstick Nr 2 (siehe Bild 5}

V-Naht senkrecht — Steignaht — (s), 300 mm lang,
Werkstoffdicke fir Gasschweifen (G) 6 bis 8 mm,
Werkstoffdicke fur Lichtbogenschweiflen (E) 12 bis 16 mm.

Zusatzlich fiir Lichtbogenschweifler (E):

¢! Priifstiick Nr 3 (siehe Bild 2 oder 3)
Kehinaht horizontal (h), 2> 60 mm lang, Nahtdicke
a=05s

d) Prifstick Nr 4 (siehe Bild 2 oder 3)
Kehlnaht senkrecht — Steignaht — (s}, 2 x 60 mm lang,
Nahtdicke a = 0,55

Werkstoffdicke 12 bis 16 mm.

9.113 Aufteilung der Prifstiicke.

Es sind folgende Proben zu entnehmen:

Aus Prifstick Nr 1 und 2 . :

je 4 Kerbfaltproben; davon werden je 2 mit der Decklage
auf Zug (Fy,) und je 2 mit der Wurzel auf Zug (Fy)
gepruft,

Aufteilung der Prifsticke siehe Bild 5.

Cie Probe fiir Grobgefiigeuntersuchung entfallt.

Die Prifsticke Nr 3 und 4 werden unzerteilt geprift.

9.114 Bewertung
Die Proben werden nach Abschnitt 6 bewertet.

Die Kerbfaltproben F., missen im Faltversuch einen Biege-
winkel nach Tcbelle 1 ergeben.
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9.115 Priifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungsbescheini-
gung siehe Abschnitt 7.
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Bild 5. Prifstick Nr 1, 2, 5und 6

Z; = Kerbzugprobe siehe Bild 1

Fyp = Kerbfaltprobe mit Decklage auf Zug siehe Bild 1
F .y = Kerbfaltprobe mit Wurzel auf Zug siehe Bild 1

M = Probe fir Gefiigeuntersuchung (Makroschliff) siehe
Bild 4

9.12 Prifung Gruppe BII
9.121 Geltungsbereich siehe Tabelle 1
9.122 Praktische Prifung

Es sind folgende Schweiflungen auszufihren:
a) Prifstick Nr 5 (siehe Bild 5)
V-Naht waagerecht {w), 300 mm lang,

b) Prifstick Nr 6 (siehe Bild 5)
V-Naht senkrecht — Steignaht — (s), 300 mm lang,

Werkstoffdicke fir Gasschweifen (G) 6 bis 8 mm,
Werkstoffdicke fir Lichtbogenschweiflen (E} 12 bis 16 mm.

Zusdatzlich fir Lichtbogenschweifler:

Falls der Schweifer die Priifung in Gruppe B I nicht ab-
gelegt hat, Prifstick Nr 3 und 4 gemé&f3 Abschnitt 9.112.

9.123 Aufteilung der Priifstiicke

Vor Aufteilung sind die Prifsticke Nr 5 und 6 einer Durch-
strahlungsprifung nach DIN 54 110 und DIN 54 111 zu unter-
werfen.

Dann sind folgende Proben zu entnehmen:

aus Prifstick Nr 5 und 6

ie 4 Kerbfaltproben; davon werden je 2 mit der Decklage
auf Zug (Fy,,) und je 2 mit der Wurzel auf Zug (Fy,,) ge-
prift;

je eine Probe von 30 mm Breite fir Grobgefigeuntersu-
chung. :

Zur Kontrolle der Warmebehandlung von Stéhlen, die einer
solchen unterworfen werden, kénnen zwei Kerbzugproben
zusdtzlich gefordert werden (siehe Abschnitt 6.6).

Aufteilung der Prifsticke siehe Bild 5.
Die Prifsticke Nr 3 und 4 werden unzerteilt geprift.

9.124 Bewertung
Die Proben werden nach Abschnitt 6 bewertet.

Die Kerbfaltproben Fy, miissen im Faltversuch einen Bie-
gewinkel nach Tabelle 1 ergeben.

9.125 Prifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungsbescheini-
gung siehe Abschnitt 7.
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9.13 Prifung Gruppe BIII
9.131 Geltungsbereich siehe Tabelle 1

9.132 Praktische Priifung
Es sind folgende SchweiBBungen auszufithren:
a) Prifstick Nr 7 (siehe Bild 6)

V-Naht waagerecht (w), 300 mm lang,
b) Prifstick Nr 8 (siehe Bild 6)

V-Naht senkrecht — Steignaht — (s}, 300 mm lang.
Werkstoffdicke fiir Gasschweiflen (G) 6 bis 8 mm.
Werkstoffdicke fiir Lichtbogenschweifien (E) 12 bis 16 mm.

9.133 Aufteilung der Prifsticke

Vor Adufteilung sind die Prifsticke Nr 7 und 8 einer Durch-
strahlungsprifung nach DIN 54 110 und DIN 54 111 zu unter-
werfen.

Dann sind folgende Proben zu entnehmen:

aus Prisfstick Nr 7 und 8

je 4 Kerbfaltproben; davon werden je 2 mit der Decklage
auvf Zug (Fg,) und je 2 mit der Wurzel auf Zug (F,)
gepriift;

je eine Probe von 30 mm Breite fir Grobgefiigeuntersu-
chung.

Zur Kontrolle der Warmebehandlung von Stdhlen, die einer
solchen unterworfen werden, kdnnen 2 Kerbzugproben
zusGtzlich gefordert werden (sieche Abschnitt 6.6).

Aufteilung der Priifstiicke siehe Bild 6.

9.134 Bewertung
Die Proben werden nach Abschnitt 6 bewertet.

Die Kerbfaltproben Fy, missen im Faltversuch einen Bie-
gewinkel nach Tabelle 1 ergeben. ’

9.135 Prifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungsbeschei-
nigung siehe Abschnitt 7.
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) 3 Reststiick fir
Trennschnitte mechanisch oder Ersatzproben

Brennschnitte mit mechanischer
Bearbeitung

Bild 6. Prifstick Nr 7, 8, 9 und 10
b + d = Mittenabstand der

b ponrngen siehe Tabelle zu Bild 1
d = Bohrung

9.14 Prifung GruppeBIV
9.141 Geltungsbereich siehe Tabelle 1

9.142 Praktische Prifung

Fior die Prifsticke sind austenitische Werkstoffe nach An-
gaben der Prifstellen auszuwdhlen (siche Tabelle 1).




Die Werkstoffe gruppieren sich wie folgt:
A korrosionsbestandige austenitische Stdhle -
B hochwarmfeste austenitische Stdhle
Die Prifung an einem Stahl gilt fir sGmtliche Stdhle der
jeweiligen Werkstoffgruppe A oder B.
Es sind folgende Schweiflungen auszufithren:
a) Prifstick Nr 9 (siehe Bild 6)
V-Naht waagerecht (w), 300 mm lang,
b) Prifstick Nr 10 (siehe Bild 6)
V-Naht senkrecht — Steignaht — (s), 300 mm iang,
Werkstoffdicke fir Lichtbogenschweifien (E) 3 bis 16 mm.

9.143 Aufteilung der Prifsticke

Vor Aufteilung sind die Prifstiicke Nr 9 und 10 einer Durch-
strahlungsprifung nach DIN 54 110 und DIN 54 111 zu unter-
werfen,

Dann sind folgende Proben durch mechanisches Trennen
(kein Brennschneiden!) zu entnehmen:

ie 2 Kerbzugproben,

je 4 Kerbfaltproben; davon werden je 2 mit der Decklage
auf Zug (Fy,) und je 2 mit der Wurzel auf Zug (F,)
geprift.

Eine Probe von 30 mm Breite fir Grobgefiigeuntersuchung
(evil. auch Mikrountersuchung).

Aufteilung der Priifstiicke siehe Bild 6.

9.144 Bewertung

Die Proben werden nach Abschnitt 6 bewertet.

Bei der Durchstrahlungspriffung sind Fehler in der Wurzel
scharf zu beurteilen. Die Kerbfaltproben F., missen im
Faltversuch einen Biegewinkel nach Tabelle 1 ergeben.

Die Kerbzugproben Zx miissen eine Kerbzugfestigkeit nach
Tabelle 1 ergeben.

9.145 Prifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungsbescheini-
gung siehe Abschnitt 7.

9.15 Prifung Gruppe- BV
9.151 Geltungsbereich siehe Tabelle 1

9.152 Praktische Prifung

Es sind folgende Schweilungen auszufihren:

For Gruppe BV a

a) 3 Prifstiicke Nr 11 (siehe Bild 7)
V-Naht waagerecht (w), 250 mm lang,
Werkstoffdicke 6, 12 und 18 mm,

b} 1 Prifstick Nr 12 (siehe Bild 8)
4 KehlIndhte senkrecht — Steignaht — (s), 200 mm lang,
Werkstoffdicke 6 oder 12 mm, Werkstoff aus gleicher
Platte wie fir Probe a).
Wird das Schweiflen in der Position Uberkopf (U) ge-
fordert, so ist zusdtzlich das Prifstick mit 4 Kehindhten
in der Position Uberkopf (i) zu schweilen.

Fir Gruppe BV b

c) Prifstick Nr 13 (siehe Bild 9)
X-Naht waagerecht {w), 125 mm lang,
Werkstoffdicke 80 mm.

9.153 Aufteilung der Prifsticke

Es sind folgende Proben zu entnehmen:

Aus Priifstick Nr 11

ie 2 Flachzugproben in Anlehnung an DIN 50120 Bild 1,
ie 2 Faltproben nach DIN 50121,

Aufteilung der Prifstiicke siehe Bild 7.

Die Decklagen bleiben unbearbeitet, die Wurzzliberhdhung
wird auf Blechdicke abgearbeitet.
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Aus Prifstick Nr12
3 Kreuzproben, siehe Bild 8.
Aus Priifstick Nr13

2 l;l'(lzgh;)ugproben in Anlehnung an DIN 50 120 (siehe
| ’

2 Faltproben nach DIN 50 121,
2 Kerbschlagproben nach DIN 50 122 (DVM-Probe).
Lage der Proben im Prifstick siehe Bild 10.

9.154 Bewertung

Proben aus Priifstiick Nr 11 und 13

Zugproben missen im Zugversuch eine Zugfestigkeit von
1,0 X Festigkeit des Werkstoffes ergeben, die in einem ge-
sonderten Versuch ermittelt wird.

Faltproben missen im Faltversuch nach DIN 50 121 (Versuch
mit der Decklage auf Zug), bei einem Biegedorndurch-
messerd = 2-s und einem Rollenabstand von 5-s einen
Biegewinkel von 90° ergebenl0).

Kerbschlagbiegeproben missen im Kerbschlagbiegeversuch
nach DIN 50115 eine Kerbschlagzdhigkeit von mindestens
5 kgm/cm2? aufweisen.

Proben aus Prifstick Nr 12

Zugproben missen im Zugversuch eine Zugscherfestigkeit
von 0,75 X Festigkeit des Werkstoffes ergeben, die in einem
gesonderten Versuch ermittelt wird.

9.155 Prifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungsbescheini-
gung

Prifungsergebnis gem&f Abschnitt 7 und Prifungsbescheini-

gung nach den Vorschriften des Germanischen Lloyd.
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Bild 7. Prifstick Nr 11
Z = Flachzugprobe
F = Faltprobe nach DIN 50121
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Bild 8. Priifstiick Nr 12

10) Bei Prifungen fir den Germanischen Lloyd (GL) ist jedoch ein Rollen-
durchmesser von 100 mm zu wahlen,
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Vorderansicht von Bild 10

Der Deutlichkeit wegen sind nur die obere Zugprobe
und die beiden Kerbschlagproben gezeichnet
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Bild 9. Prifstick Nr 13

9.2 RohrschweiBerpriifung RI bis RIV
Falls Rohre zur Prifung verwendet werden, deren Umfang
"~ die vorgesehene Anzahl von Proben nicht enthdlt, so sind
so viel Prifsticke wie nétig zu schweiflen, um die Proben
daraus entnehmen zu kdnnen. )

Rohre mit kleinem Durchmesser, aus denen Kerbzugproben
nicht mehr entnommen werden kdnnen, sind im ganzen als
Rohrkerbzugproben zu prifen (siehe DIN 50 127). Die Rohre
kénnen beim Zugversuch entweder mit Einlegestopfen
oder flachgeschlagenen Kopfenden zerrissen werden (sieche
DIN 50 127). Bei den Rohrkerbzugproben wird die Schweif3-
naht auBBen auf Rohrwanddicke abgearbeitet.

Cleichméflig am Umfang verteilte Bohrungen erzwingen
den Bruch in der Schweifinaht.

Kerbfaltproben sind entsprechend DIN 50127 den gebohr-
ten Prifsticken zu entnehmen.

Die in Tabelle 2 angegebenen Biegewinkel fir Wanddicken
bis 6 mm gelten beim Gasschweiflen auch fiir Rohrwand-
dicken bis 8 mm. Sollte auch bei groBleren Wanddicken
gasgeschweifli werden, so sind die Biegewinkel mit der
Prifstelle zu vereinbaren.

9.21 Prifung Gruppe RI

9.211 Geltungsbereich siehe Tabelle 2

9.212 Praktische Prifung
Es sind folgende Schweiflungen auszufiihren:
Fir Gruppe RIa:

a} Prifstick Nr 14 {siche Bild 11 und 14 a)

I- oder V-Naht in Zwangslage bei senkrechter Rohr-
achse

Prifstick Nr 15 (sieche Bild 11 und 14b)

I- oder V-Naht in Zwangslage bei waagerechter Rohr-
achse

c) Prifstick Nr 16 (siehe Biid 12}
Kehinaht am Uberlappsto3 in Zwangslage bei waage-
rechter Rohrachse, soweit diese Schweiflungen in der
Praxis verlangt werden.

Woanddicke fir Gasschweiflen (G) bis 6 mm
Wanddicke fir Lichtbogenschweiflen (E) bis 6 mm

b}
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Seitenansicht von Bild 9

i
z T 10
F > Q! A
S S

18
n
9
o

Bild 10. Prifstick Nr 13

Z = Flachzugprobe in Anlehnung an DIN 50 120
F = Faltprobe nach DIN 50 121

K = DVM-Kerbschlagbiegeprobe nach DIN 50 115

=60°
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E NW i r—— [-—— = - =
 beliebig - i
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Bild 11. Prifstick Nr 14, 15, 19, 20, 24, 25, 29, 30, 31 und 32

A—> Schnitt A-B
=100~
{40~
120~
wj |
b s
B beliebig

Bild 12. Prifstick Nr 16, 18, 21, 23, 26 und 28

fir Gruppe RIb:

d) Priifstick Nr 17 (siehe Bild 13 und 14¢)
V- oder U-Naht in Zwangslage:
Bei senkrechter Rohrachse betrdgt die Nahtlange 1/3 des
Rohrumfanges, der Rest ist in Zwangslage bei waage-
rechter Rohrachse auszufihren.

Nahtfolge, Schweilirichtung und die Position, in der ge-
schweif3t werden soll, siehe Bild 13 (Seite 10).

e) Prifstick Nr 18 (siehe Bild 12)
KehInaht am Uberlappstof3 in Zwangslage bei waage-
rechter Rohrachse, soweit diese Schweiflungen in der
Praxis verlangt werden,

Wanddicke fir Lichtbogenschweifien Giber 6 bis 16 mm.
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Bild 13. Prifstick Nr 17, 22 und 27

9.213 Aufteilung der Prifsticke

Es sind folgende Proben zu entnehmen:

aus Prifstick Nr 14

aus der Schweif3position

waagerecht an senkrechter Wand — Quernaht — (q):

2 Kerbfaltproben; davon wird eine mit der Decklage auf
Zug (Fgp) und eine mit der Wurzel auf Zug (Fy,) geprift.
Aufteilung der Prifstiicke siehe Bild 14a

aus Prifstick Nr 15

aus den Schweif3positionen

waagerecht {w),

senkrecht — Steignaht — (s),

Uberkopf (U):

je 2 Kerbfaltproben; davon wird je eine mit der Decklage
auf Zug (Fy,) und ie eine mit der Wurzel auf Zug (F,)

geprift.
Avfteilung siehe Bild 14b (jedoch ohne Zugprobe)

aus Prifstick Nr 17

cus den Schweifipositionen
waagerecht (w),

senkrecht — Steignaht — (s),

waagerecht an senkrechter Wand — Quernaht — (q) und
Uberkopf {U):

ie 2 Kerbfaltproben; davon werden je eine mit der Deck-
lage auf Zug (Fg,) und je eine mit der Wurzel auf Zug
(Few) geprift.

Aufteilung siehe Bild 14 ¢ (jedoch ohne Zugprobe)
Zusétzlich ist bei Gasschweilungen aus den Schweif3posi-
tionen Uberkopf (i) und waagerecht an senkrechter Wand
— Quernaht — (q) je eine Probe fir Grobgefiigeunter-
suchung zu entnehmen. Bei lichtbogenschweiflungen wird
die Anfertigung dieser Proben empfohlen.

aus Prifstick Nr 16 und 18

aus den Schweiflpositionen

horizontai (h),

senkrecht — Steignaht — (s),

Uberkopf (U):

je 2 Keilproben von 30 mm Breite in Anlehnung an Bild 3.

Werden statt der Rohre Halbschalen verwendet, so sind
diese entsprechend aufzuteilen.
9.214 Bewertung

Die Proben werden nach Abschnitt 6 bewertet.

Die Kerbfaltproben Fy,, missen im Faltversuch einen Biege-
winkel nach Tabelle 2 ergeben.

9.215 Priifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungsbescheini-
gung sieche Abschnitt 7.

9.22 Prifung Gruppe RII
9.221

9.222 Praktische Prifung

Die Werkstoffe gruppieren sich nach Tabelle 2 wie folgt:

A Rohrstéhle in den Festigkeitsgrenzen der Stahle St 34 bis
St 52 entsprechend Gruppe R1

B Nahtlose Rohrstéhle mit gewdhrleisteten Warmfestig-
keitseigenschaften

Geltungsbereich siehe Tabelle 2

Die Prifung an einem Stah! gilt fir samtliche Stdhle der
jeweiligen Werkstoffgruppe A oder B.

~360°q

Bild 14b.
Probenlage, Herstellung des
Priifstickes in Zwangslage

bei waagerechter Rohrachse

Bild 14a.

Probenlage, Herstellung des
Prifstickes in Zwangslage
bei senkrechter Rohrachse

Zy =Kerbzugprobe; Fy, = Kerbfaltprobe (Decklage auf Zug beansprucht)

Fyy = Kerbfaltprobe (Wurzel auf Zug beansprucht)

Bild 14c.

Probenlage, Herstellung des
Prifstiickes in Zwangslage bei
senkrechter und waagerechter
Rohrachse

} siche Bild 1
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Es sind folgende SchweifBungen auszufihren:

Fir Gruppe RIl a:

a) Prifstick Nr 19 (siehe Bild 11 und 14 q)
I- oder V-Naht in Zwangslage bei senkrechter Rohr-
achse

b) Prifsttck Nr 20 (siehe Bild 11 und 14 b)
I- oder V-Naht in Zwangslage bei waagerechter Rohr-
achse,

c) Prifstick Nr 21 (siehe Bild 12)
Kehlnaht am Uberlappstol in Zwangslage bei waage-
rechter Rohrachse, soweit diese Schweiflungen in der
Praxis verlangt werden.

Wanddicke fiisr Gasschweiflen (G) bis § mm

Wanddicke fiir Lichtbogenschweif3en (E) bis 6 mm

Fir Gruppe RIlb:

dj Prifstick Nr 22 (siehe Bild 13 und 14 ¢)

V- oder U-Naht in Zwangslage:

Bei senkrechter Rohrachse betragt die Nahtldnge 1/3 des
Rohrumfanges; der Rest ist in Zwangsiage bei waage-
rechter Rohrachse auszufiihren.

Nahtfolge, Schweifirichtung und die Position, in der ge-
schweif3t werden soll, siehe Bild 13

Prifstick Nr 23 (siehe Bild 12)

Kehlnaht am Uberlappstof3 in Zwangslage bei waage-
rechter Rohrachse, soweit diese Schweiflungen in der
Praxis verlangt werden.

Wanddicke fiir Lichtbogenschweiflien Gber é bis 16 mm

e

—

9.223 Aufteilung der Prifstiicke

Vor Aufteilung der Prifstiicke ist eine Durchstrahlungspri-
fung nach DIN 54110 und DIN 54111 durchzufihren. Sie
ist erforderlich bei Rohren ab 50 mm Nennweite.

Dann sind folgende Proben zu entnehmen:

aus Prifstick Nr 19

aus der Schweiflposition waagerecht an senkrechter Wand
— Querncht — (q):

2 Kerbfaltproben; davon wird eine mit der Decklage auf
Zug (Fgp) und eine mit der Wurzel auvf Zug (Fy,) be-
ansprucht.

Aufteilung der Prifstiicke siehe Bild 14 a

aus Prifstick Nr 20

ous den Schweif3positionen

Uberkopf (U),

senkrecht — Steignaht — (s},

waagerecht (w):

je 2 Kerbfaltproben; davon wird je eine mit der Decklage
auf Zug (Fy,) und ie eine mii der Wurzel auf Zug (Fy,)
geprift.

Zur Kentrolle der Warmebehandlung von Stéhlen, die einer
solchen unterworfen werden, kdnnen aus der Schweif3posi-
tion Uberkopf (U) 2 Kerbzugproben zusétzlich gefordert
werden.

Aufteilung siehe Bild 14b

aus Prifstick Nr 22

aus den Schweif3positionen

senkrecht — Steignaht — (s},

waagerecht (w),

waagerecht an senkrechter Wand — Quernaht — (q) und
tberkopf {U):

ie 2 Kerbfaltproben; davon wird je eine mit der Decklage
avf Zug (Fy,) und je eine mit der Wurzel auf Zug (Fyy)
geprift.

Zur Kontrolle der Warmebehandlung von Stdhlen, die einer
solchen unterworfen werden, kénnen aus der SchweiBposi-
tion Uberkopf (U) 2 Kerbzugproben zusdtzlich gefordert
werden,
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Aufteilung siehe Bild 14¢

Zusdtzlich ist bei Gasschweifiungen aus den Schweiflposi-
tionen Uberkopf (U) und waagerecht an senkrechter Wand
— Quernaht — (q) je eine Probe fir Grobgefigeunter-
suchung zu entnehmen. Bei Lichtbogenschweiflungen wird
die Anfertigung dieser Proben empfohlen.

aus Prifstick Nr21 und 23

aus den Schweif3positionen

korizontal (h),

senkrecht — Steignaht — (s),

tberkopf (U):

je 2 Keilproben von 30 mm Breite in Anlehnung an Bild 3.
Werden statt der Rohre Halbschalen verwendet, so sind
diese entsprechend aufzuteilen.

9.224 Bowertung
Die Proben werden nach Abschnitt 6 bewertet.

Die Kerbfaltproben Fy,;, missen im Faltversuch einen Biege-
winkel nach Tabelle 2 ergeben.

9.225 Prifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungsbescheini-
gung siehe Abschnitt 7.

9.23 Prifung Gruppe RIII
9.231

9.232 Prakfische Prifung

Es sind folgende Schweiflungen auszufihren:

Fir Gruppe RIIl a:

a) Prifstick Nr 24 (siehe Bild 11 und 14 q)
I- oder V-Naht in Zwangslage bei senkrechter Rohr-
achse

b) Prifstick Nr 25 (siehe Bild 11 und 14 b)
I- oder V-Naht in Zwangslage bei waagerechter Rohr-
achse,

c) Prifstick Nr 26 (siehe Bild 12)
Kehinaht am [lberlappstof3 in Zwangslage bei waage-
rechter Rohrachse, soweit diese Schweilungen in der
Praxis verlangt werden.

Wanddicke fir Gasschweifien (G) bis 6 mm
Wanddicke fir Lichtbogenschweiflen (E) bis 6 mm

Fur Gruppe RIIIb:

di Prifstiick Nr 27 (siehe Bild 13 und 14c)

V- oder U-Naht in Zwangslage:

Bei senkrechter Rohrachse betréigt die Nahtléinge 1/3 des
Rohrumfanges; der Rest ist in Zwangslage bei waage-
rechter Rohrachse auszufihren.

Nahifolge, Schweifirichtung und die Position, in der ge-
schweif3t werden soll, siehe Bild 13

Prifstick Nr 28 (siehe Bild 12)

Kehinaht am Oberlappstof3 in Zwangslage bei waage-
rechter Rohrachse, soweit diese SchweiBungen in der
Praxis verlangt werden.

Wanddicke fiir Lichtbogenschweiflen Gber 6 bis 16 mm

Gelfungsbereich siche Tabelle 2

e

9.233 Aufteilung der Prifstiicke

Vor Aufteilung der Prifstiicke ist eine Durchstrahlungspri-
fung nach DIN 54110 und DIN 54111 durchzufihren. Sie
ist erforderlich bei Rohren von 5)mm Nennweite und
grofier.

Dann sind folgende Proben zu entnehmen:

aus Prifstick Nr24

aus der Schweilposition waagerecht an senkrechter Wand
— Quernaht — (q): .

2 Kerbfaltproben; davon wird eine mit der Decklage auf
Zug (Fy,) und eine mit der Wurzel auf Zug (Fg,) geprift.

Aufteilung siehe Bild 14 a
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aus Prifstick Nr25

aus den Schweifpositionen
Uberkopf (U),

senkrecht — Steignaht — (s),
waagerecht {w):

je 2 Kerbfaltproben; davon wird je eine mit der Decklage
auf Zug (Fy,) und je eine mit der Wurzel auvf Zug (F,,,)
gepruft.

Zur Kontrolle der Wérmebehandlung von Stdhlen, die einer
solchen unterworfen werden, kénnen aus der Schweiposi-
ﬁondiiberkopf (0) 2 Kerbzugproben zusdtzlich gefordert
werden,

Aufteilung siehe Bild 14b

aus Prifstick Nr 27

aus den Schweifipositionen

senkrecht — Steignaht — (s),

waagerecht (w),

waagerecht an senkrechter Wand — Quernaht — (q) und
Uberkopf (i):

je 2 Kerbfaltproben; davon wird je eine mit der Decklage
auf Zug (Fyp) und je eine mit der Wurzel auf Zug (Fp,,)
geprift.

Zur Kontrolle der Wérmebehandlung von Stéhlen, die
einer solchen unterworfen werden, kénnen aus der Schweif3-

position Uberkopf (i) 2 Kerbzugproben zusatzlich gefordert
werden,

Aufteilung siehe Bild 14¢

Zusdtzlich ist bei Gasschweifungen aus den Schweifiposi-
tionen Uberkopf (i) und waagerecht an senkrechter Wand
— Quernacht — (g) je eine Probe fiir Grobgefiigeunter-
suchung zu entnehmen. Bei lichtbogenschweiflungen wird
die Anfertigung dieser Proben empfohlen.

aus Prifstick Nr 26 und 28

aus den Schwei3positionen

horizortal (h),

senkrecht — Steignaht — {s),

Uberkopf (U):

je 2 Keilproben von 30 mm Breite in Anlehnung an Bild 3

Werden statt der Rohre Halbschalen verwendet, so sind
diese entsprechend aufzuteilen.

9.234 Bewertung
Die Proben werden nach Abschnitt 6 bewertet.

Die Kerbfaltproben F,;, milssen im Faltversuch einen Biege-
winkel nach Tabelle 2 ergeben.

9.235 Priifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungsbescheini-
gung siehe Abschnitt 7.

9.24 Prifung Gruppe RIV

9.241 Geltungsbereich siehe Tabelle 2

9.242 Praktische Prifung

For die Prifsticke sind austenitische Werkstoffe nach An-
gabe der Prifstelle auszuwdhlen (siehe Tabelle 2). Die
Werkstoffe gruppieren sich wie folgt:

A korrosionsbesténdige austenitische Stahle

B hochwarmfeste austenitische Stdhle

Die Prifung an einem Stahl gilt fir sdmtliche Stéhle der
jeweiligen Werkstoffgruppe A oder B.
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Es sind folgende Schweiflungen auszufithren:

Fir Gruppe RIV a:

a) Prifstick Nr 29 {siche Bild 11 und 14 q)
I- oder V-Naht in Zwangslage bei senkrechter Rohr-
achse,

b) Prifstiick Nr 30 (siehe Bild 11 und 14 b)
I- oder V-Naht in Zwangslage bei waagerechter Rohr-
achse,

Wanddicke fiir Lichtbogenschweifien (E) bis 6 mm.

Fir Gruppe RIVb:

c} Prifstiick Nr 31 (siehe Bild 11 und 14 q)
V- oder U-Naht in Zwangslage bei senkrechter Rohr-
achse,

d) Prifstick Nr 32 (siehe Bild 11 und 14 b)
V- oder U-Naht in Zwangslage bei waagerechter Rohr-
achse.

Wanddicke fir Lichtbogenschweifien (E) Gber 6 bis 16 mm.

9.243 Avfteilung der Prifstiicke

Vor Aufteilung der Prifsticke ist eine Durchstrahlungspri-
fung nach DIN 54110 und DIN 54111 durchzufiihren. Sie
ist erforderlich bei Rohren von 50 mm Nennweite und
grofler.

Dann sind folgende Proben zu entnehmen:

aus Prifstiick Nr29 und 31

aus der Schweif3position waagerecht an senkrechter Wand
— Quernaht — {q):

2 Kerbfaltproben; davon wird eine mit der Decklage auf
Zug (Fgp) und eine mit der Wurzel auf Zug (Fg,) geprift.
Aufteilung siehe Bild 14 a

aus den Prifsticken Nr30 und 32

aus den Schweif3positionen

Uberkopf (U},

senkrecht — Steignaht — (s) und

waagerecht (w):

je 2 Kerbfaltproben; davon wird je eine mit der Decklage
auf Zug (Fyp) und je eine mit der Wurzel auf Zug (Fy,)
geprift.

Zusétzlich aus den Schweif3positionen

tberkopf (U),

senkrecht — Steignaht — {s) und

waagerecht (w):

je 1 oder 2 Kerbzugproben bzw. eine Rohrkerbzugprobe.
Aus den Ndahten der Schweif3position

Uberkopf (U)

der Prifsticke Nr30 und 32 ist eine Probe fiir eine Grob-
gefligeuntersuchung zu entnehmen.

Fir die hochwarmfesten Stihle empfiehlt es sich auch, einen
Mikroschliff anzufertigen.
Die Aufteilung erfolgt in Anlehnung an Bild 14b.

Ist bei kleinen Rohren nicht genligend Werkstoff vorhanden,
um die Anzahl der geforderten Prcben herauszuarbeiten,
so kénnen die Kerbfaltproben mit der Wurzel auf Zug
(Fgw) entfallen. Die Kerbzugproben sind in diesem Fall

zweckméfig in der Form der Rohrkerbzugproben zu pri-
fen (sieche Abschnitt 9.2). Die Kerbzugfestigkeit mufl bei
dieser Prifung immer ermittelt werden.

9.244 Bewertung
Die Proben werden nach Abschnitt 6 bewertet.

Die Kerbfaltproben F,,, miissen im Faltversuch einen Biege-
winkel und Kerbzugproben Z; eine Zugdfestigkeit nach
Tabelle 2 ergeben.

9.245 Prifungsergebnis, Ersatzproben, Prifungsbescheini-
gung siehe Abschnitt 7.
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Prifungsbescheinigung

Heerr e L U
(Vorname) (Zuname)
Beruf . . ... . . [ e .
geb. zu (T, —
wohnhaft in . S O :
(Ort) {Strafie}
z.Z. beschaftigt bei .. . e :
hat vor der unterzeichneten Stelle eam ... ... e seine Prifung als. ..

Bleche2) ...
durch Priffung in Gruppe nach DIN 8560 Blatt =~ (Prifung an
Rohre?) ...

Bei der Prifung verwendeter Werkstoff ... Zusatzwerkstoff 4) .

Werkstoffdicke ... ... ... ... mm

Umfang der Prifung: PrifstGck Nr .. . .
Die Priifung war beantragt von ... ... ... e e
Die Ausbildung erfolgte durch ... . B .
............................................................ sden
(Ort der Prifung) {Datum)
(Stempel)

1) Gas-, Lichtbogen-Schweifler usw.

2) Nichtzutreffendes streichen

3) Stahl, Nichteisenmetalle

4) Typ, bei nicht genormten Zusatzwerkstoffen ,,Sorte”

Zur Prifungsbescheinigung gehdgt der Bewertungsbogen Ifd. Nr .. ...

576

Anlage 1 zu DIN 8560 Blait 1

-Schweifler1)

3)) abgelegt.

C{Untersehrity
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Anlage 2 zu DIN 8560 Blatt 1
Firma Ifd. Nr
Bewertungsbogen
Schweif3erprifung nach DIN 8560
Prifung Gruppe ... .
Name: . Vorname : ...
Geburtsiag : Kontroll-Nr/Zeichen: . .. ... . ..
Prifungstag s ... Prifung giltig bis: ... .
Schweif3verfahren: . Grundwerkstoff: ... ... Zusatzwerkstoff: . .
Widrmebehandlung und Besonderheiten: . e e
Ergebnis der praktischen Priifung:
Nahtdicke und Nahtaussehen Anforderungen: erfillt — nicht erfillt
Bruchaussehen Anforderungen: erfilit — nicht erfilit
Durchstrahlungspriifung und
Gefiigebeurteilung Anforderungen: erfillt — nicht erfillt
Mechanische Gitewerte Anforderungen: erfillt — nicht erfillt
Ergebnis der fachkundlichen Prifung: Anforderungen: erfillt — nicht erfilit
Gesamturteil: erfillt — nicht erfilit
Schweif3faching. Abnahmebeauftragte(r) Prisfstelle
1. Beurteilung der Priifsticke nach Nahtdicke und -aussehen 2. Keil- und Winkelproben
Nahtdike in mm Nahtaussehen 3) Bruchaussehen 4)
- _5 Ist i 5 E & l
. | = T lwvo| 62 - & . 8T 3% &
z H o S| 22 9. = z . = i ‘ £
5 |8 Soll 1. 2 3. 51e2;, 82| 85! 3 s | 2| £ g% 2
|3 ple2 25|83 ¥ | 5| 8| % Zgigs| @
£ |3 Messtelle S|E6 25128 & €| 21z Ssi128) &
v !
: i
i
i ! L
i i
r |
O .
| L L 1 1
3. Durchstrahlungsprifung 4. Makro- und Mikroschliffe
prit Durchstrahlungsprifung 5)
rur-- - i -
stick erll();::;ar— Befund Farbe nach Bewer- Pr:;be Gefigebeurteilung ?::;;)
Nr 1) keit Worzel Gesamt Niw- tung 2) r
ol Katalog

1) nach DIN 8560 Blatt 1, Tabelle 1 und 2
2) e = erfillt; ne = nicht erfijllt, wenn eine 4 erscheint, d. h. bei unzuldssiger MafBabweichung (siehe DIN 8560 Blatt 1 Tabelle 3)
oder bei fehlerhaftem Durchstrahlungsbefund nach DIN 8560 Blatt 1 Abschnitt 6.4 und bei Fehlern im Gefiige nach DIN 8560
Blatt 1 Abschnitt 6.8. i
3) gut =2, brauchbar = 3, schlecht = 4 4) keine = 2, geringfigig = 3, viele == 4 5) Fehierangaben nach DIN 54 111
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Anlage 2 zu DIN 8560 Blatt 1

5. Mechanische Gitewerte
Faltversuch nach DIN ... .
Bruchaussehen 4)
Prof- . Proben- Proben- Biegewinkel Bruch- :
stgek |Probe- | Schweif- dicke form Soll | Ist Bewer- | oce | Wurzelfehler |Shlockenstellen Risse, Poren | Bewer-
Nr 1) Nr position mm FKD , wa Grad tung 8) 5,U,G6) Bindefehler tung 2)
E— i R S — —_1
- . - S S—
Zugversuch nach DIN Zugfestigkeit Sollwert: fir Stumpfndhte ... kg/mm2, Kehindhte ... kg/mma2
N ® : 2 KehlIndhte: Nahtdicke 7) = 2 E &= Bruchaussehen 4) =
AEAEHENE - £a 3 3% | 2 les schlacken| £ | £
[ [ ] 9 E = 2 @eo L 1 5 2
b 3 23| 8 % El o ay | a3 | ag |(atay 2t 3 5| 5 |20 TE | stellen € |3
223808 |3 ata 2 £ | 52 |3 (€3] 5% |sinde | § | 3
[ o P mm T N & [Sa| 3 fehler | & «
I W | . —1 _ _
i —_— —_—
Kerbschlagbiegeversuch nach DIN 501227) 8)
z Kerbschlagezdhigkeit
® Schweifi- | Proben- Froben- Schlag- Soll Ist Bevurteilung Bewer-
3 position dicke breite Querschnitt arbeit nach DIN 50 122 Abschnitt 5 tung 2)
< mm mm cm2 kgm kgm/em2

6) S = Schweifigut, U = Ubergangszone, G =: Grundwerkstoff  7) nur bei Prifung Gruppe BV  8) e = erfillt; ne = nicht er-
fillt, wenn eine 4 erscheint oder wenn der Sollwert nicht erreicht ist.
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