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L
DIN 488 — Betonstahl

RdErI d. Irmenmlmaters v. 31, 7. 1972
— V B 2—2.332 Nr. 640,72

- 1. Die vom Deutschen AusschuB fijr Stahlbeton im Fach-

Anlage 1

Anlage 2 .

Anlage 3

Anlage 4

.Anlaje 3

normenausschuff Bauwesen des Deutschen Normenaus-
schusses in Zusammenarbeit mit dem Fachnormenaus-
schuB Eisen und Stah! aufgestellte Norm

DIN 488 (Ausgabe April 1912)
— Betonstahl —

Blatt 1 —;.
Begriife, Elgenschaften Werkkennzelchnung

Blatt 2 — -
Betonbtabxtahl Abmessungen

Blatt 3 —; .
Betonstabstahl; Priifungen

Blatt 4 —
Betonatahlmatten Aufbau

Blatt 5 —; ] .
Betonstahlmatten; Priifungen’

wird hiermit nach §
(BauO NW) als Rxchtllme bauaufsichtlich emgefuhrt

. soweit sie Priifbestimmungen -enthalt, wird sie als ein-
heitliche Richtlinie fiir die Uberwachung entsprechend
§ 26 Abs. 2 BauO NW anerkannt. Die ‘\Iormblatter sind
in der Anlage abgedruckt.

2. Bei .—\m\endung der Norm DIN 488 (Ausgabe Apfii
1972) ist folgendes zu beachten:

2.1-Nach § 1 Nr. 6 der Uberw achungaverordnung vom
4, Februar 1970 (GV. NW. S. 138), gedndert durch
Verordnung vom 10. Februar 1972 (GV. NW. S. 26),
— SGV. NW. 232) —, dari Betonstahl (auBer Betonstab-
" . stahl BSt 22/34 GU) nur verwendet werden, wenin er
aus Werken stammt, die einer Uberwachung, bestehend
aus Eigen- und Fremduber“aéhung, unterliegen. Die

Fremdiiberwachung ist durch eine hierfiir anerkannte

Uberwachungsgemeinschaft oder eine anerkannte Priif-
stelle -durchzufithren (vgl. RdErl. v. 22, 9. 1967 —
MBI NW. S. 1844/SMBI, NW.2325).

2.2
DIN 488 Blatt 6 — Vornorm — aufgenommen?).
Bis zur Einfiihrung dieser Norm sind '
" fiir gerippte Betonstabstdhle die
,,Vorldufigen Richtlinien fiir die Gilteiiberwachung
der Hergtellung von Betonrlppen\tahl
Aprl] 1968)
und fiir ge:chvx eiBte Betonatahlmatten die
,,Vorlaufigen Richtlinien fiir die Giiteiiberwachung

3 Abs. 3 der Landesbauordnung

Die Bestimmungen fiir die Uberwachung werden in.

(Fassung .

.23

der Herstellung von punkigeschweiiten Beton-
stahlmatten® (Fassung Marz 1967)
mit der MaBgabe anzuwenden, daB fiir die Aniorde-

rungen und Priifverfahren DIN 488 Blatt 1 bis Blatt 5
gilt. . i

Vor Aufnahme der Fremdiiberwachung ist eine voll-
sténdige Erstpriiffung durchzufiihren. Dabei ist festzu-

%) Bauaufsichitliche Einfliarung in Vorbereitung.

Ministerialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen, Jahrgang 1972
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2.6

)
~

29
©- 3.1.2 sind-die Vennquerachmtte der Stabe in Rechnung

stellen, ob der iiberwachungspflichtigé Betonstahl den
Anforderungen -nach DIN 488 Blatt 1 bis 3 entspricht.

Die Priifstelle hat sich davon zu iiberzeugen, daB die
personellen und gerdtemafigen Voraussetzungen der-.

.Werke fiir stindige ordnungsgemaBe. Herstellung gege- -

ben sind.

Die Erstpriifung ist von eirer hierfiir bestimmten Priif- .-

stelle durchzufithren (vgl. Nr. 2.5).

Uberwachungsvertrdge diirfen erst abgeschlossen und
Uberwachungszeichen (Giitezeichen) erst verlichen wer-
den, wenn das Institut fiir Bautechnik ein Werkkenn-
zeichen zugetellt hat?).-

Uber die fiir die Erstpriifung beatlmmten Priifstellen
.und die anerkannten fremdiiberwachenden Stellen
(anerkannte Priifstellen und anerkannte Uberwachungs-
gemeinschaften — Giiteschutzgemeinschaften —) wird

- beim Institut fiir Bautechnik, Berlin, ein Verzeichnis

gefithrt, das in den Mitteilungen  des Instituts fiir
Bautechnik, Verlag von W. Ernst & Sohn, veroffent-
licht wird.

Die in DIN 488-Blatt 1, Tabelle 1, Zeilen 4 und 35,
Spalten 5, 6 und 7 reatoelegten Anforderungen gelten
nur fiir gesch\\elﬁte Betonstahlmatten, die bei nicht
vorwiegend ruhender Belastung verwendet werden, -
Solche Betonstahlmattén miissen vom Werk unmittelbar
~auf die Baustelle geliefert. werden. Sie miissen durch
besondere Schilder gekennzeichnet sein, die ebenso wie
der Lieferschein folgenden Vermerk tragen miissen:

_,,Geeignet fiir nicht vorwiegend ruhende Belastung.*
Das in DIN 488 Blatt 4, Abschnitt 1.2, angegebene

. . dp . .
Durchmesserverhalinis d‘: = 0,7 gilt bei Doppelstdben
. o : h

auch fiir de 2 = 8,5 mm.

Anstelle der in DIN 488 Blatt 4, Abschnitt 3, geforder-
ten Angabe der .\‘laltenbezewhnunu diirfen auch Kenn-
“ziffern nach den Matienlisten des Herbteller\ verwendet

werden. L

Beim Scherversuch nach DIN 488 Blatt 5, .-\t;\chnltt

zu steller.

. Die Schutzrechtsfrage — Schutz des Urheber— und Patent-

rechts (\wl Vorbemerkung zum Normblatt DIN 488

Blatt 1, 2 und 4) — ist von den Bauautalchtsbehorden .

nicht zu priifen (§ 88 Abs. 6 Satz 1 BauO ‘\\’&)

. Das Verzeichnis der nach § 3 Abs. 3 BauO NW einge-

tiihrten technischen Baubestimmungen, "Anlage zum

~ 25 5w ie folgt zu ergénzen:

2) Der Bescheid iiber die Zuieilung des Werkkennzeichens ertnalt

folgende Angaben:
a) das Werkkennzeichen (Walzzeichen);

' “b) die Stabdurchmesser, fiir die die Erstprisfung erbracht ist;
c) ggf. eine von DIN 188 Blatt 1, Tabelie 1, abweichende chemische

Zusammensetzung;

bei geschweiBien Betonstahlinatien auferdem:
d) ggi. die Oberilichengestaltung; wvgl. Nr. 1.3.1,
DIN 488; ’

e) ob_die Dauerschwingiestigkeit nach DIN 488 Bl tt 1, Tabelle I,

Zeilen 4 und 5 ndchge\ue=en ist.

1.3.2 Blatt 4,

-RdErl v. 7. 6. 1963 (SMBI. \\\' ')393), ist in —\b:chmtt
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i ) , Anlage 1
DK 699.14-422.1 : 691.328 _ ) April 1972
Betonstahl | DIN

eronsia 488

Begriffe, Eigenschaften, Werkkennzeichen

Blatt 1

Bei Anwendung dieser Norm ist die Schutzrechifrage zu priifen!

Nach der ..Ausfithrungsverordnung zum Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen® vom 26. Juni 1970 diirfen die bisher iiblichen
Krafteinheiten Kilopond (kp) und Megapond (Mp) nur noch bis zum 31. Dezember 1977 benutzt werden. Bei der Umstellung
auf die gesetzliche Krafteinheit Newton (N) (1kp = 9,80665 N) sind im Rahmen des Anwendungsbereichs dieser Norm
fir 1kp = 0,00 kN und fiir 1 kp/em? = 0,1 N/'mm? zu setzen. Diese Angaben sind im Text und in den Tabellen vorliegender
Norm in Klammern hinzugefiigt.

Zu dieser Norm gehéren:

DIN 488 Blatt 2 Betonstahl; Betonstabstahl; Abmessungen, Ausgabe April 1972
Blatt 3 Betonstahl; Betonstabstahl; Prifungen, Ausgabe April 1972
Blait 4 Betonstahl; Betonstahimatien; Aufbau, Ausgabe April 1972
Blait 5 Betonstahl; Betonstahlmatten; Prisfungen, Ausgabe April 1972
Blati 6 (Vornorm) Betonstahl; Eignungsnachweis und Giteiberwachung

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Betonstahl zur Bewehrung von Beton nach DIN 1045, Sie gilt mchi' fir Spannstah! zur Bewehrung
von Spannbeton nach DIN 4227. Die Verwendung von Betonst&hlen, die von dieser Norm abweichen, bedarf nach den
bauaufsichilichen Vorschriften im Einzelfall der Zustimmung der obersten Bauaufsichisbehdrde oder der von ihr beauf-
tragten Behérde, sofern nicht eine dllgemeine bauvaufsichtliche Zulassung oder ein Priifzeichen erteilt ist.

2. Begriffe

Betonstahl ist ein Stahl mit krelsformlgem oder nahezu kreisférmigem Querschnitt, der zur Bewehrung von Beton (Stahl-
beton) geeignet ist.

Betonstahl wird entweder als Betonstabstahl oder als Betonstahlmaite hergestellt.

2.1. Betonstabstahl
Betonstabstah! ist ein stangenférmiger Betonstahl fiir eine Einzelstabbewehrung.

2.2. Betonstahlmatten
2.2.1. GeschweiBte Betanstahlmatten

Ceschweifite Betonstahlmatten sind eine werkmifig vorgefertigte Bewehrung aus sich kreuzerden glatten, profilierten

oder gerippten Bewehrungsstiben, die an den Kreuzungsstellen durch Widerstands-Punkischweiflung scherfest mitein-
ander verbunden sind.

2.2.2. Nicht geschweilite Betonstahlmaiten

Nicht geschweifite Betonstahlmatten sind eine werkméBig vorgefertigte Bewehrung aus sich kreuzenden gerippten Be-
wehrungsst&ben, die an den Kreuzungsstellen nicht scherfest, aber so miteinander verbunden sind, daf} sich die Stdbe
nicht gegeneinander verschieben und auch nicht wesentlich gegeneinander verdrehen lassen.

3. Sortencinteilung
3.1. Unterscheidung der Betonstahlsorten

Die verschiedenen Betonstahlsorten missen sich untereinander entweder durch ihre &uBere Form (unterschiedliche Ober-
fléchengestaliung) oder Verarbeitungsform (z.B. als Betonstahlmatte) oder durch bzides unterscheiden.

3.2. Einteilung nach der Oberfléichengestaltung
3.2.1. Glatte Bewehrungsstébe (Betonrundstahl), (Kurzzeichen G).

3.2.2. Gerippte Bewehrungsstibe (Betonrippenstahl), (Kurzzeichen R) mit rechtwinklig oder schrag zur Stabachse ver-
laufenden Rippen (Quer- bzw. Schrégrippen) sowie mit oder ohne Léngsrippen-nach DIN 488 Blatt 2 und Blatt 4.

3.2.3. Profilierie Bewehrungsstébe (Kurzzelchen P) nur fiir die Herstellung von geschweifiten Betonstahimatten mit einer
Profilierung nach DIN 488 Blatt 4.

- Deufscher Ausschu} fiir Stahlbeton
(Arbeitsgruppe Beton- und Stahibetonbau des Fachnormenausschusses Bauwesen) im Deutschen Normenausschuﬁ (DNA)
Fachnormenausschufd Eisen und Stahl im DNA

ErGhere A ben: Anderung April 1972:
DTIJ\I ?188' ;’5293“ 5e3?: 3.39 Inhalt von DIN 488 aufgeteilt in Blait 1 und Biatt 2, sowie um Folgebldtier
s £e830 994, 9. mit Priifungen fir Betonstabstahl und Abmessungen und Prifungen fir
Betonstahlmatien erweitert. Vollstqnmg Uberarbeitet. Neue Werkstoff-
festlegung.




3.3. Einteilung nach der Herstellung

3.3.1. Warmgewalzter unbehandelter {naturharter) Betonstahl {Kurzzeichen U) besitzt seine Festigkeitseigenschaften auf -
Grund seiner chem schen Zuscmmensetzung.

3.3.2; Kclfverfor-mer Betonstchl (Kurzzeichen K} besitzt seine Festigkeilseigenschaften durch Kuhverformung, z. B. Z.ehen,
Kaltwalzen, Verwinden oder Recken des warmgewailzien Auagcngsmcrencls . :

4, ElgenSFhaﬂen und Anforderungen

4.1. Die Betonsiahlsorfen missen die in Tabelle 1 und in DI 488 B‘cf‘ 2 und Blaft 4 angegebenen Elgenschcﬁen und
Abmessungen hcben. Betonsiahl, der nicht den Anforderungsn nach DIN 488 Blait 1 bis Blait 5 entspricht, darf nicht als
Betonstahl nach DIN 488 bezeichnet werden. Die Festi gkelts- und Verformungseigenscheften in Tabeile 1, Zeilen 2 3und 8. -
bis 14, sind ais 5 8/;-Fraktile {AusschuBanteil} der Grundgesamiieit definiert. g -
Die in Tabelle 1, Zeile 5, angegebenen Werte fiir die Dcuerschwmgfesugﬂn an gekru-nmten Stdben sind Mittelwerte der
Grundgescmtheit; die Frokiilenwerte sind in DIN 488 Blatt 6 [Yornorm! festgelegi. Die in Zeile 4 geforderte Daver-
schwingfestigkeit an gercden Stdben wird bei Elnrclfunc der Wer‘e nach Zeile 5 als erbracht angesehen.

Bei den Betonstchlsorten nach Tcbelle 1, deren Eignung fiir die Schweifiverfahren nach Tabelle 1, Zeilen & und 7 gewdhr-
leistet werden mu#, ist die Schweifleignung hierfiir gegeben, wenn die in Tcbelle 1, Zeilen 15 bis 19 (emschhef) ich Fuf3-
- note 13) festgelegten Richiwerte fiir die chemische Zusammensetzung eingeholten \~erden

Werden diese Werte im Einzelfall iberschritien {mit Ausnahme des Siliziumgehaltes, der nicht uoerschnﬂ'en werdnn darf)
so muf} die Schweifieignung durch Versuche ncc“-cewnesen werden. Die Versuche sind fiir BetonstabsiGhle nech DI 483 Blatt 3,
Abschnitt 4 bzw. nach DIN 4599 Blatt 2 {in Vorbere'fur‘g,, fir Betonstchlmaltien nach DIN 483.Blait 5, Abschnift 4, durch- .
zufithren. Fir Betonstabstéhle BSt 22i34 «'U noch Tabellze 1, Spgite 2, ist die Eignung fir das Metail-Lichibogenschweifien (E)
steis durch Versuche nach DIN 483 Blet* 3, Abschnitt 4, nachzuweisen. Der Prifumfang fiir die SchweiBeignungsversuche
richtet sich nach DIN 488 Biait 6. - '

4.2. Die ordnungsgemafie Hers}ellung von Betenstahl BSt 22/34 GU ist durch-den Hersteiler, bei cllen anderen Betenstahlen
durch den Hersteller und durch eine anerkannte Gherwachungsgemeinschaft oder auf Grund eines Uberwache r‘gsvertruges
durch eire cnerkannie Prifstelle nach DIN 488 Biait 'Vornorm) zuv GUberwachen. Dobei ist die Einholivnag der
in DiN 483 Bleit 1, Blatt 2 und Blott 4 cufgefihrien E:genscncfre-r und Anforderungen durch Prifungen nach DIN 488 Blatt 3
und Blaft 5 nachzuweisen.

4.3. AuBere und innere Fehler diirfen nur dann beanstandet werden, wenn sie eine der Stahlsorte und der Erzeugnisform
angemessene Yerarbzitung und Verwendung mehr als unerheblich beeintrachtigen.

5. Werkkennzeichnung
5.1. Allgemeine Bestimmungen

Petonstthle nach Tabelle 1, Spailten 2 bis 4 und 6 bis 8, missen mii einem fir jedes Herstellwerk festgelegten Werk-
kennzeichen versehen sein 1). Glatte Betonstshle nach Tebelle 1, Spalten 1 und 5, haben keine Werkkennzeichen: -

5.2. Betonrippenstdhle BSt 22/34 RU, BSt 42/50 RU und BSt 42/50 RK'

Lond und Herstellwerk sind jeweils durch eine bestimmte Anzah! von normalen Rlppen Zwischen verbreiterten Quer- bzw.
Schrégrippen nach dem in Bild 1 dargesteliten System zu kennzeichnen.

- Dos Werkkennzsichen beginnt bei BSt22/34RU mit 2 verstérkten Rippen | [siehe Bild1 a), bEI BSt 42750 RU und bei BSt 42;"50 RK
mit 2 verstérkien Rppen, jedcch mit dazwischenliegender Normclnppe isiche Bild 1b). Es folgt die Landnummer mit
einer bestimmten Anzahl von Normalrippen, der eine verstéirkte Rippe folat. Deran schlieBt sich die Werknummer mit
- einer bestimmien Anzahl von Normclrippen an, die gegebenenfalls durch verstdrkte Rippen in Zehner- und Einerstellen
unterteilt sind. Die Werkkennzeichen soilen sich in Absténden von rund 1,0 m wiederholen.

Anfang Land Nr . WerkNr )

- ]
AP T L ELL R
. ‘r — Leserichtung *'I |

Belsplel a fir Betonrippenstahl BSt 22/34 RU, S o - S
-land 1 (Bundesrepublik Deutschland), Werk 127 o : )

M _ Land Nr '_WerkNr
b*v‘%/H#ﬁ%%H 7‘74#74/74#7#

Beispiel b fiir Betonrippensfahl BSt 42/50 RU, Land 5, Werk 4
"Bild 1. Beispiele fir die Werkkennzeichen

1) Ein Verzeichnis der gul’ngen Werkkennzeichen wird vom Institut fir Bautechnik, 1 Berlin 30, Re:chp.etschufnr 72[76
gefihrt und verdffentlicht.



5.3. Betonstahlmatten BSt 50/55 GK, BSt 50/55 PK:- und BSt 50/55 RK

Betonstahlmatten sind mit einem wiiterungsbest@ndigen Anhénger zu versehen, aus welchem die Nummer des Herstell-
werks und die Mattenbezeichnung erkennbar sind. Aufierdem sind die Stébe von Betonsfahlmuﬁen BSt 5055 PK und
BSt 50/55 RK nach Abschnitt 5.3.1 bis 5.3.3 zu kennzeichnen.

5.3.1. Die profilierten Stéibe von ‘Betonstahlmatten BSt 50/55 PK sind durch eine Werknummer ncch dem in Bild 2 dar-
gestellten System zu kennzeichnen.

Die Werknummer wird durch die Anzahl von erhabenen Prof‘ lteilen gekennzeichnet, die zwischen senkrecht zZur Srabachse
angeordneten (siehe Bild 2a) oder zwischen weggelassenen erhabenen Profilteilen (siehe Bild 2b) angeordnet sind.

5.3.2. éerippfe Stébe von Betonstahlmatten BSt 50/55 RK sind durch eine Werknummer nach dem in Bild 3 dargestellten
System zu kennzeichnen (Ausnahme siehe Abschnitt 5.3.3).

Die Werknummer wird durch die Anzahl von Schréigrippen gekennzeichnet, die zwischen kiirzeren oder punkifdrmigen,
zusdtzlich eingeschalteten Zwischenrippen liegen {siehe Bild 3 a); an Stelle von kleineren Zwischenrippen dirfen auch

. gréBere Rippenabstinde durch Weglassen einer Rippe (siche Bild 3b) angeordnet werden.

5.3.3. Die Stdbe von nicht geschweifiten Befonsiahlmatien aus Betonrippenstah! BSt 5055 RK mit Schréigrippen nach
DIN 488 Blatt 2 sind nach Abschnitt 5.1 zu kennzeichnen. )

Anfang Zehnerstellen Einerstellen
Nt ——

Leserichtung —

Anfqn g Zehnec\sfellen - E ineriiellen '

. Leserichtung

_Bild 2. Beispiele fir die Werkkennzeichnung von BSt 50{55 PK
Beispiel a) Werknummer 35 -
Beispiel b) Werknummer 68

Anfang Zehnerstellen - Einerstellen

%HH%H%@LHHHHH%—

- Lesenchtung

Anfang Zehnerstellen - Emersfellen

T ——le A

T ) _
b) A / 7 / 7%%7%4 77— /S
— Leserichtung ——

Bild 3. Belsplele fur die Werkkennzelchnung von BSt 50/55 RK
Beispiel o} Werknummer 46
Beispiel b) Werknummer 40 (40 = 310 + 10}

-p-— ~N

6. Lieferschein

- Jeder Lieferung von Betonstahl BSt 22/34 RU, BSt 42/50 RU und RK sowie BSt 50 ‘55 GK, PK und RK ist ein Lieferschein mit An-
gabe der fremdilberwachenden Stelle beizugeben (sieche auch DIN 488 Blait 6 (Vornorm), Abschnitt 4).

Bei Lieferung dieser Betonstéhle iiber einen Héndler oder einen Biegebetrieb, der von verschiedenen Herstellern Betonsfuhl

bezieht, wird auf dem Lieferschein durch den Héndler oder Biegebetrieb versichert, daB3 er Betonstahl nur aus Herstell-
werken bezieht, die einer Uberwachung (Giiteiberwachung) nach DIN 488 Blatt 6 (Vornorm) unterliegen.
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. Anlage 2
DK 669.14-422.1 : 691.328 - : April 1972

. T DIN
Betonstan 488

Betonstabstahl, Abmessungen

Blatt 2
Bei Anwendung dieser Norm ist die Schutzrechifrage zu priifen!
Zu dieser Norm gehdren:
DiN 488 Blait 1 Betonstahl; Begriffe, Eigenschaften, Werkkennzelchen, Ausgube April 1972
Blatt 3 Betonstahl; Betonstabstahl; Priifungen, Ausgabe April 1972
Blatt 4 Betonstahl; Betonstchlmatten; Aufbau, Ausgabe April 1972
Blatt 5 Betonstahl; Betonstahlmatien; Prifungen, Ausgabe April 1972
Blatt 6 (Vornorm) Betonstahl; Eignungsnachweis und Giitelberwachung
1. Abmessungen von Betonstabstahl 7 )
Tabelie.1. Betonstabstahl, Durchmesser, Umfang, Querschnitt und Gechhf (Nennwerte)
1 2 : 3 - 4 5 6
Nenndurchmesser d,
i Nennumfang Nenn- Nenngewichi
glatt : gerippt ' querschnitt ie lfd. Meter
U F, : G
BSt22/34 GU Querrippen Schragrippen
BSt 22/34 RU BSt 42/50 RU
BSt 42/50 RK
mm mm | mm cm _  em? ka/m
5 — — 1,57 0,196 0,154
6 é 6 1,89 0.283 0,222
8 8 8 2,51 0,503 0,395
10 10 10 314 0,785 0617
12 12 : 12 - : 3.77 1,13 0,888
14 14 14 4,40 1,54 121 °
16 16 ' 16 5,03 2,01 1,58
18 18 18 5,65 - 2,54 2,00
20 20 20 : 6,28 . 2314 2,47
22 22 22 6N - 380 298
25 25 . 25 7.85 491 ‘ 385
28 28 28 8,80 6,16 483
- 32 — 10,05 8,04 631
— 36 — 11,31 : 10,2 . 719
— 40 - 12,57 ' 12,6 9,87

1.1. Glatter Betonstabstahl (Betonrundstahl) BSt22/34 GU

Der Querschnitt soll mbglichst kreisférmig sein. Bei Querschnittsabweichungen von mehr als — 59, bis — 129/, miissen
beim Zugversuch die Streckgrenzenlast und die Bruchlast auf den Nennquerschnitt bezogen werden; gréfiere Quer-
schnittsabweichungen als ~ 129/, sind nicht zuldssig.

1.2. Gerippter Betonstabstahl (Betonrippenstahl)

1.2.1. Aligemeine Bestimmungen

Der Kernquerschmﬂ des Betonrlppenstuhls soll mdglichst kreisférmig sein; die gréfite zuldssige Querschmﬁscbwelchung
betrégt —4 9/, im Einzelfall 1), im ibrigen sieche DIN 488 Blatt 6 (Vornorm), Abschnitt 3.2,

Die Stabe miissen Quer- oder Schragrippen haben, die Flanken der Rippen (Winkel «) sollen moglichst steil, jedenfalls
nicht flacher als 45° geneigt und am Ubergang zum Stabkern ausgerundet sein.

1} Dieser Abweichungi liegt die 59,-Fraktile der Grundgesamiheit iugrunde.

Deutscher Ausschuf3 fir Stahlbeton
{Arbeitsgruppe Beton- und Stahlbetonbau des Fachnormenausschusses Bauwesen) im Deutschen Normenausschufl [DNA)
: Fachnormenausschuf Eisen und Stahl im DNA ~

Frihere Ausgaben: Anderung April 1972:

DIN 488:7.23, 5.32, 3.39 - Inhalt von DIN 488 aufgeteilt in Blatt 1 und Blatt 2 sowie um Folgebldtter
mit Prifungen for Betonstabstahl und Abmessungen und Prifungen for
Betonstahlmatten erweitert. Volistdndig Uberarbeitet. Auf gerippten und
proiilierten Betonstahl erweitert,



1.2.2. Befonrippenstahl BSt 22/34 RU

Die Querrippen missen anndhernd rechtwinklig {Winkel 3) zur Stabachse verlaufen, gleichméBig Gber die ganze Lange
des Stabes verteilt sein und ber den'ganzen Umfang des Stabes reichen. Die Querrippen dirfen durch zwei sich gegen-
tberliegende L&ngsrippen verbunden und die so erzeugten Querrippenhilfien gegeneinander versetzt sein {siche Biid 1).

Schnitt A-B
(vergréfiert)

Bild 1. Betonnppenstahi BSt22/34 RU

Abmessungen und Absténde der Querrippen missen Tabelle 2, Spalte 2 bis 4, und die Abmessungen der Langsrippen
Spalte 10 und 11 entsprechen. .

1.2.3. Betonrippenstahl BSt42/50 RU und BSt 42/50 RK )

Die Stdbe missen einander gegeniberliegende Reihen mit in ihrem L&ngsschnitt sichelfdrmigen Schrégrippen haben

{siehe Bild 2 und 3}; die Rippenreihen dirfen gegeneinander verseizt sein,

Stébe mit glsich!aufig angeordreten Schréarippen missen mindestens eine Léngsrippe haben (siehe Bild 2 und 3). Die -
Schragrippen dirfen nicht in Langsrippen einbinden. Die SchrGgrippen sollen um etwa 60°, jedoch bei durch Verwinden

verfestigtem Stahl um etwa 35° gegen die Stebach:e geneigt verlaufen (Winkel 5).

Zur Unterscheidung von unbehandeltem Betonrippenstchi BSt 42/50 RU ist k!t verformter Betonrippenstahl BSt 42/50 RK um

die ldngsachse verwunden, und zwar kalt gersckter Stchl mit einer Schlaglinge von etwa 100-d,, durch Verwinden

verfestigter Stahl mit einer Schleglénge von etwa 10 bis 12+ d.. ' '

Abmessungen und Absténde der Schrég- und Léngsrippen sollen Tabelle 2, Spalte 5 bis 11, entsprechen; die Werle von
Spalte 12 missen eingehalten werden. : -

Tabelle 2. Betonrippenstahl; Nenndurchmesser und Abmessungen der Rippen

1 2 3 4 - 5 6 7 8 9 10 11 12
BSt22/34 RU BSt 42/50 RU und BSt 42{50 RK
Querrippen Schragrippen | Léngsrippen be
Nenn- ' Richtwerte EPgene
durch- 5 £ ; 1 ippen-
messer Hohe | Breite | Mitten- Hoke _ ittenabstand ¢, ') , fache
abstand | i der | inden | Kopf- Hshe | Breite
d ’ b Mitte | Viertel- | breite |BSt42/50]BSt 42/50 3
e %q . q - fq punkten RU RK ay bl_ fR)
min. == max. % , Dov b52) 9 min.
mm mm | - mm ]
6 0,30 06 60 | 042 | 03 0.6 50 60 06 06 | 0048
8 0,40 08 8,0 .56 0,40 0.8 57 8,0 038 08 0,055
10 0,50 1.0 10,0 0,70 0,50 ' 1,0 65 10,0 50 1.0 0,060
12 060 1,2 1046 0,84 0,40 1.2 7.2 10.8 1.2 1.2 0,065
14 0,70 14 | 12 098 . 070 14 84 - 126 | 14 1.4 0,065
16 0,80 1.6 12,8 1,12 0,80 1.6 9.6 14,4 L6 1,6 0,665
18 0,90 1.8 144 1,26 0,90 1.8 10,8 16,2 18 18 0,065
20 - 1,00 20 16,0 1,40 1,00. 2,0 - 12,0 18,0 2,0 20 0,065
22 1,10 22 17,6 1,54 1,10 22 | 132 19,8 2,2 22 0,065
25 1,25 25 20,0 175 1.25 25 15,0 25 25 25 0,065
28 1,40 2,8 24 1,96 1,40 28 | 168 252 28 2,8 0,065
32 1,60 32 256 — C— — —_ — - — —
35 1,80 346 288 S — — —_ — — —_ — —_
49 2,00 40 320 — —_ — — — _— — —
1) Zuldssige Abweichungen 156/, 4 Gilt cuch _ﬁi‘r BSt 42/30RK, der kaltgereckt
2) Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,2 - d_ sind nicht zu beanstanden. und mit einer Schlaglénge von =~ 100-d,
X , L verwunden ist.
3) Siehe DIN 488 Blatt 3, Abschnitt 2.5 9) Verh&ltn’;sgré{’;e
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, gleichlauﬁgé Schragrippen .

“Schnitt C-D~ schnitt E-F
(vergroflert) {vergréfert)

-
gegenldufige Schrégrippen

Bild 2.

Betonrippenstahl BSt 42/50 RU :
_mit gegen- oder gleichlaufigen Schrégrippen

SR - J—

e Abstand der Rippen-Mitten Uber eine Ganghdhe
% Anzahl der Rippen-Abstdnde Uber sine Ganghdhe

(kein melbares Einzelmal3)

—— ——— Ganghéhe -

- schnitt G-H - schnitt J-K
(vergrofert) - - [vergrofiert) -~

Bild3. - -
Betonrippenstahl BSt 42/50 RK,
durch Verwinden verfestigt

‘c7~

Der gegenseitige Abstand der Rippenenden soll bei nicht verwundenen Stében mit oder ohne Langsrippen urnd> bei
Stében, die mit einer Schlagldnge von =100 - d, verwunden sind, rechtwinklig zur Stabachse gemessen, betragen: ex0,2- d,
(siehe Bild 2), und bei verwundenen Stében mit einer Schlagldnge von etwa 10 bis 12-d,, rechtwinklig zur I.‘angsriprpe'
gemessen, e = 0,3 -d, (siche Bild 3). - "

2. Bezeichnung _ , ,

Die Bezeichnung z. B.-eines Betonstabstahls mit 20 mm Nenndurchmesser aus BSt42/50RU und mit einer Lieferlénge von
12m lautet: . - Betonstabstahl 20 DIN 488 — BSt 42/50 RU — 12 , - :
3. Lieferart von Betonstabstahl i

Die in den Abschnitten 1.1 und 1.2 genannten Betonstabstéhle werden in Regelléngen von 12m bis 14 m oder auf Verein-
barung in Sonderléngen” geliefert. Sie sind in walzgerader Stabform anzuliefern. -



' : . Anlage 3
DK 699.14-422.1:691.328:620.1 April 1972

Betonstahl | DIN
eronsrant. 488

Betonstabstahl, Prifungen

Blaft 3

Nach der .. Ausfiihrungsverordnung zum Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen® vom 26. Juni 1970 diirfen die bisher iiblichen
Krafteinheiten Kilopond (kp) und Megapond (Mp) nur noch bis zum 31. Dezember 1977 benutzt werden. Bei der Umstellung
auf die gesetzliche Krafteinheit Newton (N) (1 Lp 9.80665 N) sind im Rahmen des Anuw:endungsbereichs dieser Norm
fiir 1 kp = 0,01 kN und fiir 1 kp/em® = 0,1 N'mm?® zu setzen. Diese Angaben sind im Text und in den Tabellen vorliegender
Norm in Klammern hinzugefiigt.

- Zu dieser Norm gehéren:
DIN 488 Blatt 1 Betonstahl; Begriffe, Figenschaften, Werkkennzeichen, Ausgabe April 1972
Blatt 2 Betonstahl; Betonstabstahl; Abmessungen, Ausgabe April 1972
Blait 4 Betonstahl; Betonstahlmaiten; Aufbau, Ausgabe April 1972
Blatt 5 Betonstahl; Betonstahlmatten; Prifungen, Ausgabe April 1972
Blatt 6 (Vornorm) Betonstahl; Eignungsnachweis und Giteiiberwachung

1. Bestimmung von Querschnitt und Durchmesser bei Betonstabstahl
Der Querschnitt von Betonstabstahl wird aus dem Gewicht eines Stababschnitts mit der Zahlenwertgleichung

ermittelt.

Dabei ist das Gewicht G des Stabes in g und seine Lénge I in mm einzusetzen, damit sich der Querschnitt in-¢cm? und
der Durchmesser in mm ergeben.

2. Bestimmung der Oberfléichengestalt bei Betonrippenstahl
2.1. Hohe der Quar- und Schrégrippen ) : :
Die Héhe der Quer- und Schrégrippen 8y @ und die Hohe der Schrigrippen in den Viertelspunkten a, . sind fir

jede Rippenreihe als Mittelwert aus Messungen an mindestens 3 Rippen zu bestimmen. Die Anze:gegenuungkelt des
Mef3gerdts mufl mindestens 0,01 mm betragen.

2.2, Mittenabstand der Quer- und Schrégrippen
Der Mittenabstand der Quer- und Schrigrippen ¢ und- ¢, ist als Mittelwert des Abstands zwischen den Mitten (bezo-

gen auf die Rippenlénge) von mindestens 11 Rippen auf 01 mm zu bestimmen. Bei Betonstabstahl, der durch Verwinden
verfestigt ist, ist der Abstand zwischen den Mitten zweier Schrégrippen, die gegeneinander nicht verdreht sind, also
um etwa 1 Ganghdhe voneinander entfernt liegen, zu messen; der so ermittelte Wert ist durch die Anzahl der dazwi-
schenliegenden Absténde zu teilen.

2.3. Breite und Neigung der Rippen zur Stabachse, Flankenneigung und Abstand
der gegeniiberliegenden Schrégrippenenden

Die Kopfbreite bq, b,,der Abstand der gegeniberliegenden Schragrippenenden e, der Winkel 8 zwischen den Rippen

und der Stabachse und der Flankenwinkel « sind durch geeignete Mefiverfahren zu priifen. Maigebend sind die Mittel-
werte aus mindestens 3 Messungen an hintereinanderliegenden Quer- oder Schrégrippen jeder Rippenreihe.

2.4. Héhe und Kopfbreite der Ldngsrippen
Bei durch Verwinden verfestigtem Betonstabstahi BSt 42/50 RK ist die Hohe der Léngsrippen ¢ und die Kopfbreite bj an
mehreren Stellen des Probeabschnitis zu messen.

Deutscher Ausschuf} fir Stahlbeton
(Arbelfsgruppe Befon— und Stahlbetonbau des Fachnormenausschusses Bauwesen) im Deutschen Normenausschufl (DNA)
Fachnormenausschuf Eisen und Sfuhl im DNA



2.5. Be zogene Rippenfldche

Die bezogene Rippenflache ist die auf eine zur Sfcbcchse rechtwinklig siehende Schnittflache projizierte Rxppenﬂoche,
bezogen auf den Nennumfang und den mittieren Rippenabsiand. Falls
" ¢} der Mittenabstand ¢, der Schrigrippen gréfier und/oder
b) die Schragnppenhohen a, bzw. g, kleiner ynd/oder
¢} die Langsrippenhéhe q be: durch Yerwinden hergestellien Beronnppenstahlen k!emer als d:e Rxchfwerfe nach

DIN 488 Bictt 2, Tabelle 2 sind 'und/oder :
d) die gegenseitigen Abstdnde der Rlppenenden e grofBer als dle in DIN 488 Blatt 2, Abschnitt 1.2.3 smd
muf3 die mittlere bezogene Rippenflache nach folgender Zchlenwen‘qlencﬁung ermittelt- werden '
kE-Fp+sing - .
fr= =-d_- ] d

" Der zweite Summand gilt nur fir Betonrippenstahl, der durch Verwmden verfestigt ist und darf nur bis zu einem Wert
- von 0,022 beriicks: chhigt werden. . ] ) - -

Hierin ist:

Fgp= Z ("mn' AI)‘ Langsschnitiflache einer Rippe in deren Achse (siehe Bild 1) |

B Nengung der Rlppen zur Stobacﬁse
d, Stabnenndurchmesser

a Héhe der Langsrippe ) .
a_ . mittlere Hohe eines beliebigen Schréigrippenabschnitts de;' Lange "Al, der in n Abschnitte unterteilten Schrég- .
rippenlange In . o '
j-dg Schlaglange bzw. Ganghdhe bei Betonnppensfchl der durch Verwm"en \.erfes.ngf ist

k Anzahl der Schrccznppenrelhen ’ )

i Anzahl der Léngsrippen

¢ Schragrippenabstand

Schn/H A B

(vergrof}ert und-um’ den-Wirkel gedrehf}
Rippenldnge abgewickelt '

Bild 1. :
Ermitflung der Léngsschnittficiche Fg
einer Schrdgrippe in Rippenachse

_L_
i
:

3. Beshmmung der Feshgkewselgenschaften vor: Befonsfcbsfuhl
3.1. Prifung im Zugversuch
Die Einhaltung der nach DIN 488 Blatt 1 Tabelle 1 vorgeschnebenen \Nerfe fur Streckgrenze oder 0,2-Grenze, Zagfeshg-
keit und Bruchdehnung ist nachzuweisen. Dcbei ist in Abweichung von DIN 50 144 und DIN 50 145 folgendes zu beachtan:
Es sind .unbearbeitete Proben mit einer freien Lénge zwischen den Spannbacken von etwa 20-d, zu verwenden: Falls bei

_ Stahlsorten ohne ausgeprégie Streckgrenze die 0,2-Grenze ermitielt werden muf3, ist die Meﬁlcnge SO Zu wohlen daB
mmdestens 10 Quer- oder Schragnppen {siehe DIN 488 Bmﬂ 2, Tabelle 2} jeder Reihe erfafit werden



Der flur die Berechnung von Streckgrenze und Zugfestigkeit maBgebende Stcbquerschnlﬁ ist nach Abschnitt 1 zu er-
mitteln

Kaltverformie Stéhle disrfen vor der Prifung be1 einer Temperatur von 250°C eine halbe Stunde lang angelassen und an
der Luft auf Raumtemperatur abgekiihlt werden. Im Prufbenchf ist qnzugeben, ob dies geschehen ist. Im Schiedsfalle ist die
Prufung im gealterten Zustand maBgebend.

3.2. Prufung unter héufig wiederholter Belasiung (in einbetoniertem Zustand)
3.2.1. Versuchshedingungen

Die Daverschwingversuche sind an embetomerten Staben mit Abblegung durchzufihren. Die Prifung ist an drei Stab-
durchmessern vorzunehmen, die an der unteren und oberen Grenze sowie im mittleren Bereich des Walzprogramms lie-

gen, wobei die kleinen Abmessungen (d, = 8mm) fir die Bigel der Prifkdrper zu verwenden sind. Die Biigelstébe sind
hierbei mit D = 5- d,, die langsstibe mit D = 15-d, in Biegemaschinen, wie sie auf Baustellen iblich sind, zu biegen.

Bei den Ldngsstdben lsf das Biegen so auszufihren, ch auf der Innenseite der Krimmung stets Schrégrippen liegen. Die
gebogenen Stabe werden gealtert (Erwéirmung auf 250 °C, Halten dieser Temperatur iiber eine halbe Stunde und an-
schlieflendes Abkithlen auf Raumtemperatur). Ein nachtrégliches Verformen (z. B. Nachrichten) ist nicht statthaft.

Form und Abmessung der Prifkdrper und der Bewehrung sind Bild 2 zu entnehmen.

Die Betondruckfestigkeit 5, soll.sich wéhrend der Priifung nicht wesentlich- &ndern und mindestens 400 kp/em? (40 N/mm2)}
betragen. Die Prifung darf fruhes’rens im Bel'onalfer von 14 Tagen und spdtestens im Alter von 60 Togen durchgefihrt
"~ werden.

Die Daverschwingfestigkeit ist fur eine Oberspannung von ¢,=073g bzw 0,7 - 3,9 jedoch fir mindesfens. 1800 kpiecm?
{180 N/mm?) zu beshmmen, wobei fir S5 bzw. 3y, die fafscichllchen Werte einzusetzen sind. :

Die Grenzlastspielzahl betréigt 2- 106 Lastspiele.

Die Prifungen sind in einem Pulsator als lastgesteuerter Versuch unter Beriicksichtigung des Eigengewichts der Priffkérper
durchzufiihren. Die Priffrequenz soll etwa 300 Lastwechsel je Minute nicht Gibersteigen.

3.2.2. Einzelheiten zur Vérsuchsdurchfiihrung

Die Abmessingen des Prifkdrpers und der Bewehrung sind-in Bild 2 dargestellt. Zur Sicherung der Verankerung
sind Uber den Auflagern an den zu priifenden Stab kurze Abschniite aus gleichdicken Stéiben anzuschweiflen oder an-
dere geeignete Mafinahmen zu ergreifen. Die vorgeschriebene Betondeckung der Lungsbewehrung von 25 mm ist durch
geeignete Abstandhalter festzulegen. Die Trenneinlagen zur. Erzeugung festgelegter Risse im Beton sind in dér Umgebung
des Stabes so auszusparen, daf keme Berithrung mit dem zu prifenden Sfab vorkommen kann; ihre Dicke dcrf héchstens
3 mm betragen.

Der Beton ist mit Portlandzement Z350F herzustellen. Der Zemenfgehult solf 300 l\g[m3 und die Kérnung 0 bis 16 mm
betragen. Die Sieblinie ist so zu wéhlen, daf} sie im giinstigen Bereich nach DIN 1045 liegt. Die Konsistenz soll einem plasti-
schen Beton K 2 nach DIN 1045 entsprechen. Der Beton ist mit Innenriitlern zu verdichten.

Die Priifkdrper sind nach dem Betonieren 7 Tage lang mit feuchten Tichern abzudecken. Zu |edem Prifkérper sind drei
. 20-cm-Wiirfel zur Bestimmung der Druckfestigkeit am Priiftag herzustellen und in gleicher Weise wie der Prifkérper zu
behandeln, .

"Der Priitkdper ist auf drehburen Rollenlagern zu lagern.

Die Sfc:hlcpc:nnungen smd aus dem Moment in Bolkenmlﬂe nach Bild 2
‘M=P-a+ Mg

mit P = Prifkraft
a=35cm

Mg = Moment aus Eigengewicht und Belastungskonstruktion und .
- unfer der Annahme eines Elastizitétsmodul-Verhdlinisses von Stahl zu Beton von n = 15 zu berechnen.

3.3. Prufung der Verformburl'eli'
3.3.1. Riickbiegeversuch fiir Beionrlppensiahl

Die Stébe werden bei einer Temperatur zwischen 15 und 25°C um den in DIN 488 Blait 1, Tabelle 1 festgelegfen Dorn
mit einem Biegewinkel von etwa 90° gebogen, anschlieffend durch Erw&rmen auf 250 °C1) und Halten dieser Temperatur
Uber eine halbe Stunde gealtert und nach Abkihlung auf Raumtemperatur um mindesrens 20° zuriickgebogen. Die
Prifung gilt als bestanden, wenn hierbei weder Anrisse noch ein Bruch festgestellt werden. Die Stébe sind in Biegemaschi-
nen, wie sie auf Baustellen Gblich sind, zu biegen und so zu legen, daf} die Quer- oder Schragrlppen an der Stelle ihrer
grofiten Héhe an der Biegerolle anliegen. Die Rollen der Biegemaschinen missen frei drehbar sein. Zwischenlagen zur-Ver-
meidung von Quetschungen diirfen nicht angebracht werden. Der Riickbiegeversuch darf auch auf entsprechend umge-
bauten Werksfoffprufmaschmen durchgefuhrt werden .

" 3.3.2. Faltversuch fiir gluﬂen Betonstabstahl BSt 22/34 GU

Beim Faltversuch werden die Stdbe auf einer Biegemaschine nach Abschnitt 3.3.1 bis zu einem Blegewmkel von 180° um
einen Dorn gebogen, dessen Durchmesser in DIN 488 Blatt 1, Tabelle 1 festgelegt -ist (sieche auch DIN 1605 Blait 4). Die
Probesidbe dirfen nicht vorbehandelt sein. Der Versuch gilt als bestanden, wenn weder Anrisse noch ein Bruch entstehen.

% In Sch'redsfi':':llen ist-auf 100°C zu érwérrhen.
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4. Prifung der SchweiBeignung
Alle Probeschweiflungen sind an nicht vorbehandelten Proben durchzufihren,
Der an Proben bei Raumtemperatur erbrachte Nachweis der Schweifleignung gilt bis herab zu Temperaturen von +5°C. ~

4.1. Widerstands-AbbrennstumpfschweiBung (RA) )

An geschweifiten Proben sind Faltversuche sinngemé&B nach DIN 1605 Blatt 4 durchzufihren. An der Auflagestelle fir die
Biegerolle ist der Schweifibart abzuarbeiten. Dabei muf3 der Biegerollendurchmesser den in DIN 488 Blatt 1, Tabelle 1
geforderten Werten entsprechen. Bis zu einem Biegewinkel von é0° diirfen keine Anrisse auftreten,

Aulerdem sind Zugversuche an geschweifiten Proben mit einer Probenlénge nach Abschniit 3.1 durchzufihren. Dabei
muf} der Stahl auflerhalb der Schweifistelle brechen. Die Zugfestigkeit darf hochstens 109/, unter der Zugfestigkeit des un-
geschweiflten Stabes, jedoch nicht unter der Zugfestigkeit nach DIN 488 Blatt 1, Tabelle 1, liegen.

4.2. Metall-LichtbogenschweiBung (E) fir Ubergreifungs- und LaschenstéBe

4.2.1. Zugversuch :

Zwei gleich lange Stdbe werden dicht an dicht gelegt und einseitig mit zwei Schweifindhten der Lange 5 * d, verbunden.
Die Ndhte sind so von Stabende zur StoBmitte hin (siehe Schweifirichtung in Bild 3) zu ziehen, daf3 zwischen den End-

kratern ein Abstand von etwa 20 mm bleibt und die Naht auierhalb des mittleren Drittels des Stabdurchmessers liegt (siche
Bild 3, Schnitt L-M).

Mafle in mm

Schnitt L.-M

"~ =~—— freie Probenlidnge zwischen den Einspannbacken —
=30d,
Bild 3. Geschweifiter Ubergreifungsstof3, Zugprobe
1 Stabelekirode ziinden; die Ziindstelle muf} in der Fuge liegen, die spater Gberschweif3t wird
2 Schweifirichtung
3 Stabelekirode abziehen
Fir das Schweiflen von kaltverfestigten Betonstdhlen sind folgende Stabelekiroden nach DIN 1913 zu verwenden:
a) Ti VIl m und Ti Villb m;
b) Kb IX s bis XII s, jedoch nur nach besonderer Trocknung entsprechend den Liefervorschriften.

Stabelektroden sind mit dem in Tabelle 1 angegebenen Durchmesser zu verwenden. -

Tabelle 1. Durchmesser der Stabelektroden in Abhiingigkeit vom Stabnenndurchmesser

1 2 ; 3
Stabnenndurchmesser Durchmesser der Stabelekiroden
d bei einlagiger bei mehrlagiger
¢ Schweiflung Schweiflung
mm mm mm
14 und 16 : 25 -
16 bis 20 325 Wourzellage 2,5
Decklagen 325
=22 4 oder 5 | Wurzellage 2,5oder 3,25
: ) Decklagen 4 oder5

Die Probe ist nach vollkommener Abkiihlung an der Luft einem ZugversucH sinngemdf nach Abschnitt 4.1, Absatz 2 zu
unterwerfen. Die freie Probenlénge zwischen den Einspannbacken muff <30 -d, sein.

4.2.2. AufschweiBbiegeversuch

Hierzu ist in Richtung der Stabachse auf der Oberfléiche des Probeabschnitts ziigig eine einlagige Schweifiraupe von der
Lange 5-d, mit einer Elekirode des in Tabelle 1 angegebenen Durchmessers aufzubringen. Die Probe ist nach vollsténdiger
Abkiihlung an der Luft einem Faltversuch sinngemdft nach Abschnitt 3.3.2 zu unterwerfen, und zwar mit dem Dorn-
durchmesser des Riickbiegeversuchs nach DIN 488 Blatt 1, Tabelle 1, wobei die Schweifiraupe in der Zugzone und ein
Ende der SchweiBraupe im gebogenen Bereich liegen muf. Bis zu einem Biegewinkel von 60° dirfen keine verformungs-
losen Briiche auftreien. Anrisse in der Schweifiraupe miissen vom Grundwerkstoff aufgefangen werden.

4.3 Metall-LichthcgenschweiBung (E) und WiderstandspunktschweiBung (RP) fiir Kreuzungsstofie
Die erforderlichen Zug-, Biege- und Scherversuche fiir Kreuzungsstéfie sind in DIN 4099 Blatt 2 (in Vorbereitung) festgelegt.
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Befonsfuhl_maﬁen, Aufbau 7 ' Blatt 4 '

Bei Anwendung dieser Norm ist die Schufzrechifrage zZu pl;ﬁfen!

Zu dieser Norm gehoren:

DIN 488 Blait 1 Betonstahl; Begriffe, Elgenschoﬁen, Werkkennzelchen, Ausgabe Aprll 1972
_ Blatt 2 Betonstahl; Betonstabstahl; Abmessungén, Ausgabe Apnl 1972 :
Blatt 3 Betonstahl; Betonstabstahl; Prifungen, Ausgabe April 1972
Blatt 5 Betonstahl; Betonstahlmatten; Prifungen, Ausgabe April 1972
Blatt 6 (Vornorm) Betonstahl; Eignungsnachweis und Giiteiberwachung

1. GeschweiBte Betonstahlmatten

1.1. Hersteliung

Geschweifite Betonstahlmatten diirfen nur aus Bewehrungssfcben der Betonstahlsorfen BSt 50[55 GK BSt 50/55 PK oder °
BSt 50/55 RK hergestellt werden, Sie bestehen dus glatten (G). oder profilierten (P) Bewehrungsstdben oder gerippten (R)
Bewehrungsstdben (Betonrippenstahl) mit Nenndurchmessern bis zo 12 mm. Die Bewehrungsstabe werden durch maschi-
nelle Widerstands-Punktschweiung an den Kreuzungsstellen miteinander verbunden 1).

Die Rlppen der gerippten Bewehrungsstabe werden durch Warm- oder Kclfformgebung 2) erzeugt .

1.2. Aufbau

Als Langsstababstand bzw. Querstqbab=tand gilt der Achscbstand der Einfachstdbe bzw. der gemeinsamen Haupt-
achsen der Doppelstibe oder Stabpaare (s:ehe Bild 1a), b), c)). Die Achsabstéinde der Langs- oder Querstabe be-
- tragen im allgemeinen 50 mm, 75 mm oder ein Vielfaches die er Mafle.

Die Langs- bzw. Querstdbe sind entweder
a) Einfachstdbe oder

b) Doppelstdbe aus zwei dicht nebenemanderhegenden Bewehrungssfuben glelchen Durchmessers, mit emem Ilchfen
Abstand von etwa Null oder - :

c) Stabpaare aus Einzelstében mit einem lichten Abstand & von )
0=<wg50-d, in mm,

Bei Einfachst&ben muf der Achsabstand wy = 50 mm sein,
‘bei Doppelstiben oder Stabpaaren muf3 der Achsabstand w; = 100 mm sein.
Betonstahlmatten dirfen nur in einer Richtung Doppelsfdbe oder Stabpaare enthalfen.

Mafle in mm

a) bei Einfachstaben._ . b). bei Deppelstaben
{ R _ . i ] R B D]
R ) o0
Gz 10 . S i |=d
W, i - de it =
uzZ10-+

c) bei_Stabpaaren }

e e

e | > ,
'--> A, Cet? WE 700_’
10+=25=

Bild 1 a bis c.- Abstand der Langs- bzw Querstdbe und Ul:erstcmde

S\

" In der Regel werden nur Betonstahlmaiten aus profilierten (P) oder gerippten (R) Bewehrungsstaben hergestellf

"2) Soweit fiir die Herstellung und Abmessungen solcher Betonstahlmatten Schutzrechte bestehen, um‘erllegen sie nicht _
dieser Norm, sondern besonderen bavaufsichtlichen Regelungen

Deutscher” Ausschuf3 fir Stahlbeton ’
(Arbelisgruppe Beton- und Stahlbetonbau des Fachnormenausschusses Bauwesen) im Déutschen Normenausschufi (DNA)

Fachnormenousschuﬁ Eisen und Stahl im DNA



Der grofite Stababstand darf in der Regel 350 mm nicht Gberschreiten; Ausnahmen sind mogllch z. B. bei &rilichen Aus-
sparungen und dergleichen,

Die Mattenlange bzw. Mattenbreite ist gle-ch der grofiten lange der Léngs- bzw. Querstébe.

Die Langs- bzw. Querstobiiberstande ii sind die Langen der Stabteile, die Gber diz Stabachsz der GuBersten Quer- bzw.
LangssiGbe einer Betonstahlmatte iberstehen. Bei Doppelstdben bzw. Stabpaaren z&hlt der Uberstand von der gemein-
samen Hauptachse der Doppelstébe bzw. Stabpaare.

Der Uberstand ii (siehe Bild 1 a bis ¢) muB betragen:

a) bei Einfachs’rﬁben mindestens 10 mm -

b) bei Doppe!stonen mmdesfens 10 mm + L -d,

¢} bei Stabpucren mindestens 10 mm + — (d + w)

Der groBte Uberstand i "darf bei Matten aus glcmen und profilierten Staben 200 mm nicht Gherschreiten.
Bei Matten aus gerippten Stdben darf der Langs- bzw. Querstabberstand nicht groBer als 120 - d, bzw ein Viertel der
Mattenldnge bzw. Mattenbreite sein. Der kleinere der beiden Werte ist mafigebend.

Fir das Verhdlinis der Nenndurchmesser sich kreuzender Stobe gelten bei Betonstchlmatten fir vorwnegend rvhende
Belustung folgende Bodmgungen

" bei Einfachstaben und

1 > 0,57 fiir d.y <85 imm

" und Stabpaaren: de2

bei Einfachstaben und -

_ Stabpaaren sowie stets d —=0,7  fiir de2 > 8,5 mm
bei Doppelstiben: e2 -~

wobei d,o der dickere Nenndurchmesser des Stcbkreuzes ist.

Bei Betonstahimatten fiir nicht vorwiegend ruhende Belastung mufd das Verhalfms der Durchmesser 5|ch kreuzender Stabe
beh'agen

g 0,7 bei Einfachstdben pnd Stabpaaren,
e2 : .

! = 0,8 bei Doppelstében.
. -Ye2 -
1.3. Bewehrungssiube aus kulfverformiem Sfdhl -

" Tabelle 1. Kaltverformte Bewehrungsstiibe BSt 50/55 GK, BSt 50/55 PK und BSt 50/55 RK Durchmesser,
. Querschniit und Gewicht (Nennwerte), bezogene Rippenfléche fiir BSt 50/55 RK

1 2 - | 3 4 i 5
Oberfiéichen- - - Nenn- - Nenn- Nenngewicht 2 Bezogene Rippenflache
gestaliung durchmesser %) querschnitt 2) je id. Meter fir BSt 50;55RK
o 7 dc 7 Fe G ' fR ’
: ] min
mm : ) cm? ] kg/m ' -9
4 ) 0.126 0,099 .. - 0,041
45 - T 0,159 0125 . . 0,043
5 ) 0,196 0,154 - | . 0,044
55 ) 0238 i 6187 0,046
6 0.283 | 0.222 _ 0,048
65 0,332 - 0,260 : 0,049
, ' 7 0,385 0,302 ) 0,051
glatt, ) 75 0442 0,347 0,053
profiliert . 8 0,503 - 0395 0055
;efi;p, ' 85 0.567 0,445 0,056
9 0,636 T 0499 0058
95 0709 0,556 . 0,059
10 . 0785 0617 0,060
10,5 0,866 0,680 _ 0,062
. ' 0,950 0.746 0.063
ns . - N F <A I 0815 ) 0,064
12 . 113 - 0,888 5 - 0,065
1) Fetigedruckte Nenndurchmesser siehe Abschnitt 2.2, ' o -
2} Hochste zuldssige Abweichung beim -Einzelstab — 4%. DleserAbwelchung liegt die 5%~Frokh|e der
Grundgesamtheit zugrunde, siehe DIN 483 Blait 6 (Vornorm), Abschnm 2.1.3. und 3. 1 61 )
*) Verhglinisgréfle - - . :




1.3.1. Durch Kallformgebung hergestellte glatte Bewehrungsstike BSt 50/55 GK hzw.
profilierte Bewehrungsstiihe BSt 50/55 PK

Nenndurchmesser, Nennquerschmtt und Nenngewicht sind fiir durch Ziehen oder Kaltwalzen oder durch beides hergestelite
Bewehrungsstube in Tabelle 1 angegeben. Die Bewehrungsstube kdnnen glatt (BSt 50/55 GK) oder profiliert (BSt 50/55 PK)
sein.

Die profilierten Bewehrungsstéibe haben drei oder mehr, moghchsi gleichméfig Uber Sfabumfang und Stabldnge ver-
teilte Profilreihen (z. B. nach Bild 2), die kalt eingewalzt sind. Die erhabenen Oberflichenteile miissen einen Winkel von
40° bis 60° mit der Stabachse bilden, ihre Abmessungen bei drei Profilreihen miissen den Angaben der Tabelle 2 ent-
sprechen. Fijr hiervon abweichende Proﬁherungen gelten besondere bauaufsichtliche Regelungen.

S
. 6%
) &
SN
Bild 2. —\’\/f,\
Beispiel fiir einen profilierten kaltverformten |4 c
Bewehrungsstab BSt 50/55 PK T
mit drei kalt eingewalzten Profilreihen _ N \ \ \\\¥\1

o .

Tabelle 2. Profilierte kaltverformte Bewehrungsstiabe BSt 50/55 PK (siehe Bild 2),
Nenndurchmesser und Profilabmessungen

1 , 2 3 | 4 l 5
: Profilabmessungen
Nenn- : - -Summe der
durchmesser Tiefe Breite Mittenabstand | Profilreihen-
d . . abst@nde
o t b c
Je
0
—0,05 mm') +0,5 mm?) +1,0 mm') h&chstens
mm mm ’
4 : ) 25
4,5 28
5 0,20 2,00 6,0 31
55 : 3,5
6 : . . 38
6,5 ) 41
7 44
8 7 0.25 2,50 7.0 50
85 , . 53
9 7 . - 57
9.5 . 60
10 035 275 80 63
10,5 , : ) 6,6
N ' 69
11,5 0,40 3,00 9.0 7.2
12 ) ' 7.5
1) Hochste zul@ssige Abweichungr im Einzelfall

1.3.2. Durch Kaliformgebung hergestellte gerippte Bewehrungsstiibe BSt 50/55 RK

Betonrippenstihle BSt 50/55 RK mit durch Kaltformgebung aufgebrachten Rippen sind mit den in Tabelle 1 angegebenen
Nenndurchmessern herzustellen unter Einhaliung der Bedingungen fir die Verbundwirkung von Befonrippenstahl BSt 42/50 RK.
Fir entsprechend schrdg gerippte Stibe geschweifiter Betonstahimatten sind die bezogenen Rippenfldchen in Tabelle 1,
Spadlte 5, angegeben fir die Festlegung der Oberfliichengestait im einzelnen gelten besondere bauaufsichiliche Rege-
lungen. - :

1.4. Mattenarten

1.4.1. Listenmatten -

Listenmatten sind Betonstahlmatten, deren Stababsténde, Stabnenndurchmesser und Mattenabmessungen vom Besteller
angegeben werden. Fir die Stababstéinde und Stabnenndurchmesser gilt Tabelle 3. -

Die Stababstédnde und Stabnenndurchmesser sind fir eine Mattenrichtung, gegebenenfalls mit Ausnohme der Rand-
bereiche in der jeweiligen Mattenrichtung gleich.



Tabelle 3. Betonstahlmatten; Nennqﬁerschniﬂ'e

5 1 6 [ 7 [ & 1 o

1 | 2 3 4
. ‘ o Nennquerschmﬁe bezogen auf den lfd. Meter einer Stabnchtung -
Bewehrungsstab - - ) bei Absténden der Bewehrungsstibe in ram :
: - B - : * a) bei Einfachstdben
Nenn- “Nenn- 5 | 75 ] w0 | 150 | 20 | -250 | 300
durchmesser | querschnitt. . o b} bei Doppelstdben und bei Stabpaaren )
e | T w | w | — | = [ = [ = [ =
mm - | cm?. ' _ ' cm?m
4 0,126 252 l 1,68 : 1,26 084 . 0,63 ! 0,50 0,42
45 1 ..0159 3,18 2,12 1.59 1,06 080 | 044 0,53 .
5 - 0,196 393 2,62 1,96 1,31 098 . | 078 0,65
55 - 0238 475 317 2,38 .58 1,19 | 095 0,79
6 . |- 0283 565 377 282 188 | 14 i 1,13 0,94
65 . 0332 6,64 443 332 2,21 | 1,66 1,33 1.1
7 | 038 _ 770 513 385 257 192 1.54 1,28
75 - 0,442 884 : 589 442 295 2,20 . - 177 1.47 -
8 | 0503 1005 - 6,70 503 | 335 251 201 1,67
85 0,567 11,35 7.57 567 | 378 2,84 12,27 1,89
9 0,636 12,72 8,48 6,36 4,24 316 2,54 2,11
9.5 0,709 14,18 945 7,09 4,73 3,54 2,83 2,36
10 - 0,785 1571 1047 785 524 392 34 2,61
10,5 - 0,866 17,32 11,55 8,66 577 4,33 346 . 289
n - - 0,950 19,01 12,67 9.50 6,34 474 3,80 315 -
115 - - 1,039 2077 . 1385 10,39 6,92 519 - 1 " 415 345
12 1131 -2262 | - 1508 11,31 754 566 | 452 376
Tabelle 4. Betonsfuhli‘naﬂen; Nenngewichte - , . 7 ) _
1 2 ER ¢ | 5 | 6 | 7 i 8 9
‘Bewehrungsstab ' _ Fléchen-Nenngewicht 1) der Bewehrungsstébe einer Richtung je m?
7 . _ bei Absténden der Bewehrungsstébe in mm
7 Nennf- . ,7 Nenn- 7 - a) bei Einfachstében
durchmesser | * gewicht | 50 | 75 | 100 | 150 | 20 | 250 | 300
‘ l?'lfd' Meter ] b) bei Doppelstiiben und bei Stabpaaien .
d, . - G - — , - g 7
e ' w | o w | - | - | =] = | =
mm kg/m kg/m? )
4 0,099 1,97 132 099 0,46 049 039 0,33
45 - 0,125 2,50 1,66 1,25 - 083 - 062 - 0,50 0,42
5 . - 0154 - 3,08 2,06 T 1,54 - 1,03 077 0,62 - 0,51
. 55 0,187 . 373 . 2,49 1,87 1,24 093 075 - 0,62
6 - 0,222 444 296 .| 222 148 111 089 0,74
6,5 - 10,260 521 - 347 2,60 1,74 1,30 1,04 0,87
7 0,302 . 6,04 4,03 3,02 201 1,51 1,21 . L0t
75 0,347 6,94 4,62 347 2,31 173 1,39 1,16 .
8 0,395 7.89 5,26 3,95 2,63 1,97 -1,58 1,32
8,5 0,445 891. 5,94 -445 297 2,23 - 178 1,48
9 0,499 9,99 6,66 499 333 2,50 2,00 1,66
9.5 0,556 1,33 7.42 5,56 371 278 223 1,85
10 ' 0,617 12,33 822 6,17 4,11 3,08 2,47 2,06
10,5 0,680 13,59 9,06 6,80 4,53 3,40 272 - 227 .
1 - 0,746 14,92 9.95 746 497 373 2,98 2,49
1n5: 0,815 16,31 10,87 8,15 5.44 4,08 3.26 272
V] 0,888 17,76 11,84 8,88 592 | 4,44 3,55 296
1 Das FI&Ehen-Nenngewichf einer Betonstahlmatte ergibt sich durch die Addition der Flachen-Nenhgewich’ré beide':'r
Stabrichtungen ohne Beriicksichtigung der Randeinsparung. Dabei wird vorausgesetzt, dafs die beiden Stabiber-
stiinde der Quersidbe zusammen gleich dem Stobabstand der langssttbe und die beiden Stabiberstande der
langsstéibe zusammen gleich dem Stababstand der Querstdbe sind. Sind sie kleiner, so erhdht sich das Flachen-
Nenngewicht; sind sie gréfier, so verringert es sich. .




1.41.1. Nenndurchmesser, Nennquerschnitte und Nenngewmhte der Bewehrungsstube
und Betonstahlmatten

Nenndurchmesser, Nennquerschnitte und Nenngewichte der Bewehrungsstéibe richten sich nach den Werten der Tabelle 1.
Die Nennquerschnitte der Betonstahimatten sind in Tabelle 3 und die Nenngewichte der Bewehrungsstébe einer Richtung
fir die jeweiligen Abstéinde der Betonstahimatien aus der Tabelle 4 zu entnehmen.

1.4.1.2. Stababstdnde, Uberstdnde, Matiengréfien

Die Maf3e fiir die Stababstdnde und die Ubersténde werden in mm, die Mafie for dle Matitenléinge und Matitenbreite in m
angegeben. Die: Uberstéinde miissen im allgemeinen fiir alle viar Mattenrdnder angegeben werden.

Die Mattenbreite soll nicht gréBer sein als 2,45m bei Strafentransport bzw. 2,65m bei Bahntransport; die Mattenlénge
soll im allgemeinen nicht groBier als 12 m sein. )

Die Stébe einer Mattenrichiung sind gleich lang.

1.4.2. Lagermatien

Lagermaﬂen sind Betonstahlmatten fiir bestimmte bevorzugte Abmessungen, die vom Hersteller unter Zugrundelegung von
Tabelle 3 festgelegt sind. Sie werden nur aus profilierten odar gerippten Stdben hergestellt.

1.4.3. Zeichnungsmatten

Zeichnungsmatien sind Betonstahlmatten, deren Aufbau sich nach einer Zeichnung unter Zugrundelegung der allgemeinen
Bestimmungen nach Abschnitt 1.2 und der Nenndurchmesser der Bewehrungsstibe nuch Tabelle 1 richiet. Dabei kénnen
die Querstibe auch mit lichten Abstdnden = 20 mm angeordnat werden. .

1.5. Mattenbezeichnung

Fir geschweifite Betonstahlmatten, z. B. aus gerippten Bewehrungsstuben, ist in der Mattenliste und den Verlegeunterlagen
der Hinweis ,,Geschweifite Betonstahlmatten aus Betonrippenstahl” erforderlich. Bei Betonstahlmatien, die fiir nicht vor-
wiegend ruhende Beanspruchung vorgesehen sind, ist dies durch das Kurzzeichen ,dyn” kenntlich zu machen.

1.5.1. Listen- und Lagermatten

Fiir den Betonstahlmattenaufbau der Listen- und Lagermatien miissen im Kurzzeichenblock der DIN-Bezeichnung die Ver-
arbeitungsform, die Nennmafle der Stabdurchmesser und die Stababstéinde in folgender Reihenfolge angegeben werden:
a} Ausfiihrungsform: kein besonderer Hinweis fur gesehwelﬁte Betonstahimatten- '

b) Ldngsstababstand

¢} Querstababstand

:; g:g:;rs::s:::::: } gegebenenfalls fiir Doppelstabe bzw. Stabpaare mif Zusatz ,D”

Die Gufieren Abmessungen sind durch die Maitenldnge und Mattenbreite und — soweit erforderlich — durch die Angabe
der Uberstéinde zu bezeichnen,

Die Bezeichnung einer geschweifiten Betonstahlmatite, z. B. mit 150 mm Léngsstababstand, 250 mm Querstababstand, 10 mm
Langsstab-Nenndurchmesser und 8 mm Querstab-Nenndurchmesser aus Betonrippenstahl BSt 50/55 RK (gerippt und kalt-
verformi) lautet:

Betonstahlmatie 150 x 250 % 10 x 8 DIN 488 — RK

Bestellbeispiel:
Die Bestellbezeichnung fiir eine enisprechende Betonstahlmatte in folgender Lieferart: 50 m Linge, 2,15 m Breite, mit
beiderseitigem Ll&ngsstabiiberstand von 125mm und beiderseitigem Querstabiiberstand von 25 mm lautet:

Befonstahlmatte 150 x 250 x 10 x 8 DIN 488 —RK — 50 x 2,15 — 125/125 — 2525

1.5.2. Zeicﬁnungsmaﬂen
Zeichnungsmatten werden in der Maltenliste nach der Nummer der fiir die Herstellung erforderlichen Zelchnung be-
zeichnet. )

2. Nicht geschweiBfe Betonstahlmatten
2.1. Herstellung

Die nicht geschweifiten Betonstahlmatten dirfen nur aus Betonnppensfahlen BSt 50/55RK nach Tabelle 1 werkmafig
hergestellt werden. Die Einzelstabe sind an den Kreuzungsstellen durch nicht geschweifite Knoten nach DIN 488 Blait 1,
Abschnitt 2.2.2, zv verbinden. Im brigen gilt Abschnift 1 sinngemdf.

2.2. Bewehrungsstiibe

Nenndurchmesser, Nennquerschnitt und Nenngewicht miissen den fetigedruckten Werten nach Tabelle 1, Abmessungen
und Absténde der Rippen miissen DIN 488 Blatt 2 entsprechen.

2.3. Mattenarten

Die nicht geschweifiten Betonstahimatten werden als l.lstenmcxﬂ'en, Lagermatien und Zeichnungsmatten geliefert. Hierfiir
gelten dle Abschnitte 1.4.1 bis 1.4.3 sinngemaf.



2.4. Mattenbezeichnung

Fir die Maitenbezeichnung gilt Abschmﬂ 15 smngemuﬁ Die Ausfuhrurgsform der nicht gescl'\welﬁten Betonstahimatten
wird durch den Buchstaben X hinter der Benennung zum Ausdruck gebracht. Fiir nicht geschweifite Betonstahlmatien aus
gerippten Bewehrungsstében ist in der Matenliste und den Verlegeunterlagen der Hlnwels ~Nicht geschweifite Betonstahl-
- matten aus Betonrippenstahl” erforderlich.

Die in Abschnitt 1.5.1 beschriebene Betonstahlmatte in nicht geschweifiter Ausfuhru’ng wird folgendermaflen bezeichnet:
Befonstahlmatte X 150 x 250 x 10 X 8 DIN 488 —RK -

3. Lieferart

Betonstahlmatten werden fiir ebene Bauteile in ebener, filr gekrimmte Bauteile in enisprechend gekrimmier und fir be-
sondere Zwecke, z.B. als Bigelkdrbe, auch in abgebogener Form geliefert.

Jede Betonstahlmatte ist mit einem witterungsbesténdigen Anhdnger nach DIN 488 Blatt 1, Abschnitt 5.3, zv versehen,
aus welchem das Hestellwerk und die Mattenbezeichnung nach Abschnitt 1.5 bzw. 2.4 erkennbar sind. .~

Eine Betonstahimatte, aus der nicht mehr als ein Stabkreuz zur Priifung entnommen ist, gilt al; vollwertig.



N o , : ) - Anlage 5
DK 669.14-427.5 : 691.328 : 620.1 ' o | April 1972
S : ' o - DIN
B - Betonstahl : _ 488

Betonstahlmatien, Prifungen Blatt5

Nack der ,,Ausfiihrungsverordniing zum Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen® vom 26. Juni 1970 diirfen die bisher iiblichen
Krafteinheiten Kilopond (kp) und Megapond (Mp) nur noch bis zum 31. Januar 1977 benutzt werden. Bei der Umstellung auf
die gesetzliche Krafteinheit Newton (N)- (1kp =-9,80665 N) sind im Rahmen des Anwendungsbereichs dieser Norm fiir . .
1kp = 0,01 kN und fiir 1 kp/em? = 0,1 N/mm® zu setzen. Diese Angaben sind im Text und in den Tabellen vorliegender ~°

Norm in Klammern hm‘.ugefugt : :

Zu dieser Norm gehoren
DIN 488 Blatt 1 Betonstahl; Begnffe, Eigenschaften, Werkkennzenchen, Ausgabe April 1972
' Blatt 2 Betonstahl; Betonstabstahl; Abmessungen, Ausgabe April 1972
Blatt 3 Betonstahl; Betonstabstahl; Prisfungen, Ausgabe April 1972
Blcit 4 ‘Betonstahl; Betonstahlmutjén; Aufbau, Ausgabe April 1972 -
Blaft 6 (Vornorm) Betonstahl; Eignungsnachweis und Giiteilberwachung
1. Bestimmung von Querschnitt und Durchmesser der Bewehrungsstébe

Der Querschnitt profilierter und gerippter Bewehrungsstibe von Betonstahlmatten wird aus dem Gewncht eines Stab--
-abschnitts mit der Zahlenwertgleichung ;
- F,= 1,2 ¢l4 G

der zugehdrige: Dul;chmésser mit der Zahlenwertgleichung
) -de=12,74]/%

ermittelt. /

Dabei sind dus Gewncht G des Stubes in g und seme Ldnge I in mm einzusetzen, damit sich der Querschmﬂ' in s:m2 und
der Durchmesser in mm ergeben )

Der Querschnitt glatter Bewehrungssfcbe wnrd Uber die Messung des Durchmessers beshmmt

2, Beshmmung der Oberfluchengestalt der Bewehrungsstube
2.1. Profilierte Bewehrungssfube BSt 50/55 PK
2.1.1. Profiltiefe :

Die Profiltiefe 1 ist als Mittel aus Messungen an mmdestens 3 hmteremanderllegenden Proﬁherungen jeder Relhe zu
ermitteln. Die-Messungen sind zwischen der Mitte sich- entsprechender Kanten vorzunéhmen. Dabei smd MeBgerdte mit
einer Anzeigegenauigkeit -von mmdestens 00] mm zu verwenden,

2.1.2. Profilbreite

Die Profilbreite’ b der erhabenen Oberfldchenteile ist als Mittel aus Messungen ‘an mindestens 3 hintereinanderlie-
genden Profilierungen jeder Reihe zu ermlﬁeln Dabei sind Meﬁgerute mit einer Anzelgegenqmgkelt von mindestens
" 0,1 mm zu verwenden. . :

2.1.3. Mitienabstand der erhubenen Profilteile »

Der Mittenabstand ¢ der erhabenen Profilteile ist porallel zur Stabachse Uber 10 hintereinanderliegende Proﬁherun-
gen jeder Reihe auf 0,1 mm zu bestimmen. Aus den Einzelmessungen ist das Mittel zu bilden.

2.1.4. Neigung der erhabenen Profilteile zur Stabachse
Der Winkel 8 der erhabenen Profilteile zur Stabachse ist an mehreren Stellen zu prifen.
2.1.5: Profilreihenabstand . :
Die Summe der Profilreihenabsténde ber dem Stabumfang 2e ist als Mittel aus Messungen an mindestens 3 Stellen zv
ermitteln. Dabei sind Mefigeréte mit einer Anzengegenaungkelf von mindestens 0,1 mm zu verwenden.
- 2.2. Gerippte Bewehrungsstibe BSt 50/55 RK
_Die Prisfung der Rippenabmessungen ist nach DIN 488 BIuH3 Abschnit} 2 durchzufuhren

Deutscher AusschuB for Stahlbeton
(Arbertsgruppe Beton- und Sfahlbeionbau des Fachnormenausschusses Bauwesen) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Eisen und Stahl im DNA -



3. Bestimmung .dar Festigkeitseigenschaften von Betonstahlmatien
3.1. GeschweiBte Betonstahimatien '

3.1.1. Priifung im Zugversuch

Der Zugversuch ist an Proben mit mindestens einem aufgeschweiBBten Querstab durchzufihren. Dabei ist der nach Ab-
schnitt 1 ermittelte Querschnitt zugrunde zu legen. Die Lange des Zugstabes zwischen den Einspannbacken muf mindestens
20- d, betragen, darf aber nicht kleiner als 180 mm sein.

Die Streckgrenze, die Zugfestigkeit und die Bruchdehnung 610 sind nach DIN 50145 festzustellen. Die 0,2-Grenze ist
nach DIN 50 144 zu ermitteln.

Besitzt der Bewehrungsstab keine ousgepr&gte Streckgrenze, so ist an ihrer Stelle die 0,2-Grenze zu setzen. Kaltverformte
Betonstdhle dirfen vor der Prifung bei einer Temperatur von 250 °C eine heclbe Stunde lang angelassen und an der Luft
auf Roumtemperaiur cogekuhlr ‘werden (kinstliche Alterung). Im Prifprotokoll xst anzugeben, ob dies geschehen ist. im
Schiedsfalle ist die Prifung im geaiierten Zus.cmd maBgebend

2.1.2. Scherversuch ’ )
Die Scherfestigkeit nach DIN 488 Blaft 1, Tabelle 1 ist an Proben nach Bild 1 mit einer Vorrichtung nach Blld 2 nachzu-
weiser. Diese Proben sind aus einer versandfertigen Betonstahimaiie zu entnehmen. Es kénnen cuch' die durch einen Zug-
_versuch vorbelastelen Proben verwendet werden, scfern die Schweifistelie auBerhalb des Einschniirbereichs des Bruchs liegt.
Bei Scherproben mit Einfachstdben ist stets der dickere Stab zu ziehen.

Bei Scherproben mit Doppelstdben oder Stabpaaren wird ein einzelner Stab des Doppelstabes oder Stabpaares gezogen
und die ermiitelte Scherkraft enitweder auf den Querschniit des gezogenen Stabes oder, wenn der Querschnitt des ver-
ankernden Stabes gréfier ist als die Summe der Querschnitie der EinzeistGbe des Doppelstcbes eder Stabpaares, auf die
Halfte des Querschnitts des verankernden Stabes bezogen.

Die Scherprobe ist so in die Schervorrichtung einzuspannen, daf3 der gezogene Stob mittig sitzt und ein Verdrehen des
verankernden Stabes moglichst verhinderi wird, Das obere freie Ende des Zugstabes ist so abzustlitzen (z. B, durch
Rollen}, daf3 die gemessene Scherkraft durch Reibungskréfte nicht erhdht wird.

Die Belastungsgeschwindigkeit darf 200 kp/{cm2-s) {20 Nf{mm?2- s}] nicht {berschreiten.

3.1.3. Ruckblegeversuch
Der Rickbiegeversuch an Befonstahlmatten aus gerippten und aus profilierten Stdbea ist nach DIN 488 Blait 3, Ab-
schnitt 3.3.1 durchzufihren. Dabei mufl der Beginn der Biegung von der Schweifistelle mindestens 4 - d entfernt sein.

3.1.4. Faltversuch
Der Faltversuch on Betonstchlmatien aus glatten - St@ben ist nach DIN 488 Blatt 3, Abschmﬂ 3. 4.2 durchzufGhren. Dabei
muf der Beginn der Biegung von der Schweilstelie mindestens 4 - d, entfernt sein.

3.1.5. Prifung unter hiiufig wiederholter Belastung
Die Daverschwingversuche sind an nicht einbetonierten geraden St&ben mit mindestens einem aufgeschweifiten Quersiab
(Einfachstab bzw. Doppelstab oder Stabpaar) durchzufithren. Es ist der diinnere Stab zu priifen. Der Umfang der Prifungen
und die zu verwendenden Stabkombinationen richien sich nach DIN 483 Biatt 6 (Yornorm).

Die Proben sind aus versandfertigen Betonstohimatten zu entnehmen. Fir-die Probenform gilt Abschnitt 3.1.1, Absaiz 1 sinn-
gemdf; die Querstibe miissen == 40 mm lang sein mit gleichen Ubersténden zur Schweifistelle. Zur Yermeidung von Ein-
spannbriichen dirfen die Proben von profilierten und gerippten Stdben an den Einspannenden entsprechend prapariert
werden.

Die Dauerschwingfestigkeit ist fir eine Oberspannung vona, = 07 - g bzw. 07 "Bpozu bestimmen, entsprechend einer
Oberlast P,=07" 35 F, bzw.=0,7 - ,‘30,2 - F,. Dabei sind fiir g bzw. fg o die Werte nach DIN 488 Blait 1, Tcbelle 1,
Zeile 2, Spalte 5 bis 7, und fir F_ der vorhandene Querschnitt nach Abschnitt 1 einzusetzen. -

Die Priifungen sind in einem Pulsator als lastgesteverter Versuch durchzufihren. Die lastanzeige der Prifmaschine
muf} mindestens der Klasse 1 nach DIN 51220 entsprechen. Die Oberlast darf nicht kleiner sein cis 108y der Maximailast
des angewandien Mefbereiches. Die Priffrequenz darf 15 bis 150 Hz betragen.

3.2. Nicht geschweifite Betonstahlmatten
3.2.1. Prifung im Zugversuch

Die Festigkeitseigenschaften der Stabe von nicht geschweifiten Betonstchlmatten sind nach DIN 483 Blatt 3, Abschnitt 3.1,
zu prifen.

3.2.2. Priifung unter hiufig wiederholter Belastung
Es sind unerschwmgversuche nach DIN 483 BlaH 3, Abschnitt 3.2 durchzufuhren
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‘Bild 2. Vorrichtung zur Durchfilhrung des Scherversuchs

4. Prisfung der Widerstunds-PunkfschweiBung

Die folgenden Versuche sind sowohl fiir die Feststellung der Schweileignung der verwendeten Stéhle {siche DIN 488 Blait 1,
Abschnitt 4.1), als duch zum Nachweis- der ordnungsgeméfien Herstellung der Schweifiungen vorzunehmen. Fir diese Ver-
suche kdnnen die Proben aus versandferhgen Betonstahlmatten entnommen werden, oder es sind besondere Proben
herzustellen, indem zwei Stdbe mit einem Verhdlinis der Nenndurchmesser nach DIN 488 Blatt 4,. ‘Abschnitt 1.2 durch‘
Widerstands-Punktschweiflung rechiwinklig miteinander verbunden werden.

Am dickeren Stab ist ein Faltversuch sinngemé&f nach DIN 1605 Blatt 4 auszufithren, wobei die Schwelﬁstelle in der Zug-
zone liegen mu. Der Dorndurchmesser mufl den in.DIN 488 Blatt 1, Tabelle 1, Zeile 11, fir den Ruckblegeversuch an ge-
rippten Stdben festgelegten Werten em‘sprechen Der Blegewmkel muf3 60 ° betragen. "(Ielne Annsse in-der Schweif3stelle
sind unbedenklich. -

. Mit dem diinneren Stab ist ein Zugversuch nach Abschmﬂ' 3.1.1 durchzufithren.

— MBL N'W. 1972 S. 1488.
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DIN 274 — Asbestzement-Wellplatten

RdErl d. Innenministers v. 3. 7. 1972
. — V B 3 — 23260 Nr. 62572

1. Die Arbeitsgruppe Einﬁeitliché Technische Baubestim-
-mungen (ETB) des Fachnormenausschusses Bauwesen

im Deutschen Normenausschuf hat die Norm DIN 274

_ iliberarbeitet -und als Blatt 1 und Blatt 2 herauagegeben

Diese Normen

DIN 274 Blatt 1 (Aucgabe April 1012)

— Asbestzement-Wellplatten; \‘laBe —\n-
forderungen, Priifungen — und
Blatt'2 (Ausgabe ‘April 1972) '

" Asbestzement-Wellplatten;
dunv bei Dachdeckungen —

Anwen-

. werden hlermlt nach § 3 Abs. 3 der Lande\bauordnung

(BauO NW) als Richtlinie bauaufsichtlich eingefiihrt. Die
in der Norm DIN 274 Blatt 1 enthaltenen Priifbe-

2g der Ausgabe: Diisseldorf, den 4. Septembtt 1972

. Nach §

1513

'>t1mmungen werden als einheitliche Richtlinien fiir die

Durchfithrung der Lberuachung nach § 26 Abs. 2 BauO
NW anerkannt. -

. Bei Am*:endung der Norm DIN 274 Blatt 1 sind die

-

erganzenden Bestimmungen in der Anlage 3
RdErl. zu ben’icksichtigen :

zu diesem

§ 1 Nr. 8 der Uberwachungsverordnung ‘vom 4.
Februar 1970 (GV. XW. 8. 138), geandert durch VO v.
10. Februar 1972 (GV. NW, S, 26), — SGV. NW. 232 —,
diirfen Asbestzément-Wellplatfen und ebene’ .—\\be~t-

zement-Tafeln fiir- den dort genannten Anwendungs-

bereich nur verwendet werden, wenn .sie aus Werken
stammen, die einer Uber\\achung unterliegen. "Fiii die

' Durchtuhrung der Uberwachung sind die Bestimmungen
des RdErl. v. 22. 9. 1967 (’HBI NW. S, 1844 SMBI”NW. :

2323) maﬁaebend

Das Verzeichnis der nach §.3 Abs. 3 BaixO ‘\'\\' ein-
gefiihrten technischen. Baubestlmmungen Anlage- zum

"RdErl. v. 7. 6. 1963 (SMBIL. XW. 2393) ist in Abschn. 2.6

- wie folgt zu erganzem :

Eingefiihrt

DIN Ausgabe Bezeichnung - - - - ;
. als Rddg:l‘fhv. Fu|_1dsfelle
1 2 3 4 5 6 R
274 April Asbestzement-Wellplatten; Mafe, ‘R f 5.7. MBI.-NW. §.1513
Blait 1 1972 Anforderungen, Priffungen . A9In2 SMBI. NW. 232315
274 April Asbestzement-Wellplatten; . -R 5.7. MBI. NW. S, 1513
Blatt 2 1972 . ‘Anwendung bei Dachdeckungen ' 1972 SMBI. NW. 232315

Anlage 3



_ Anlage 1
DK 666.961-417.2: 691.8 , ' , April 1972

| DIN
Asbestzement-Wellplatten 274

Mafle, Anforderungen, Priifungen

Blati 1

Nach der , Ausfihrungsverordnung zum Gesetz Gber Einheiten im MeBwesen” vom 26. Juni 1970 darf u. a. die bisher
iibliche Krafteinheit Kilopond (kp) nur noch bis' zum 31. Dezember 1977 benutzt werden.

Bei der Umstellung auf die gesetzliche Krafteinheit Newton (N) (1kp = 9,80665 N) sind fir 1 kp im Rahmen des Anwen-
dungsbereiches dieser Norm 10N oder 0,01 kN zu setzen. Die Feshgkenten sind dann staft in kpfem? in N/mm2 auszu-
driicken (1 kp/cm2 = 0,1 N/mm2), Dle enisprechenden Angaben sind in der vorliegenden Norm jeweils in Klammern
hinzugefiigt.

Mafle in mm
Inhalt
1. Geltungsbereich ............ e 5. Prifungen ............ e
. 2. Begriff ... 5.1. Anzahl und Abmessungen der Probestiicke ..
3. Eigenschaften ... . .................... 5.2. Vorbereitung der Probestiicke ..............
3.1. Mafle und Profile ........................ 5.3. Maf3e, Profile, Form .......... e,
32 Form e 5.4. Rohdichte ............. e,
33. Rohdichte ..............coiii, 5.5, Frostbestéindigkeit ........................
3.4. Frosthesténdigkeit ........................ 5.6. Wasserundurchléssigkeit ..................
3.5. Wasserundurchlassigkeit .................. 57. Biegefestigkeit ..........................
3.6. Biegefestigkeit ............... ...l 6. Uberwachung (Gitelberwachung) ........
4. Bezeichnung und Kennzelchnung ...... 6.1. Allgemeines .................. i
4.1. Bezeichnung .......... ... .. .. ... 6.2, Eigenlberwachung ......................
42. Kennzeichnung ............... e ieeeaaans 6.3. Fremdilbberwachung ...................... :

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir maschinell hergestellte Asbestzement-Wellplatten, die fiir Dachdeckungen, chdbekleldungen
und 8hnliche Zwecke verwendet werden. Sie gilt hinsichilich der Abschnitte 3.4 und 3.5 sinngemé&f3 auch fiir die zugehdri-
gen Formstiicke. :

2. Begriff

Asbestzement-Wellplatten (im folgenden Wellplatten genannt) werden aus einer innigen Mischung von Asbestfasern,
Normenzement nach DIN 1164 Blatt 1 bis Blatt 8 und Wasser hergestellt. Zuschldge und Farbzusdtze kénnen verwendet
werden, wenn die in dieser Norm festgelegten Anforderungen an die Eigenschaften gewdhrleistet sind. Es kénnen auch
farbige Deckschichten oder geeignete Anstriche verwendef werden.

Frishere Ausgaben:
DIN 274: 10.36

Anderung April 1972:
Inhalt von DIN 274, Ausgabe Okiober 1936, teilweise iiberarbeitet und

ergénzi. Neve Erkenntnisse bericksichtigt. Inhalt auf Weliplatten be-
schrdnkt,

Fachnormenausschuf} Bauwesen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Arbeitsgruppe Einheitliche Technische Baubestimmungen (ETB)



3. Eigenschaften
3.1. MaBle und Profile

Wellplatten missen iiber die ganze Plattenid@nge hinsichtlich
Dicke und Profll den Maflen nach Bild1 bzw. Bild2 ent-
sprechen,

I Breile b

——151.'4777——; 177 148 =

Wellenbreite s

177
Bild 1. Profil 177/51
Breite b -
i

Wel/énbre/;te s

130

Bild2. Profil 130/30

Vorzugsléingen und -breiten (Plattenformate) sind in Tu-
belle 1 angegeben.

chelle 1. Vorzugsléngen und -breiten

Vorzugsbreiten bei

Vorzugsldngen | o g1 17751 Profil 130/30

- 1250 10 .
1600 =10
2000 10
2500 =10

920 =5 1000 +5

Wellplatten gelten als maigerecht, wenn Mafle und Tole-
ranzen nach Bild 1, Bild2 und der Tabelle1 bei Prifung
nach Abschnitt 5.3 emgghalten sind.

3.2,

Wellplatten miissen rechtwinklig und vollkantig sein; die
Kanten miissen gerade sein und parallel zu den Wellen-
achsen verlavfen. Wellplatten gelten als rechtwinklig, wenn
die Abweichungen der Plattenkanten an beiden Wellplatten-
Enden bei Priifung nach Abschnitt 5.3 in Langsrichtung der
Platte < é mm, in Breitenrichtung der Platte <3 mm sind.

Form

3.3. Rohdichte

Die Stoff-Rohdichte der Wellplatten muf im getrockneten’
Zustand bei Prisfung nach Abschnitt 5.4 mindestens 1,50 gfem?3
betragen.

3.4. Frostbestéindigkeit

Wellplatten missen frostbesténdig sein, Sie gelten als frost-
besténdig, wenn sie bei Prifung nach Abschnitt 5.5 weder
Absplitterungen noch Risse zeigen,

3.5. Wasserundurchléssigkeit

Wellplaiten missen wasserundurchléssig sein. Sie gelten
als wasserundurchl@ssig, wenn sich bei der Priifung nach
Abschnitt 5:6 auf der Unterseite der Wellplatten wé&hrend
einer Beobachtungszeit von 24 Stunden keine Wassertropfen
bilden.

3.6. Biegefestigkeit

Wellplatten missen bei der Prisfung nach Abschnitt 5.7 eine
Biegefestigkeit

A1 = 200 kp/em2 (20 Nfmm?2)
haben.

4. Bezeichnung und Kennzeichnung
4.1. Bezeichnung

. Bei der Bezeichnung der Wellplatten miissen das Profil, die

Léinge und die Nummer des Normblatts angegeben werden,

~ z.B. Wellplatte 177/51 —1600 DIN 274.

4.2. Kennzeichnung

Wellplatten nach dieser Norm miissen mit ,,DIN 274", dem
Namen oder Zeichen des Herstellwerks und dem Datum der
Herstellung deutlich leshar, wischiest gekennzeichnet sein.

Wegen der Kennzeichnung hinsichilich der Giteiber-
wachung siehe Abschnitt 6.3.4.

5. Prifungen

5.1. Anzahl und Abmessungen der Probestiicke

Fir die Prifung der Rohdichte und Frostbestandigkeit sind
fir die beiden Profile jeweils 3 Probestiicke aus verschiede-
nen Wellplatten mit einer Lénge von mindestens je 100 mm
und einer Breite bei Profil 177/51 von je 354 mm (2 Wellen-
breiten), bei Profil 130/30 von je 260 mm (2 Wellenbreiten) -
herauszuschneiden.

Zur Priifung der Wasserundurchldssigkeit sind aus verschie-
denen Wellplatten 3 Probestiicke mit einer Lénge von je
1250 mm in ganzer Plattenbreite zu entnehmen.

Fir die Prifung der Biegefestigkeit sind aus verschiedenen
Wellplatten mindestens 3 Probestiicke mit einer Lénge von
je 1250 mm erforderlich. Die Breite dieser Probestiicke muf3
bei Profil 177/51 354 mm (2 Wellenbreﬂ'en), bei Profil 130/30
390 mm (3 Wellenbreiten) sein. Fir die Wellenbrelte ist Bild 6
mafigebend.

5.2. Vorbereitung der Probestiicke

Vor den Priifungen sind die Probestiicke mindestens 5 Tage
lang in geschlossenen Réumen bei Temperaturen von etwa
152C bis 25°C so zu lagern, daf} ihre Oberfldchen der Um-
gebungsluft ausgesetzt sind.

5.3. MaBe, Profile, Form

Die Priifungen nach Abschnitt 5.3.1 bis 5.3.4 sind an 3 ganzen
Wellplatten durchzufilhren.

5.3.1.

Breiten und Léngen sind mll' einer 3chieblehre nach DIN 862
bzw. mit einem Stahlbandmaf} zu messen. Die Mafle sind in
vollen Millimetern anzugeben.



5.3.2.
Die Rechtwinkligkeit der Wellplatten und die Pardllelitat

der Wellenachse sind auf der Oberseite der Wellplatten

mit einem Kastenprofil nach Bild 3, das den Sollprofilen der
zu prifenden Wellplatten entspricht, an beiden Wellplatten-
enden zu ermitteln; Die Vollkantigkeil ist nach Augenschein
festzusiellen.

P 46

" Bild3. Priifanordnung zur Bestimmung der Rechiwinkligkeit

533, . ,
‘Die Dicke ist mindestens an ie 3 Stellen von Wellenberg und

Wellental zu messen und auf 1;; mm anzugeben. Die Mef3-
stellen sollen mindestens 25mm vom Plattenrand entfernt .

und Parallelitat

sein. Zur Dickenmessung sind MefBiaster mit einer Kopfgréfie
® 8 mm, kugelférmig abgerundet, -Ablesegenavigkeit min-
destens /o mm, zu verwenden. -

5.3.4.

Die ‘Wellenhdhe ist mit einer Tlefenlehre Mefigenauigkeit
mindestens 1f;; mm, im_Wellental zu messen und auf haibe

 Millimeter gerundef anzugebgn. —

. 54 Rohdichie

Die Rohdichte ist an 3 Probestucken {siche Abschmtf 5.1) zu
ermitteln.

Zur Bestimmung des Trockengewichtes m sind die Probe-

stiicke bei’(]705i5') ¢C im Trocknungsschrank bis zur Ge- a

wichiskonstanz zu trocknen. Gewichiskonstanz ist erreicht,
wenn bei zwei im Abstand von 24 Stunden aufeinander-

-. folgenden Wégungen die Gewichtsdifferenz nicht mehr als
0,1g betrégt. Das Trockengewicht [mg) wird bei Raum-

temperaturen auf 0,1 g ermittelt. Das Volumen {V) der Probe-

" stiicke ist nach der Wasserverdrdngungsmethode zu beshm-

meh und auf 0,1 cm3 anzugeben.
Die Rohdichte wird nach der Formel

mn” :
2 =T(.) in gfcm3

" berechnet und auf 0,01 g/em3 gerundet angegeben.

- 5.5. Frostbestéindigkeit

Die Frostbestéindigkeit ist an 3 Probesticken nach Ab-

schnitt 5.1 nach DIN 52104 ,Priifung von Naturstein; Frost--
" besténdigkeit”,- Ausgabe November 19423, Abschnlrl' C, zu

prifen,

5.6. Wasseruhdurchlﬁssigkeii‘

Die Wasserundurchldssigkeit ist an 3 Probesticken Isiehe:

Abschnitt 5.1 bei Normalklima 20/65 DIN 50 014 zu priifen.
Auf die Oberseite des waagerecht liegenden Prifstickes ist
ein Rahmen (siehe Bild 4), dessen Unterseife den Normen-
profilen 177/51 bzw. 130/33 entspricht, zu setzen und abzu-
dichten. Der so gebildete Behdlter ist, vom Wellental aus

gemessen, 65 mm hoch mit Wasser zu fillen.

chhtung
Bild 4. Anordnung zur Prufung derWasserundurchlassngkeﬂ

57. Blegefeshgkell'

3 -Probestiicke Isiche Abschnitt 5.1} sind bei 1150 mm Stu.z—
weite auf Blegefeshgkelt zu prufen Das Probesiiick ist auf
zwei starren, ebenen und zueinander parallelen, 50 mm

- breiien Auﬂugerplénen aufzulegen; die Last ist in der Mitte -

des Probestiickes mit Hilfe einer Biegeschneide iber eine
ebene, starre, 230 mm lange und 350 mm breite Stahlplatte,
die parallel zu den Auflagern angeordnet sein muf3, aufzu-
bringen, wobei jeweils zwischen Auflagerplatie und Probe-
stiick sowie zwischen Stahlplatte und Probestiick ein Filz-
streifen von maximal 10 mm Dicke einzulegen ist (Bild 5}. Ein
Biegeauflager und die Biegeschneide oder beide Biege-
avflager miissen in der zur lLdngsachse des Probesiiickes
senkrechten Ebene kippbar gelagert sein. Der Krimmungs- -
radius der Biegeschneide und der Blegeaufluger soll 10 mm

betracen ) :

iP  Biegeschnaide

i i
50 . Stahlplatte

—— -— ) . Filzsfteifen
I ==
_-Biege- Auflager-
- a auf/ager <230,| platte E]
[=1150 !
1250 —— i

Bild 5. Belasiungsanordnung’ fir die Prifung der Blege-
festigkeit

Es sind Biegeprifmaschinen nach den allgemeinen Bestim-.
mungen von DIN 51227 ,Biegeprifmaschinen” zu verwen-
den. Sie missen bei der Eigeniberwachung mindestens der
Klasse 3, bei der Fremdiberwachung mindestens der Klasse 2

" nach DIN 51220 , Werkstoffprifmaschinen; Begriff, allge-

meine Richilinien, Klasseneinteilung” entsprechen,

Die Belastungsgeschwindigkeit soll 10kp (100 N) je Sekunde
fir Profil 177/51 und 5kp {50 N} je Sekunde fir Profil 130/30
sein. Die Wellplatten werden bis zum Bruch belastet.

Die vorhandene Biegefesiigkeit ist.aus der ermittelten Bruch-
last (einschlieflich der Last aus der Stahlplatte) P nach der

) Formel

l in kp/em2 {N/mm?)

Ty

B=

Ha

zu ermitteln; dabei sind Pin kp (kN} und I in cm (mm) anzu-
geben. :

Das Widerstandsmoment xst in \_m3 mm3‘ mit nachstehendér
Formel (vgl. Hitte, Band] '25. Aufl,, S. 60]) aus den tatséch-



lichen Abmessungen des gepriifften Wellplatten-Querschnit-
tes an der Bruchstelle zu ermitteln.

h+d

+n incmd (mm3)
Es bedeuten: - = .
Anzahl der Wellenbreiten

n =
by = 0.25-(s + 2.6d)
by = 0.25-(s — 2.6 d)
hy = 0,5 -lh +d)
C hy =05 -(h—d)
s =._Wellenbreite in cm {mm)
d = Plattendicke em (mm} (Mlttel aus mind.
) 4 Mefistellen)
h = Wellenhdhe in cm (mm)

Wellenbreite s ————

Bild 6. Wellenquerschnitt

Liegt die Biegefestigkeit gg eines der 3 Probestiicke unter
der nach Abschnitt 3.6 geforderten, so ist die Prifung an
drei weiteren Probestiicken zu wiederholen. Bestehen diese
Probestiicke die Prifung, dann gilt die gesamie Prisfung als

bestanden. Féllt auch die Wlederholungsprufung ungenii- -
gend aus, so gili die gesamte Priifung als nicht bestanden.. .

6. uherwachung (Guteuberwachung,
6.1. Allgememes

Die Erquung der’in Abschmh‘3 -geforderfen Elgenschcften
ist durch eine Uberwachung {Giitelberwachung), bestehend
aus Eigen- und Fremdiiberwachung, nachzupriifen. Die dazu
erforderlichen Prifungen’ sind nach Abschnitt 5 durchzu-
fihren. ) 7

Die Fremdﬁberwcchung ist auf Grund eines Uberwachungs-
verirages durch eine hierfir anerkannte Priifstelle oder
durch eine anerkannte Uberwcchungsgememschaﬂ (Gute-
schutzgemeinschaft! vorzunehmen.

6.2. Elgenuberwachung

Jedes Herstellwerk hat die Elgenschcften der Asbestzement-
Wellplatten im Werk zu itberwachen. Dabei sind die Mafe,
Profile und Form <{siche Abschnitt 5.3}, die Rohdichte -sxehe
Abschnitt 5.4) ‘und die Biegefestigkeit {siche Abschniit 57)
mindestens an zwei Tagen je Woche an einer Plaite je Fer7
tigungsstraBe zu Uberprifen.

Die Platten sind dabei so auszuwéhlen, daf sémiliche her-
gestellten Plattenléingen nacheinander erfaft werden. .

Die Ergebnisse der Eigeniiberwachung sind aufzuzeichnen
und moglichst statistisch auszuwerten, Die Aufzeichnungen
sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fremd-
iiberwachenden Stelle auf Yerlangen vorzulegen.

6.3. Fremdiiberwachung

Vor Aufnahme der Fremdiberwachung hat sich die fremdr
Uberwachende Stelle davon zu iiberzeugen, daf} die Er-

'6.3.4. Kennzeichnung fiir die Uberwachurng

zeugnisse den Anforderungen an die Eigenschaften nach
Abschnitt 3 entsprechen und daf im Werk .die Voraussetzun-
gen einer ausreichenden Elgenuberwcxchung vorhanden

_sind,

- 6.3.1. Umfang der Fremdiiberwachuné )

Von der fremdiiberwachenden Stelle ist mindestens zweimal
jéhrlich die Eigeniiberwachung und die Einhaltung derKenn-
zeichnung nach Abschnitt 4.2 und 6.3.4 nachzupriifen, Die
Prisfungen nach Abschniit 5 sind fir jedes der hergestellten
Profile an-Plaiten aus den verschiedenen im Werk vorhan-
denen L&ngen mindestens einmal {Ghrlich durchzufiihren,

" 6.3.2. Probenahme

Die Proben sind nach Wah! des Probenehmers (Verﬁ‘efer
oder Beauffragter der fremdiberwachenden Stelle) dem

- Yersandlager des Herstellwerks zu entnehmen -urid sollen . -

dem Durchschnitt der Fertigung entsprechen. Sie sind un-.
verwechselbar zu _kennzeichnen. Fiir jedes zu priffende

Profil ist die erforderliche Plaftenanzahl aus den verschie-
derien vorhandenen Léngen zu eninehmen. Uber die Ent-

nahme der Proben ist vom Probenehmer je Plattenprofil ein

Protokoll anzufertigen; dies ist durch den Betriebsleiter oder

dessen Vertreter gegenzuzeichnen,

Das Protokoll muf3 mmdestens ncchstehende Angaben ent- -
halten:

a) Hersteller und Werk
b} Ort, Datum und Art der Probenchme
¢} Profil, Lange und Kennzeichnung der Platten

d) ungeféhrer Umfang des Vorratss, aus dem die Platten -
entnommen sind

e) Anzahl und Fertigungsdatum der Plaiten, die zu den
Proben gehdren

f) Angaben, wie die eninommenén Platien vom Probe-
‘nehmer- gekennzelchnef worden sind

g) Erklarung, daB3 die Proben dem Verscndlcger stich-
- probenartig enfnommen worden sind.

6.3.3. Priifbericht

Der Prifbericht soll unter Hmwels auf dlese Norm nach-
stehende Angaben enthalten:

a) Hersteller und Werk
b} Bezeichnung des Gegenstandes (siche Abschnlh‘ 4.1)
¢} Ergebnis der Uberprufung der.Aufzelchnungen Uber die

- Eigenijberwachung .

d) Ergebnis der durchgefijhrten Priifungen
e) Fesistellung liber die Normgerechtheit der Proben

" f) Prifdatum.

Die Ergebnisse der Priffungen kénnen zusétzlich, wie im

-nachstehenden Vordruck angegeben, zusammengefafit wer-

den, Dieser Vordruck darf nur verwendet werden, wenn es
sich um Priifungen im Rahmen der Uberwachung handelt,
die notwendigen Prifungen nach Abschniit 5 dieser Norm
bestanden wurden und die Kennzeichnung ordnungsgeméf
isf. : :

Zum Nachweis, daf3 die Wellplatten den Anforderungen
dieser Norm entsprechen und aus einem Werk stammen,
das einer Uberwachung unterliegt, missen die Platten oder -
deren Lieferscheine zusdizlich zu der Kennzeichnung nach
Abschnitt 4.2 mit dem Uberwachungszeichen bzw. Giite-
zeichen der- Uberwachungsgemeinschaft bzw. Giteschutz-
gemeinschaft oder dem Zeichen der fremdilberwachenden
Stelle gekennzeichnet sein,



Asbestzement-Wellplatten nach DIN 274 Blatt 1

i Profil !
Zusammenfassung der Priifergebnisse nach Abschnitt 5 im Rahmen der Uberwachung nach Abschnitt 6
' Diese Zusammenfassung gilt nicht als’Nachweis der Uberwachung '

Priifende Stelle:
Priifbericht Nr:

Antragsteller {Hersteller):
Probenahme

Ort:

Datum:

Art der Uberwachung: Uberwachungsgemeinschaft/Giiteschutzgemeinschaft Uberwachungsvertrag

Bezeichnung nach Abschnitt  4.1:
Kennzeichnung nach Abschnitt 4.2:

Abmessungen (Mittelwert) GréBie Abweichung
. Breite Dicke Wellenhdhe | vom rechten Winkel -[Rohdichte Biege-
P’ﬁbe Lénge Profil - Profil Profil in Richtung der festigkelt
r
177/51 | 130/30 | 177/51 | 130/30 | 177/51 | 130/30 | lénge Breite ,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm glem3  kp/cm?2 (N/mm2)
: : - i -
2
3
Sollwert 920 | 1000 | 65 | 60 | 510 | 300 | - - o
Grofitwert 925 | 1005 | 70 65 B0 | 3NS5 | 6 3 - -
Kleinstwert 95 995 | 6,0l 55 490 | 285 - - 1,50 - 200 (20)

Die Anforderungen an die Form, die Frosltbestiindigkeif und Wasserundurchldssigkeit wurden erfillt, Die gepriften
Asbestzement-Wellplatten des Profils / haben die Anforderungen nach DIN 274 Blatt 1 erfillt. Die Kenn-
zeichnung ist ordnungsgem&B und entspricht den gepriifien Eigenschaften.

, den

Siegel und Unterschrift




DK 666.961-417.2 : 691.8 : 69.024

' Anldge 2

Asbestzement-Wellplatten
Anwendung bei Dachdeckungen

- ' April 1972
| DIN
274

Blatt 2

In dneser Norm sind die von aufien auf eine Baukonstrukhon emwnrkenden Krafte z. B. Gewichtskréfte oder Windkrafte,

auch als Lusfen Belastungen bezeichnet.

Nach der ,,Ausfuhrungsverordnung zum Gesetz Uber Einheiten im Meﬁwesen" vom 26 .!um 1970 darf u. a. die bisher
ibliche Krafteinheit Kilopond (kp) nur noch bis zum 31. Dezember 1977 benutzt werden. Bei der Umstellung auf die
gesetzliche Krafteinheit Newton (N) (1 kp = 9,80665 N) sind fiir 1 kp im Rahmen des' Anwendungsbereiches dieser Norm
10N oder 0,01 kN zu setzen. Die Feshgkelten sind dann statt in kp/em?2 in N/mm2 auszudriicken (1 kp]cm2 =01 Nlmmz)
Die ﬂntsprechenden Angaben sind in der vorliegenden Norm jeweils in Klammern hinzugefigt.

Mafe in mm T o '~

Inhalt
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" 2. Hinweise auf weitere Normen
3. Dachneigungen und Uberdeckungen

3.1. Anwendungsbereich

3.2. Dachneigungen und Lcngenuberdeckungen

3.3. Seiteniiberdeckungen
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‘4." Auflagerabstéinde und Belastungen........... U

5. Auflagerung und Befeshgungen

- 5.1. Auflagerbreite
52. Befeshgungen
6. Lagern

7. Emrlchfungen zum Begehen der Diicher .

1. G’;éltungsbereich

Die vorliegende Norm gilt fir die -Ausfihrung von Dach-
deckungen unter Verwendung von Asbestzement-Well-
platten (im folgenden Wellplatten genannt) der Profile
“177/51 und 130/30 nach DIN 274 Blait 1, Ausgabe April
1972,

Die beim Verlegen der Wellplatfen hinsichtlich der Arbelfs-
sicherheit zu treffenden Mafinahmen smd nicht Gegen-
stand dieser Norm 1).

2. Hil_'awéise auf weitere Normen

DIN 1050 Stahl im-Hochbau; Berechnung und baullche
Durchbildung

Blatt 1 Holzbcuwerl\e Berechnung und Aus-
filhrung

Blatﬂ bis Blatt 5 Lostannuhmen fiir Bauten

DIN 1052
DIN 1055

1) Hierzu wird auf die allgemein anerkannten technischen
Regeln und Arbeitssicherheitsbestimmungen (z.B. Un-

. fallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften,-
Fachregeln des Dachdeckerhandwerks) hingewiesen. .

DIN 4102 - Blaﬁ2 blS Blatt 4 Brandverhalten von Bcusfof-» :
fen und Bauteilen '

DIN 18 140 Blatt 5 Feuerungsanlagen, Elnrlchtungen for
das Reinigen von Hausschornsteinen

DIN 48 365 Bauholz fir Zimmerarbeiten; Gutebedmgungen
DIN 571  Sechskant-Holzschrauben
DIN 17 100 Allgemeine chush'ihle- Giifévorschriften :

3 Dachneugungen und Uberdeckungen
3.1. Anwendungshereich

Wellplatten der Profile 177/51 und 130/30 nach DIN 274 -
Blatt 1 dirfen in der in dieser Norm beschriebenen Dek-
kungsart fir Dachneigungen = 7°- verwendef werden,

Wellplatten diirfen fir Dachneigungen zw15chen Pund7°
nur verwendet werden, wenn die Eigning der Deckungs-
ari, z. B. durch eine ullgememe bauaufsichtliche Zulassung,

. ncchgew:esen ist. Dacheindeckungen-< 3° durfen mlt Well- )

platten nicht ausgefiihrt werden,

Wellplatten in Léngen von mehr als 250Q mm -dirfen fur
Dachdeckungen mcht verwendet werden.

Fachnormenausschuf Bauwesen im Deutschen Normenausschufs (DNA)
Arbeitsgruppe Einheitliche Technische Baubestimmungen (ETB) -



Wellptatte | . | . |
Profll 777/ 51 i

f ]Seltenuberdeckung
[ i|147mm . | |
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Wellplatte - | Ee
Profil 130/30 | |

Uberdeckung 2/3 Well i

Langeriube?déckung
200 bzw 750mm ;

gl Seltenuberdeckung
90mm | P -

Profil 130/30

Bild 1. Uberdeckungen und Eckenschnitte

Die Numerierung der Wellplatten (1 bis 4) kenn-

zeichnet die Reihenfolge bei der Verlegung.

3.2. Dachneigungen und Lédngeniberdeckungen

In Tabelle1 sind die erforderlichen Dachneigungen und
Léngeniiberdeckungen in Abhéngigkeit vom Abstand
nTraufe—First”, in der Dachfliche gemessen, angegeben.

Tabelle 1. Mindest-Dachneigungen
und -Léngeniberdeckungen

Abstand . ‘Léngen-
Traufe — First Dachneigung 1) tiber-
deckung 2)
-m Grad ! Prozent mm
bis 10 =7 =12 =200
bis 20 =8 =14 = 200
bis 30 =210 =18 =200
iber 30 =12 . =22 =200

3.4. Eckenschnitt

Am Kreuzungspunkt von vier Wellplatten ist ein Eckenschnitt
an den sich diagonal gegeniiberliegenden Wellenbergen.
erforderlich. Der Abstand zwischen den Weliplatten im Be-
reich der Eckenschnitte soll 5 bis 10 mm betragen (siehe
Bild 1).

4. Auflagerabstéinde und Belastungen

Die hdchstzuldssigen Auflagerabsténde (z.B. Pfettenab-
stinde) sind in Tabelle 2, Spalten 1 und 3 angegeben; die

- diesen Auflagerabstéinden zugeordneten h&chstzuléssigen

Belastungen aus Eigengewicht, Schnee und Winddruck sind
den Spalten 2 und 4 zu entnehmen.

Bei Einhaltung der Auflagerabstéinde nach Tabelle 2, Spal-
ten 1 und 3 eribrigt sich ein Nachweis fir die Wellplatten,
wenn "keine héheren Wind- und Schneelasten als nach
DIN 1055 Blait 42), Tabelle 1, bzw. Blatt 5 Abschniit 33) ein-
schlieBlich der ,Ergdnzenden Bestimmungen zu DIN 1055
Blatt 5” fiir D&cher, bei denen die Schneelast mehr als 60%,
der Gesamtilast g betrégt 4), anzunehmen sind. Bei hdheren
Belastungen (z. B. in schneereichen Gebieten) ist durch Ver-
gleichsrechnung zv priifen, ob die in den Spalten 2 und 4
fur die betreffenden Auflagerabstéinde angegebenen hchst-
zul@ssigen Belastungen Uberschritien werden (vgl. auch Ta-
belle 2, Fufinote 2). Liegt eine Uberschreitung vor, dann sind
die Auflagerabsténde neu nachzuweisen. Die Wellplatten
sind dann mit einer zuldssigen Biegespannung von 65 kp/cm?
(6,5 N/mm?2) und den nachstehenden Widerstandsmomenten
zu bemessen:

Profil 177/51 W = 85 cm3/m Plattenbreite
Profil 130/30 W = 42 cm3/m Plattenbreite

Tabelle 2. Héchstzuléssige Auflagerabstéinde
und héchstzuléissige Belastungen

Spalten | 1 | 2 - 3 | 4
Profil 177/51 Profil 130/30

Auf- Auf- .
Dach- | |qger- |Belastungq 2}| jager- |Belastung g?)

neigung |  gb- (z+ s+ ) ab- (g + s+ w)
sténde 1) stéinde 1)
mm kp/m2(kN/m2)}] mm kp/m2 (kN/m2)

<20° | <1150 | <370 (370) | <1150 | <185(1,85)
>200 | <1450 | <245(245) | < 1175 | < 185(1,85)

1} In der Dachneigung gemessen.

2) Die Belastung g wurde fir die unginstigste (ge-
ringste) Dachneigung ermittelt. Bei Vergleichsrech-
nungen nach Absatz 2 dieses Abschnitts kann néhe-
rungsweise g + s auf die waagerechte Projektion
der Dachfléiche und w auf die geneigte Dachfléche
bezogen werden.

plastischem Kitt, = 8 mm dick, einzulegen.

kung = 150 mm.

1} Bei Deckungen mit Neigungen < 10° ist im Bereich
der Langeniiberdeckungen eine Einlage aus dauer-

2) Bei Neigungen = 20° geniigt eine Léngeniiberdek-

3.3. Seiteniiberdeckungen

Die Seiteniberdeckung betragt

bei Profil 177/51 47 mm (== 1/, Wellenbreite),
bei Profil 130/30 90 mm {= ?/; Wellenbreite)
(siehe Bild 1).

Die héchstzuléssige Auskragung von Wellplatten darf 1
der héchstzuldssigen Auflagerabstéinde nicht Gberschreiten,

2) Ausgabe Juni 1938% X X
3) Ausgabe Dezember 1936 x

4) Siehe z.B. Rd.-Erl. des Landes Nordrhein-Westfalen vom
17.5.1971 — NBI. NW. 5.1182. Die Schneelast ist in sol-

chen Féllen mit dem Faktor: k=124 — 0,6 (1 - —) zu
vervielfachen. P



5. Auflagerung und Befesiigungen

5.1. Auflagerbreite

Die Auflagerbreite fir Wellplatten mufi mindestens 40 mm 5)
sein, Die Wellplatten diirffen unmittelbar auf die unterstiji-
zenden Bauteile qus z. B, Beton, Holz oder Stahl aufgelegt
werden.

Wetrden zwischen Pfetten und Wellplatten Warmeddamm-
stoffe verlegt, so sind zur Druckverteilung zwischen Well-
platte und Warmedémmstoff mindestens 50 mm breite ‘'und
5mm dicke Lastverteilungsstreifen, z.B. aus Asbestzement,
anzuordnen. i

* 5.2. Befestigungen

5.2.1. Anordnung der Befestigungen ¢)

Wellplatten des Profils 177/51 miissen auf dem 2. und 5. Wel-
lenberg, Wellplatten des Profils 130/30 auf dem 2. und
6. Wellenberg befestigt werden (siehe Bild 2).

2. _ 5.
Profil 177/51 ’ '
2. 6.
Profil 130/30
Bild 2. Anordnung der Befestigungen

Der Abstand der Befestigungen vom unteren bzw. oberen
Plattenrand mu3 mindestens 50 mm sein (siehe Bild 3).

’\___,250"\
Abstand der Befestigung—";, “\

vom. Rand

Bild 3. Plattenauflager

Zyr Befestigung missen die Wellplatten durchbohrt werden.
Fiir die im Abschnitt 5.2.3 beschriebenen Befestigungsmittel
muf} die Bohrung ¢ 11 mm sein. Bei anderen Befestigungs-
mitteln muf} der Durchmesser der Bohrung mindestens 2 mm
grofler sein als der Durchmesser des Befestigungsmiitels,
einschlieflich etwaiger Dichtungen.

5.2.2. Anzahl der Befestigungen 6)

Jede Wellplatte ist an mindestens vier Stellen an den Auf-
lagern zu. befestigen. Diese Befestigung entspricht den in

5) Hiervon sind lediglich Stahlrohrpfetten, Durchmesser
= 40mm, und &hnlich abgerundete Pfetten ausgenom-
men.

6) Die Anordnung und Anzahl der Befestigungen gelten fir
Wellplatien mit den Vorzugsbreiten nach.DIN 274 Blait 1,
Takbelle 1. Bei gréfieren Breiten ist fiir die Befestigung
ein Nachweis zu fGhren.

DIN 1055 Blatt4 ,Llastannahmen im Hochbau; Verkehrs-
lasten — Windlasten” bei Gebduden bis zu einer Gesamt-
héhe von 20 m angegebanen Belastungen.

Zur Aufnahme der Windsoglasten bei Déchern mit weniger
als 35° Dachneigung sind Wellplatten, die auf 3 Pfetten auf-
liegen, an den Dachréndern (Traufe und Giebel) im Bereich
von 2 m auf der Mittelpfette zusétzlich an 2 weiteren Stellen
zu befestigen, Dies gilt — fir die gesamte Dachfltiche —
auch bei turmartigen Bauwerken und bei nicht geschlossenen
Baukdrpern.

Bei Gebdudeh&hen iiber 20 m — und wenn in Sonderféllen
héhere Windlasten vorgeschriecben werden, ist die Anzahl
der Befestigungen neu nachzuweisen.

5.2.3. Befestigungsmittel

Als Befestigungsmittel sind (z.B. bei Stahlpfetten) Stahl-
haken nach Bild 3 aus St 34-2 oder St 37-1 nach DIN 17 100,
Durchmesser = 6,25 mm, oder (bei Holzpfetten) feverver-
zinkte Holzschrauben nach DIN 571, Durchmesser = 7 mm,
Einschraubtiefe = 36 mm, zu verwenden.

Andere Befestigungsmittel sind nur dann zuldssig, wenn ihre
Auszieh- oder Abzugskraft =200 kp (2,0kN) ist. Die Auvs-
zieh- oder Abzugskraft muf3 an mindestens 10 Proben nach-
gewiesen werden, Mafigebend ist der Kleinstwert der bei
diesen Versuchen ermittelten Auszieh- oder Abzugskraft,

Stéhlerne Befestigungsmittel miissen mit einem Korrosions-
schutz aus mindestens 12pm Zinkauflage versehen sein.
Andere Befestigungsmitiel miissen hinsichtlich ihres Korro-
sionsschutzes der Zinkauflage gleichwertig sein.

5.2.4. Dichtung der Befestigungsstellen

Zur Dichtung der im Abschniit 5.2.3 genannten Befestigun-
gen sollen Pilzdichtungen aus Kunsistoff (z. B. aus UV-stabi-
lisiertem Polyaethylen mit Blecheinlage) verwendet werden.
Die Abmessungen der Pilzdichtungen sollen Bild4 ent-
sprechen,

Stahleinlage
0.4 dick

| o101 Bild 4. Pilzdichtung

6. Lagern

Wellplatten sind auf ebenen Fléichen zu lagern. Auf der
Baustelle diirfen sie in h&chstens 1000 mm hohen Stapeln,
z. B. entsprechend Bild 5, gelagert werden,

Wenn Wellplatten auf dem Dach gelagert werden, darf
die Dachkonstruktion nicht iberbelastet werden, Beschédigte
Platten mit Rissen, Bruchstellen und dergleichen diirfen zur
Dacheindeckung nicht verwendet werden.
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Karitholz
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Bild 5. Stapelung



. ,7 Emnchtungen zum Begehen der D dw’r

_ 7.1.. Wellplatten sind nicht begehbar. Sie- durfen nur_auf
‘besonderen Lauffléchen betreten werden, die aus 2 Holz-
brettern mindestens der Giteklasse Il nach DIN 68 365 be-
stehen und je mindestens 3 m lang, 250 mm breit und 24 mm
" dick sind, Statt der Holzbretter kénnen auch. andere ent-
sprechend breite und fragfdhige Vornchtungen verwendet
werden.

7.2. Von' allen Dachai;st_riﬂ'en,und:';a_ilfgiinggn 'sind zu An-
lagen und Einrichtungen, die einer laufenden Wartung be-

diirfen und nur Gber die Dachfléche zu erreichen sind (z.B.-

Ventilatoren und andere Maschinenanlagen o. &.)- fest ein-
gebaute, mindestens 500 mm breite Laufstege mit einseitigem
Geldnder anzuordnen, Fir Schornsteine sind fest eingebaute
Laufbohlen nach DIN 18 160 Blait 5 vorzusehen,

7.3. Dicher, die Anlagen und Einrichtungen entsprechend

Abschnitt 7.2 aufweisen, miissen mindestens an einer Stelle -

einen Zugang Uber eine fest eingebaute Leiter besifzen, so-
fern nicht ein anderer fester Aufgang zur Dachfléche vor-
handen ist. Die unterste Sprosse der Leiter muf3 mindestens

2,5 m Gber Geltinde oder Fufiboden liegen. '

7.4, An dllen Dhchcus’rﬁﬁen und -avfgéingen muf} ein deut-

lich sichtbares’ blaves Gebotsschild nach DIN 4818 ,,Sicher-
heitsfarben” mit der Beschriftung #Dach nur auf Laufstegen
betreten” angebracht sein.
Das Gebotsschild soll. folgende Abmessungen haben:
"~ lénge: 386 mm-
- Breite: 150 mm.’ .
Fisr Gebotsschilder und ihre Beschriftung miissen witierungs-

besténdige Stoffe verwendet werden, Die Schilder miissen
dauerhaft befestigt werden.
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Nr. 91 — Tag der Ausgabe: Diisseldorf, den 4. September 1972

Anlage 3
Ergiinzungen
zu DIN 274 Blatt 1, Ausgabe April 1972

Fiir die in der Norm DIN 274 (Ausgabe Oktober 1936)
enthaltenen Bestimmungen iiber ebene Asbestzement-
Tafeln ist eine neue Norm in Vorbereitung. Bis zum
Vorliegen dieser Norm miissen ebene Asbestzement-
Tafeln mit Ausnahme von Asbestzement-Dachplatten
folgenden Anforderungen entsprechen:

Rohdichte,

ermittelt an lufttrockenen Tafeln

GepreBte Asbestzement-Tafeln . 1,6 bis 2,1 g/icm?
UngepreBte Asbestzement-Tafeln . 1,5 bis 2,0 g/icm?®
Die Rohdichte ist in Anlehnung an DIN 274 Blatt 1
(Ausgabe April 1972) Abschnitt 5.4 zu priifen.
Wasseraufnahmefihigkeit )
in Gewichts-9, des Trockengewichts
GepreBite Asbestzement-Tafeln . . .
Ungeprefite Asbestzement-Tafeln . . . hochstens 27°,

Die Priifung auf Wasseraufnahmefahigkeit ist wie folgt
durchzufiihren:

_Aus drei Tafeln werden je zwei Versuchsstiicke von

1.3

20 cm x 10 cm geschnitten, 24 Stunden bei etwa
110°C getrocknet, zwei Stunden im Trocknungsgefaf
abgekiihlt und anschlieBend gewogen. Sie werden dann
zunachst bis zu etwa 1/, ihrer kleineren Kantenlinge
in Leitungswasser gelagert (Beginn der Wasserlagerung).
Mach Ablauf der ersten Stunde wird das Wasser bis
zur Halfte, nach Ablauf der zweiten Stunde bis zu 3/,
der Kantenldnge aufgefiillt. Nach Ablauf von 22 Stunden
werden die Versuchsstiicke vollig unter Wasser gesetzt-
und nach Ablauf von insgesamt 24 Stunden seit Beginn
der Wasserlagerung erstmalig gewogen (G.,;). Das Wagen
wird taglich wiederholf, bis praktisch Gewichtsgleich-
heit eingetreten ist, d.h., bis die Gewichtszunahme
gegen die letzte Wagung innerhalb 24 Stunden kleiner
als 0,5% geworden ist. Vor Bestimmung der NaB-
gewichte werden die Versuchsstiicke durch Abtupfen
mit einem ausgedriickten Schwamm oder Leinenlappen
abgetrocknet. :

'Die Wasseraufnahme wird berechnet als Wasseraufnahme
in Gewichts-9% (Ag), bezogen auf das Trockengewicht

100

- G
Hierbei ist A = G5 — G
Gy das Gewicht der trockenen Versuchsstiicke
Gs das Gewicht der Versuchsstiicke nach Eintritt
der Gewichisbestandigkeit

Gewichte sind mit 0,19, Genauigkeit in g zu bestimmen.
Die Wasseraufnahme ist auf 0,19, zu berechnen.

Ag =

Frost- und Wirmebestdndigkeit

Asbestzement-Tafeln diirfen unter der Einwirkung von
Frost und Warme weder Absplitterungen noch Risse
zeigen. Die Frostbestdndigkeit ist in Anlehnung an
DIN 274 (Ausgabe April 1972) Blatt 1 Abschnitt 5.5
zu priifen. Die Priifung auf Warmebesténdigkeit ist wie
folgt durchzufiihren: ’

Aus drei Tafeln werden je zwei lufttrockene Versuchs-
stiicke von 20 cm x 10 cm geschnitten, 25mal abwech-

. hdchstens 20°, )

1.4

1523

selnd im Trockenschrank eine Stunde bei 110 °C erwarmt
und in Wasser von Zimmertemperatur abgeschreckt.
Die Temperatursteigerung ist so zu regeln, daB 110°C
etwa 15 Minuten nach dem Einlegen der Versuchs-
stiicke erreicht werden. Nach jeder Beanspruchung
werden die Versuchsstiicke auf duBerlich wahrnehmbare
Zerstorungserscheinungen untersuchf. In Zweifelsfallen
gibt nach AbschluB der Priifung auf Wirmebestindig-
keit der Abfall der Biegefestigkeit einen Anhalt fiir die
Beurteilung der Warmebestindigkeit. '

Biegefestigkeit, ermittelt an lufttrockenen, aus Tafeln
entnommenen Versuchsstiicken

8

senkrecht zur Faser 3y gleichlaufend zurFaser

R
/) /'%//}/5
/ !/
/(///////
04
min 6 | min o I
kp/em2 kp/cm2
GepreBte Asbestzement-Tafeln
bis 8 mm dick 300 220
GepreBte Asbestzement-Tafeln ' :
itber 8 mm dick 280 200
UngepreBte Asbestzement-Tafeln
bis 12 mm dick 200 150
UngepreBite Asbestzement-Tafeln
itber 12 mm dick 170 130

1.5

Die Priifung auf Biegefestigkeit ist wie folgt durch-
zufithren: Aus drei Tafeln werden entsprechend vor-
stehender Skizze je zwei Versuchsstiicke von 20 x 10 cm
senkrecht und gleichlaufend zur Faser aus den Platten
herausgeschnitten. Die Versuchsstiicke werden luft-
trocken auf Biegefestigkeit gepriift. Sie werden auf
zwei Auflager im Abstand von 18 c¢m gelagert. Die
Lange jedes Auflagers und die des Druckbalkens miis-
sen mindestens gleich der Breite des Versuchsstiickes
sein. Die Schneiden der Auflager sind kreisiérmig mit
1,5 cm Durchmesser gerundet. Die glatte Seite des
Versuchsstiickes ist der Last zuzuwenden. Die Ver-
suchsstiicke werden durch eine Zinzellast in der Mitte
iiber die ganze Probenbreite iiber eine Schneide mit
der Rundung wie bei den Auflagern belastet. Die Be-
lastungsgeschwindigkeit soll 1 kp/s betragen. Aus der
ermittelten Bruchlast P ist die Biegefestigkeit 6 nach
der Formel )

M Lid

M
w2
zu errechnen (d = Dicke des Versuchsstiickes).

B =

Fiir die Durchfithrung der _L"berwachuhg (Giiteiiber-
wachung) ist DIN 274 Blatt 1 (Ausgabe April 1972)
Abschnitt 6 sinngemaB anzuwenden.

— MBL NW. 1972 S. 1513.



Anlage

Ministerialblatt fiir das Land Nordrhein-West{alen, Jehrgang 1972

232342

DIN 4232 — Winde aus Leichtbeton
mit’ hauiwerksporigem Geiiige

RdErl d. Innenministers v. 23. 6. 1972
— V B 2 — 2,720 Nr. 630/72

1. Die vom Deutschen Ausschuf} fiir Stanlbeton im Fach-

normenausschuff Bauwesen erarbeitete Norm

DIN 4232 (Ausgabe Januar 1972)
— Winde aus Leichibefon mit haufwerkspori-
gem Gefiige —

wird hiermit nach § 3 Abs.-3 der Landesbauordnung
(BauO NW) als Richtlinie bauauisichtlich eingefiihrt.

Die Ausgabe "Januar 1972 der Norm DIN 4232 ersetzt
. die frithere Ausgabe Oktober'1933.

. Bei Anwendung {fon DIN 4232 (Ausgabe Januar 1972)

ist zu beachten:

Bauwerke mit mehr als drei Vollgeschossen bedurfen
im Einzelfall meiner Zustimmung gem. § 23 Abs. 2

BauO NW, sofern fiir eine derartige Bauart nicht eine

allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erteilt ist.

. Der RdErl v. 15. 3. 1960 (MBL NW. S. 739/SMBL NW.

239342), mit dem die Norm DIN 4232 (Auswabe Oktober
1955) — Geschiittete Leichtbetonwinde fiir Wohn- und
andere Aufenthaltsrdume; Richtlinien fiir die Ausfiihrung
— bauaufsichtlich eingefiihrt worden ist, wird aufgeho-
ben.

. Das Verzeichnis der nach § 3 Abs. 3 BauO NW ein- -

gefiihrten technischen Baubestimmurngen, Anlage zum
RdErl. v. 7. 6. 1963 (SMBIL. NW. 2323), erhilt in: Ab-
schnitt 5.3 folgende Fassung:
Spalte 1: 4232
Spalte 2: Januar 1972 -
Spalte 3: Winde aus Leichibeton

mit haufwerksporigem Gefiige;

Ausfithrung und Bemessung

- Spalte 4: R

Spalte 5: 23. 6. 1972

Spalte 6: MBL. NW_ S. 1524
SMBL NW. 232342



DK 69.022 : 691.3-405.8 : 666.973.4

Anlage
Januar 1972 .

Wénde aus Leichtbeton

mit haufwerksporigem Gefiige
Ausfihrung und Bemessung |

DIN
4232

Entwurf und Ausfihrung geschitieter Leichtbetonwéinde fordern eine griindliche Kenntnis dieser Bauart. Sie dirfen nur
unter Aufsicht auf diesem Gebiet besonders fachkundiger Kréfte ausgefithri werden.

In dieser Norm sind die von aufien auf eine Baukonstruktion einwirkenden Kréfte, z. B. Gewichts- oder Windkréfte, auch
als Lasten bezeichnet. Nach der , Ausfilhrungsverordnung zum Gesetz Uber Einheiten im Mefiwesen” vom 26. Juni 1970
diirfen die bisher iiblichen Krafieinheiten Kilopond (kp) und Megapond {Mp) nur noch bis zum 31. Dezember 1977 be-
nuizt werden. Bei der Umstellung auf die gesetzlichen Krafteinheiten Newton (N) (1 kp.= 980665 N} ist im Rchmen des
Anwendungsberelcha dieser Norm 1kp =0,01 kN oder 1 Mp =10 kN zu setzen.

1. Geltungsbereich

Diese Norm -gilt fir tragende, aus Ortheton hergesiellte,
nicht bewehrte Wénde aus Leichtbeton der Festigkeits-
klassen LBn 20 bis LBn80 mit haufwerksporigem Gefiige,
nicht aber fir vorgefertigte Wénde,

Leichtbetonwéinde im Sinne dieser Norm dirfen nur
bei vorwiegend ruhenden Lasten {siche DIN 1055 Blatt 3,
Ausgabe Juni 1971, Abschnitt 1.4} verwendet werden und
nur zu Bavuteilen, die in durchfeuchtetem Zustand keiner
Frosteinwirkung ausgesetzt sind (siehe auch Abschnitt 7.10).
Bauwerke mit mehr als 3 Vollgeschossen bedirfen im Ein-
zelfall der Zustimmung der zusténdigen obersten Baube-
hérde oder der von ihr beaufiragten Behorde, sofern nicht
eine allgemeine bauaufsichiliche Zulassung erteilt ist.

2. Hinweise auf weitere Normen
~ und Richtlinien
Soweit im folgenden nichts anderes bestimmt ist, gilt neben
dieser Norm
DIN 1045 — Beton- und Stahibetonbau; Bemessung und
- Ausfihrung, Ausgabe Januar 1972,
besonders sind — soweit erforderhch — folgende Abschnitte
zu beachten:

1.2. Abweichende Baustoffe, Bauteile und Bauarten, Ab-
satz 1

2. Begriffe im Sinne dieser Norm
‘3. Bautechnische Unterlagen
4. Bauleitung
5. Personal und Ausstattung der Unternehmen, Baustel-
len und Werke .
;6. Baustoffe
Frihere Ausgaben: ’
9.49, 4.50, 10.55

Anderung Januar 1972:
In Anlehnung an DIN 1045, Ausgabe Januar 1972, vollstdndig iber-
arbeitet.

7.

. 9.

10.
1.
12.

13..
14,

25.5.
DIN
DIN
DIN

DIN
DIN

DIN.

DIN

DIN

DIN

Nachweis der Giite der Baustoffe und Bauteile fiir
Baustellen

Bereiten und Beférdern des Betons

Fordern, Verarbeiten und Nachbehandeln des Betons
Betonieren bei kithler Witterung und Frost
Schalungen, Schalungsgeriiste, Ausschalen und Hilfs-
stifzen . v
Einbau der Bewehrung

Bauteile und Bauwerke mit besonderen Beanspru-

chungen
Wiénde
1048 Blatt 1 und Blait 2
Prifverfahren fur Beton, Ausgabe Januar 1972
1055 Blatt 1 bis Biaft 5 Lastannahmen fir Bauten
1164 Blati 1 Poriland-, Eisenportland-, Hochofen-
und Traf3zement, Ausgabe Juni 1970
4102 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen
4106 Wanddicken fiir Wohnungsbauten; Decken als
Balken auf zwei Stiitzen, rechtwinklig zur Mit-
telwand gespannt

4108 Warmeschutz im Hochbau

4109 Blatt 1 bis Blatt 3 und Blatt 5. -
Schallschuiz im Hochbau . )

4226 Blait 1 bis Blatt 3
Zuschlag fir Beton, Ausgabe Dezember 1971

18 550 Putz; Baustoffe und Ausfihrung

DIN 52171 Stoffmengen und Mischungsverhdlinis im Fnsch-

Mértel und Frisch-Beton

Sfahllelchtbeton

Vorlaufi ge Rlchthmen fir Ausfuhrung und Pro-
~fung

Deutscher AusschuB fiir Stahlbeton (Arbeitsgruppe Beton- und Stahlbetonbau des Fachnormenausschusses Bauweseh)
im Deutschen Normenausschuf (DNA)



3. Begriffe

Wande im Sinne dieser Norm sind nicht bewehrte Wénde
aus Leichtbeton mit haufwerksporigem Gefiige. Der Zuschlag
kann dichtes oder poriges Gefiige haben.

Leichtbeton im Sinne dieser Norm ist Beton mit haufwerks-
porigem Gefiige, der ein eng begrenztes Korngemisch aus
dichtem oder porigem oder aus dichtem und porigem Zu-
schlag mit einem Kleinstkorn von mindestens 4 mm und nur
soviel Feinmértel enthalt, da3 der Feinmértel alle Zuschlag-
kdrner umhiillt, jedoch den Hohlraum zwischen den K&érnern
nach dem Verdichten nicht ausfillt. :

4. Baustoffe
4.1. Zement

Bei der Betonhers’rellung ist Zement nach DIN 1164 Blait 1 zu
verwenden. .

4.2. Zuschlag

Der Zuschlag muf3 DIN 4226 Blatt 1 “oder Blatt 2 entsprechen.
. Fiir Leichtbeton mit haufwerkspongem Gefige sind alle Zu-
schlagsarten nach.DIN 4226 mit einem Kleinstkorn von min-
destens 4 mm geeignet. ZweckmdBig ist ein engbegrenzies
Korngemisch. Bei Verwendung von nur einer engbegrenzien
Korngruppe, wie z. B. 4/8 mm, 8/16 mm oder 16/32 mm, ent-
steht Einkornbeton, d. h. Beton mit grofierer Haufwerksporig-
keit.

Das zulgssige Gréfitkorn richtet sich nach der Wanddicke
und ist in Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1. Zuldssiges ZuschlaggréBitkorn
1 i 2
Wanddicke Grofitkorn
des Zuschlags
cm mm
|1 | Tabis<18 16
2 18bis 30 32
3 > 30 . 63

4.3. Zugabewasser

Als Zugabewasser ist das in der Natur vorkommende Was-
ser geeignet, soweit es nicht Bestandteile enthélt, die das
Erhdrten oder andere Eigenschaften des Betons unginstig
beeinflussen oder den Korrosionsschutz der Bewehrung be-
eintriichtigen, wie gewisse Industrieabwésser. Im Zweifels-

falle ist eine Untersuchung {iber die Eignung zur Betonher--

stellung notig.

4.4, Beton

4.4.1. Feshgkellsklussen des Betons

Der Beton wird nach seiner bei der Giitepriifung (siche Ab-
schnitt 5) im Alter von 28 Tagen an Wiirfeln von 20 cm Kan-
tenlénge ermittelten Wiirfeldruckfestigkeit {Suid) und ( Bus)
in die Festigkeitsklassen LBn 20, 1Bn 50 und LBn 80 eingeteilt,
siche Tabelle 2.

Tabelle 2. Festigkeitsklassen des Betons

1 2 3
: Nennfestigkeit | Serienfestigkeit
ﬁwN ﬁwS
Festigkeits- | (Mindestwert | (Mindestwert
klasse fir die fiir die mittlere
Druckfestigkeit | Druckfestigkeit
Bwn Bws jeder
jedes Wirfels) | Wirfelserie)
1Bn20 20 : 50
LBn 50 50 80
1Bn 80 80 110 .

Die 3Wiirfel einer Serie missen- aus 3 verschiedenen
Mischerfiillungen, bei Transportbeton — soweit méglich —
aus verschiedenen lieferungen derselben Betonsorte stam-
men. )

4.4.2. Rohdichteklassen und Berechnungsgewichte

Die fir Leichibeton mit Haufwerksporigkeit in Frage kom-
menden Rohdichteklassen und Berechnungsgewichte sind in
Tabelle 3 angegeben. Mafigebend fir die Einstufung in die
Rohdichteklasse der Tabelle 3, Spalte 2, ist die nach Ab-
schnitt 5.1 ermittelte und um 005 kgldm3 erhohte Trocken-
rohdichte.

Tabelle 3. Rohdichteklassen
und Berechnungsgewichte

1 2 3
Rohdichte- Zuldssige . Berechnungs-
klasse Rohdichte gewicht
"~ kg/dm3 kp/m3
1 10 | 080bis1,00 1000
2 |12 C101bis120 | 1200
3 | 14 | aabistdo | 1400
4 | 16 | raibisieo | 1600
5 18 1,61 bis 1,80 1800
6 . 20 | 181bis200 . 2000

4.4.3. Betonzusammenseizung

Die fiir die jeweilige Festigkeiisklasse bzw. Rohdichteklasse
erforderliche Betonzusammensetzung ist aufgrund einer Eig-
nungsprifung (siche Abschnitt 5) festzulegen. Der Zement-
gehalt und der Wassergehalt sind so zu wihlen, da3 die
Zuschlagkérner von einem feuchtgléinzenden, zdhklebrigen
Feinmértelfilm umhiillt werden, und daf3 die Hohlréume zwi-
schen den K&rnern nicht mit Feinmdrtel gefilit werden, auch
nicht durch Absacken zu weichen Zementleims, was bei zu
grofiem Wassergehalt vorkommen kann, Aus den gleichen
Griinden ist auch der Mehlkorngehalt (Zement + Feinsisand
0/0,25 mm) zu begrenzen. Er richtet sich nach der gesamten
Betonzusammensetzung und sollte bei Beton aus einer eng-
begrenzten groberen Korngruppe etwa 200 kg/m3 nicht Gber-
schreifen (Richtwert). Bei nicht engbegrenzten Korngruppen
darf dieser Richtwert gréfer sein.

5. Nachweis der Giite des Betons
5.1. Umfang und Durchfithrung

Yor Verwendung des Betons ist eine Eignungspriifung, und
wdhrend der Bauausfihrung sind Giteprifungen (Druck-
festigkeit, Trockenrohdichte und Elastizitdtsmodul im Falle
des Abschnittes 7.2, dritter Absatz) durchzufthren; wegen
des Umfanges siche DIN 1045, Abschnitt 7.4.3.5.1.

Zum Nachweis der Trockenrohdichte und der Druckfestig-
keit sind Betonwiirfel mit 20 cm Kantenlénge, soweit nach-
folgend nichts anderes bestimmt ist, nach DIN 1048 herzu-
stellen und zu prifen.

Die Betonproben fiir die Giteprifung sind fir jeden Probe-
kdrper aus einer anderen Mischerfillung des gleichen Betons
zufillig und etwa gleichméfig Uber die Betonierzeit verteilt
zu entnehmen.

Der Beton wird in zwei etwa gleich dicken Schlchten in die
Wiirfelform eingefillt. Nach Einfillen der zweiten Schicht
soll die Form mit einem Oberstand von etwa 3 bis 4 cm ge-
follt sein. Jede Schicht ist durch 10 leichte, Gber die Wirfel-
fitiche etwa gleichm&fig verteilte Stocherstéfle mit einer
unten zugesplfzten Dachlatte zu bearbeiten. Nach dem Ver-
dichten der zweiten Schicht wird der Gberstehende Beton
abgestreift und die Oberflache mit einem Relbbreﬂ' ohne
Druckeinwirkung geebnet.



Die Wiirfel sind 7 Tage lang feucht (nicht unter Wasser) und
anschlieBend 21 Tagé lang an der Luft in einem geschlosse-
nen Raum mit einer Temperatur zwischen 15 und 22°C zu
lagern. Sie sind zu entschalen, wenn sie ausreichend fest
sind, frihestens jedoch im Alter von 2 Tagen, und im Alter
von 28 Tagen auf Rohdichte und Druckfestigkeit zu priifen.
Die Wiirfeldruckfestigkeit in friherem Alter als 28 Tage darf

nur dann zum Nachweis der Betonfestigkeitsklasse verwen- -

det werden, wenn der Verhdliniswert zwischen der Druck-
festigkeit- in frbherem Alter und der nach 28 Tagen bei der
Eignungspriifung festgestellt wurde.

Fir den Nachweis der Trockenrohdichte sind die auf Druck-
festigkelt gepriiften Wirfel oder mehrere Bruchsiiicke, die
caus der Randzone und dem Kern der Wirfel entnommen
wurden, bei 105 °C bis zur Gewichiskonstanz zu trocknen.
Aus der Rohdichte der Wiirfel vor der Druckpriifung und
der Wasserchgabe der Proben durch die Trocknung (in
Gew.-%) ist die Trockenrohdichte zu errechnen. Damit das
Ergebnis nicht durch verlorengegangene Teile verfdlscht
wird, sind die Proben in einer Schale oder einem Behdlter zu
trocknen und zu wégen.

5.2. Anforderungen bei der Eighungspriifung

Bei der Eignungsprifung muB der Mittelwert der Druck-
festigkeit von 3 Wirfeln der Mischung desienigen Betons,
dessen Zusammenseizung fir die Bavausfihrung maB-
gebend sein soll, die Werte 3,5 der Tabelle 2, Spalte 3 um
ein solches Maf} Gberschreiten, dafl bei der Gitepriifung die
Anforderungen des Abschnitts 5.3 sicher erfillt werden. Da-
bei darf kein Einzelwert die Werte 5,5 der Tabelle 2,
Spalte 3 unterschreiten.

Wourde eine bestimmte Rohdichteklasse festgelegt, so sollte
fir die mafigebende Rohdichte (siehe Abschnitt 4.4.2) ein
Wert etwa in der Mitte des Rohdichtebereichs nach Tabelle 3,
Spalte 2 angestrebt werden, damit die dort festgelegten
Grenzen bei der Gitepriifung nicht unter- bzw. Uberschrit-
ten werden.

5.3. Anferderungen bei der Giteprifung

Die Festigkeitsanforderungen gelten als erfilll, wenn die
mittlere Druckfestigkeit jeder Serie von 3 aufeinanderfolgen-
den, aber mit Beton aus verschiedenen Mischerfillungen her-
gestellien Wirfeln mindestens die Werte 5.5 der Tabelle 2,

Spalte 3, und die Druckfestigkeit jedes Wiirfels mindestens.

die Werte S, der Spalte 2 dieser Tabelle erreichi. Bei
Beton gleicher Zusammensetzung und Herstellung darf je-
doch jeweils einer von 9 aufeinanderfolgenden Wiirfeln die
Werte 3N der Tabelle 2, Spalie 2 um héchstens 20 %, unter-
schreiten. Dabei muf3 jedoch jeder mégliche Mittelwert von
3 hintereinander entnommenen Wiirfeln die Werte jyus
der Spalte 3 dieser Tabelle mindestens erreichen.

Wenn keine Ergebnisse von Druckfestigkeitspriifungen vor-
liegen oder die Ergebnisse ungeniigend waren oder sonst
erthebliche Zweifel an der Betonfestigkeit im Bauwerk be-
“stehen und stets bei Gebduden mit mehr als 3 Vollgeschos-
sen sind Proben aus dem.Bauwerk zu entnehmen. Bei der

Entnahme muf} besonders darauf geachtet werden, dafi Ge-.

figeschdden vermieden werden. Bei der Beurteilung der
Prifergebnisse sind Alter und Erhdrtungsbedingungen (Tem-
peratur, Feuchtigkeit] zu beriicksichtigen (siehe DlN 1048
Blait 2}.

Die bei der Gitepriifung festgestellie Rohdichte muf3 inner-
halb der Grenzwerte nach Tabelle 3, Spalte 2 der Roh-
dichteklasse der Eignungspriifung liegen.

6. Herstellen
und Verarbeiten des Leichtbetons

6.1. Herstellen

Fir Abmessen und Zugabe der Betonbestandteile auf der
Baustelle gilt DIN 1045, Abschnitt 9.2.

Wassersaugende Zuschldge (Leichtzuschldge) mit wechseln-
dem Feuchtigkeitsgehalt werden zweckm@Big nach Raumiei-
len abgemessen. Die Eigenfeuchte der Leichtzuschlage
braucht bei Abmessung nach Raumteilen nur bei der Wasser-
zugabe beriicksichtigt zu werden. Bei Zugabe der Leichizu-
schléige nach Gewicht ist deren Eigenfeuchte sowohl bei der
Zuschlag- als auch bei der Wadsserzugabe zu beriicksich-
tigen.

Wassersaugende Zuschléige sind stets so weit vorzufeuchten,
daf3 dem Zementleim nicht Wasser in stérender Menge ent-

- zogen wird.

Die Ausgangsstoffe des Betons missen in Mischern, die fir
die jeweilige Betonzusammensetzung geeignet sind, solange
gemischi werden, bis ein gleichmé&Biges Gemisch entstanden
ist.

Die Mischzeit soll nach Zugabe dlier Sioffe mindestens
1,5 Minuten betragen.

Die Verwendung als Transportbeton ist nur zuld@ssig, wenn
der Leichibeton als werkgemischter Beton in Mischfahrzeu-
gen oder in Fahrzeugen mit Rihrwerken zur Baustelle ge-
bracht wird.

Beton aus wenig festem und leicht abreibbarem Zuschlag
(z. B. Naturbims und weicher Ziegelsplitt) darf wegen der
Gefahr des Abriebes wéhrend der Fahit nicht geriihrt wer-
den. Die Fahrdauer isi auf 45Minufen zu beschrénken. Die
Fahrzeuge miissen so beschaffen séin, daf3 sie vor der Uber-
gabe des Betons auf der Baustelle ein Nachmischen erm&g-
lichen und beim Entleeren einen gleichméfig durchmischien
Beton iibergeben.

6.2. Verarbeiten .
€.2.1. Einbringen und Verieilen

Der Leichtbeton ist in gleichmé&fBigen, hdchstens 30 em dicken,
waagerechten Lagen in die Schalung zu schiftten. Sie missen
auch unter Fensiern und anderen Offnungen ohne- Unter-
brechung durchlauvfen. Zusammenhdngende Wénde sind
moglichst gleichzeitig hochzufihren.

6.2.2. Verdichten

Der Beton ist durch Stochern oder zusdtzlich durch leichtes
Stampfen zu verdichien, und zwar. nur so weit, daf} ein még-
lichst gleichmé&fiiges Betongefiige entsteht, das dem bei der
Eignungsprifung vorhandenen entspricht und das ausrei-
chende und méglichst gleichmdfige Festigkeiten erwarten
l&ifit. Ein besonders sorgfdltiges Bearbeiten des Betons ist an
Schalungsecken und entlang der Schalung notwendig. Star-
kes Verdichten durch Ritteln oder kréftiges Stampfen, z. B.
mit Maschinenstampfern, ist unzuldssig, weil dadurch die
Haufwerksporigkeit gefdhrdet und, selbst bei Beton mit aus-
gesprochen porigen Zuschldgen, die wdrmeddmmende
Eigenschaft des Leichibetons unzuldssig vermindert wird.

6.2.3. Ausschalen und Nachbehandlung

Ein Bauteil darf erst ausgeschalt werden, wenn der Beton
dusreichend erhdrtet ist. Der Bauleiter darf das Ausschalen
nur anordnen,; wenn er sich von der ausreichenden Festigkeit
des Betons Uberzeugt hat, z. B. durch Erhértungsprifung
nach DIN 1045, Als ausreichend erhértet gilt der Beton, wenn
er alle zur Zeit des Ausschalens angreifenden Krafte mit
dreifacher Sicherheit aufnehmen kann und mindestens eine
Druckfestigkeit von 8 kp/cm? erreicht hat.

Der Leichtbeton ist bei dichten Schalungen — vom Tage des
Ausschalens an gerechnet — mindestens 3 Tage lang feucht
zu halten.

6.2.4. Arbeitsfugen

Waagerechte Arbeitsfugen sind nach Méglichkeit in die
Hohe der Fensterbdnke, Fenstersiirze oder Decken zu legen.

Lotrechte Arbeitsfugen sind méglichst zu vermeiden, sonst
aber durch eine lotrechte Hilfsschalung zu begrenzen, durch
die im mittleren Drittel der Wanddicke eine Nut entsteht,
z. B. durch Einlegen von Dreikanthdlzern. Lotrechte Fugen
dirfen nicht-Giber oder unter Offnungen.liegen.



7. Bauliche Durchbildung
-7.1. Entwurf

Bei mehrgeschossigen Bauten sind Ringanker (siche Ab-
" schnift 7.8) oder durchgehende Stahlbetondecken in jedem
Geschof3 anzuordnen. Der Untersuchung des Baugrundes
und der richtigen Ausbildung der Griindung ist bei dieser
Bauart besondere Sorgfalt zu widmen, da Betonwénde we-
sentlich empfindlicher gegen ungleichméfige Setzungen des
-Bauwerks sind als gemauerte Wénde.

Winde aus Leichtbeton mit haufwerksporigem Gefiige diir-
fen nur mit-vollem Querschniit, also nicht zweischalig oder
mit Kcn‘&len innerhalb der Wand hergestellt werden.

7.2, Raumllche Steifigkeit

Die Staridsicherheit von Gebduden und Bauteilen, ncment—
lich von belasteten Wénden, mufl durch uussielfende Quer-
wénde und Decken oder durch andere Mafinahmen, z. B.
durch Aussteifung nach Abschniit 7.5, ausreichend. gesichert
sein, so daf} auch etwa auftretende waagerechte Kréfte, z. B.
Windkrdfte, sicher in den Baugrund abgeleitet werden.

Fir die Aussteifung von Geschofbauten mufi von den aus-

steifenden Wdnden eine ausreichende Anzahl von Aufien-’

wand zu AufSenwand oder von Aufienwand zur belasteten
Innenwand durchlaufen, z. B. als Brand-, Treppenhavus- oder
Wohnungstrennwand.

Wird bei Gebduden mit mehr als 3 Vollgeschossen ein rech-
nerischer Nachweis der Stabilitdt nach DIN 1045, Abschnitt
158 gefordert, so ist der hierfiir erforderliche Elastizitdts-
modul des Betons bei der Eignungspriifung nach Abschnitt
5.1 als Mittelwert von 3 Einzelpriifungen zu ermitteln.

7.3. Mindestdicke von Wénden und Pfeilern
Tabelle 4. Mindestdicken in cm-.

- 1 | 2
Wandarten und Bedingungen - - d

" AuBenwdénde o 25

2 | Innenwénde, tragend a : 20

Innenwénde, aus LBn80, tragend, wenn
eine ausreichende Querversteifung durch
- Zwischenwéinde gleicher oder hdoherer 15
Festigkeit vorhanden ist und die Geschof3-
- hohe {von Oberkante zu Oberkante Roh- ;
decke) nicht gréfer als 3,5 m ist

4 | Aussteifende Innenwande, nicht fragend 12

7.4. Mmdestbrelfe von Tiir- und Fensierpfellern
_ Tabelle 5. Mindestbreiten in em

1 2 .3
Wanddicke Breite
Tor-und = Pfeiler zwischen sehr
Fenster- : schmalen und niedrigen
pfeiler ;  Fenstern oder bei
; "Aussteifung
i nach Abschnitt 7.5
- < 715 | .50
2 - =230 60 . .40

7.5. Aussielfungen

Je nach Anzah! der rechtwinklig zur Wandebene unver-
schieblich gehaltenen Rénder (z. B. durch Decken- und Wand-
scheiben) werden zwei-, drei- und vierseitig gehaliene
Wande unterschieden.

Bei dreiseitiy gehalienen Wianden darf der Abstand des
freien Randes der fragenden Wand von der Mitte der aus-
steifenden Wand hochstens gleich der GeschoBlhdhe 4

aber nicht mehr als 4 m betragen.

Bei vierseitig gehaltenen Winden darf der Mittenabstand
der steifenden Querwinde héchstens das zweifache der Ge-’

- schofhdhe A  aber nicht mehr-als 8 m betragen.

Haben vierseitig gehultene Wiénde Offnungen, deren lichte
Hohe grofier als '3 der Geschoffhdhe oder deren Gesamt-
fléche gréfer als ' der Wandfléiche ist, so sind die Wand-
teile zwischen Offnungen und aussteifender Wand als drei-
seitig gehalten und die Wandteile zwischen Oﬂ‘nungen als
zweiseitig gehalten anzusehen.

Als ausreichend sind Versteifungen cnzusehen, wenn sie mit
den tragenden Wénden  gleichzeitig hochgefilhrt und mit
ihnen kraftschlijssig verbunden werden. Sie diirfen auch beid-
seitig der ausgesteiften Wand in einer Flucht liegen oder

um die é-fache Dicke der ausgesteiften Wand gegeneinan- . -

der versetzt angeordnet werden. .
Die Lange aussteifender Wiinde muf3 mindestens s der Ge-

schoShShe A, jedoch nicht weniger als 0,50 m betragen. Bei - -

aussteifenden Querwénden mit Offnungen muf die Lange im
Bereich dieser Offnungen mindestens /s ihrer lichten H8he
b, - (siche Bild 1) betragen. Wegen ihrer Dicke siche Ab-

schnitt 7.3.

- !7:’7'—”/-,/, ’_'4/; : ?4 PATALIS LIPS 4'
! % ‘:='hs/5, :
=h /504 auszustei- 1 — )
< ZSC;c{m fende ' IK
{ é/Wand\‘,\ ‘Q’
L §

' q) :7'74 A 7']' B) :'7/ B 7 ,! '

Lénge aussteifender Wiande

Bild 1.

7.6. Querschmﬂsschwqchungen

In tragenden Wénden sind waagerechte und schrage Schiitze
bei der Bemessung nach Abschnitt 8.2 zu berlicksichtigen. Ist
die Tiefe der Schlitze in den Planungsunterlagen nicht fest-
gelegt, so sind 3cm zur rechnerisch erforderlichen Wand-
dicke zuzuschlagen.

Schlitze sind moghchsi durch Einlegen von Leisten auszu-
sparen.

‘Das nachtrégliche Einstemmen ist nur bei lotrechten Schlitzen

zuldissig, wenn ihre Tiefe hochstens s der Wanddicke oder
3cm, ihre Breite hdchsiens gleich der Wanddicke und ihr
gegenseitiger Abstand mindestens 2,0 m betrégt.

In tragenden Wanden, deren Dicke 15cm betrégt, sind
Schlitze jeder Art unzul@ssig.

7.7. Tir- und Fensterstirze

Stiirze- Uber Tiren und Fenstern diirfen in Gebé&uden mit
Deckenlasten bis zu 275 kp/m?2 einschliefllich der dazugehdri-
gen Flure fir gleichmé&Big verteilie Verkehrslast aus Leichi-
beton mit porigem Gefiige hergestellt werden, wenn sie
gleichzeitig mit der anschliefenden Wand betoniert werden
und bei Belastung durch eine Decke mindéstens 40 cm, sonst
mindestens 30 cm hoch sind. Besteht zwischen Sturz- und
Massivdecke ein vollkommener Verbund, so wird die Sturz-
hdhe bis Oberkante Decke, sonst bis Unterkante Decke ge-
messen.

Stiirze tber Tiren und Fenstern mit einer grofiten lichten
Weite von 1,5m und bei gleicher Hohe wie im ersten Ab-
satz sind konstruktiv mit 2 Stdben aus Rippenstahl von 14 mm
Durchmesser zu bewehren, Beim Verlegen der Bewehrung
sind der erste Absatz dieses Abschnittes und Abschnitt 7.9
Uber die Mindestiberdeckung und das Elnschlammen der
Bewehrungsstube zu beachten



- In Wanden, die zur Windaussteifung bzw. zur Sicherung der

- Stabilitat in Rechnung gestellt werden, diifen derartige
Stiirze aufier zur Aufnahme der lotrechten Deckenlasten nur
zur Ubertragung waagerechter Druckkréfte herangezogen
werden.

Wird die Ringbewehrung nach Abschnitt 7.8 mit den Fenster-
stirzen verbunden, so darf ihr Querschnitt zur Halfte auf
die Bewehrung der Fensterstiirzé angerechnet werden.
Leichtbeton mit porigem Gefﬁge ist nicht zuldssig fiir Stiirze
Uber Tiren und Fenstern mit einer lichten Weite von mehr
als 1,5m und fir Stirze, die mit Einzellasten belastet wer-
den.

7.8. MaBnahmen gegen Schwind- und Setzrisse

Zur Vermeidung grober Schwindrisse sind im Abstand -von
. @< 35 m durch das ganze Gebdude gehende Trennfugen mit
einer Breite von af1200 anzuordnen. Aufierdem sind in die
Auflen- und Wohnungstrennwéinde etwa in Héhe jeder Ge-
- schofidecke, auch der Kellerdecke, zwei um den Gebdude-
teil umlaufende Bewehrungsstébe (Ringanker) zu legen. lhr
Durchmesser richtet sich nach Tabelle 6.

Tabelle 6. Durchmesser der Ringanker
1 ! 2

Gebdudeldnge Durchmesser.
oder Abstand der Ringanker
der Trennfugen
m . mm -
s - max. i
S A TR ' 12
I IR 14
3 ) 3B - ) - 16

Kann eine Unterbrechung der Ringanker im Bereich von Trep-
penhdusern nicht vermieden werden, so sind andere kon-
struktive Mafinahmen erforderlich.

Stofle der Ringanker sind gegeneinander zu versetzen, wo-
bei die Bewehrungssfcbe aus Rippenstahl sich mindestens
um 1,0 m Gbergreifen-miissen. Die Ringanker diirfen mit den
Massivdécken oder efwaigen Stahibetonfensterstiirzen ver-
einigt und in Wanden, die mit der’ Hauptbewehrung der
Massivdecken gleichlaufen, weggelassen werden, wenn diese
Decken und ihre Bewehrung auf der ganzen Lénge der Um-
fassungswand oder zwischen den Trennfugen ohne Unter-
brechung ihrer Bewehrung durchlaufen und auBerdem bis
nahe zur Auflenkante dieser Wéande reichen. Stahlstein-
decken und Hohlsteine anderer Decken sind dabei inner-
_ halb der Wande - durch Vollbetonstreifen zu ersetzen.
- Aufderdem empfiehlt es sich, unmittelbar unterhalb der Fen-
ster eine Bewehrung von 2 Stében aus Rippenstahl mit 10 mm
Durchmesser-anzuordnen, von denen beiderseits je ein Stab

- 0,5m und 1,0 m Uber die Fenster6ffnung hinausragt. Soweit.

diese Bewehrung zwischen den Trennfugen ohne Unter-

- brechung durchléuft, darf sie auf die Ringanker angerechnet
werden. Jedoch muf3 in DeckenhShe mindestens die Hdlfte
der im ersten Absaiz dieses Abschnittes geforderte Beweh-
rung verbleiben. Diese Mafinahmen vermindern auch Scha-
den infolge ungleichm&Biger Setzungen.

7.9. Korrosionsschutz der Bewehrung

Bewehrungsstdbe in Leichtbeton -mit haufwerksporigem Ge-
fiige missen unmittelbar vor dem Einbringen des Betons mit

dicksémigem Zementleim angesfnchen werden und auf der .

CebdudeauBenseite oder in NaBrdumen eine Befondeckung
von mindestens 5 cm erhalten.

7.10. Putz

Bei AuBenwdénden :st sin Putz nach DIN 18 550 Ausgabe
Juni 1967, Tabelle 2, Zeile 1 und 2 anzubringen oder ein
anderer Schutz gegen Durchfeuchtung vorzusehen. -

8. Bemessung
8.1. Beanspruchung der ande

Tragende Wénde wirken im wesentiichen in ihrer Ebene last--
abtragend. Wénde zur Aufnahme der Windkréfie oder zur
Sicherung der Stabilitdt gelten als tragende Wénde.

Aussteifende Wiénde werden zur Knickaussteifung tragender
Wéinde herangezogen. Dazu diirfea auch tragende Woaénde -
verwendet werden.

Nichtiragende Wénde werden iiberwiegend durch ihr Elgen-
gewicht beansprucht, k&nnen aber auch auf ihre Fléche wir-
kende Windkrifte auf Wand- oder Deckenschelben abtra-
gen.

8.2, Rechengrundlagen
fisr den Nachweis der chksn:Herhelf

8.2.1. Ausmiti= des Lastangriffs

Bei Innenwdinden, die beidseitig durch Decken belastet wer-
den, darf die Ausmitte von Deckenlasten unberiicksichtigt
blelben Bei Wénden, die einseitig durch Decken belastet
werden, ist am Kopfende der Wand eine drelecksformlge
Spannungsvertellung unter der Auflagertiefe der Decke in
Rechnung zu stellen. Fir die Berechnung darf angenommen
werden, daf3 die Wand am unteren FuBpunkt gelenkig ge-
lagert ist. Das Gelenk ist dabei in der Mitte der Aufstands-
fléiche der Wand anzunehmen.

Die Ableitung der waagerechien AuHagerkruﬁe der Decken-
scheiben ist nachzuweisen.
8.2.2. Knickldnge

Es wird zwischen ausgesteifien Wénden und nichtausge-
steiften Wénden oder Pfeilern unterschieden. Die Schlank-
heit von nicht ausgesteiften Wénden oder Pfeilern darf
hy/d =12 (d = Wanddicke), diejenige ausgestelﬁer Widnde

darf hy/d =20 nicht iiberschreiten. »
Bei tragenden Waénden, die nach Abschnitt 7.5 ausgesteift

) smd darf bei dreiseitig gehaltenen Réndern die Knickidnge

hg =09 h,, bei vierseitig gehaltenen Réndern by =08 A

gesetzt werden. Fiir nicht ausgesteifte Wande, sowie fiir Tur-
und Fensterpfeiler, die nicht durch Stirze oder Briistungen
verbunden sind, gilt hy = A,

Gehen in vierseitig gehaltenen Wénden bei Fensterpfeilern 7
Bristung und Sturz oder bei -Tiirpfeilern der Sturz in voller
Wanddicke durch, so darf als r(mcklcmge hy fir diese Pfei-

ler angenommen werden:

hg=h,+r(h,—h)=08h,

Dabei ist 4, die Geschof3hdhe, #; die lichte Fenster- oder
Turhdhe und r ein Beiwert, der von der Wanddicke abhdngt:

’,'/,’/. /LS L /. y ,,'; r
1 I T
-1 H [ ‘
| i < .=
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| N |
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Bild 2. Knickléngen
-Tabelle 7. Beiwerte r B
7 b 2
Wanddicke | Beiwert
cm o r
o1 | askis<a o0 10 |
2 | 20bis <25_,,__',_~ 08
3 >25 . 0,6

Zwischenwerte sind geradlinig einzuschalten.
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liegen beiderseits eines Pfeilers Uffnungen mit verschiede-
ner lichter Héhe A, so ist der gréfiere Wert von A in Rech-

_ nung zu stellen.

8.2.3. Zuliissige Druckspannungen

Die in Tabelle 8 in Abhdngigkeit von hy/d festgelegten zZu-
lassigen Spannungen (Kantenpressungen) diirfen auch im
Bereich von Querschmttsschwachungen nicht Uberschritten
werden.

Fiir die Berechnung der Spannungen ist von einer gerad-
linigen Spannungsverteilung auszugehen. Die Mitwirkung
des Betons auf Zug darf nicht in Rechnung gestellt werden.
Dabei darf unter Gebrauchslast eine klaffende Fuge hoch-
stens bis zum Schwerpunkt des Gesumtquerschmﬂs ent-
stehen.

Tabelle 8. Zulédssige Druckspannungen

1 |2, 345! 6
Festigkeiis- Il Zuldssige Druckspannung in kpfcm?
klasse I in Wanden und Pfeilern
des mit Schiankheiten fg/d von
Leichtbetons: 7 | | i unter
;£6: 10 ¢ 15 © 20 Balken-
| | | avflagern
1| B0 ' 40 30l200l10° 5
1Bn50 | 100 | 70, 40 | 30 |2
IBn80 ; 160 11,0 70 : 50 19
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