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232317

DIN 18 164 — Schaumkunststoife
als Dimmstoffe fiir das Bauwesen

RAErl, d. Innenministers v, 30. 3. 1973 — VB 4 — 446.100

1.

2,

Die von der Arbeitsgruppe Einheitliche Technische Bau-
bestimmungen (ETB) im FachnormenausschuB Bau-
wesen des Deutschen Normenausschusses iitberarbeiteten
Normen

DIN 18 164 Blatt 1
Schaumkunststoffe als DAmmstoffe fiir das
Bauwesen;
Ddammstoffe fiir die Warmedammung
und ’

DIN 18 164 Blatt 2
—; Dammstoffe fiir die Trittschalldimmung
werden
als Ausgabe Dezember 1972

nach § 3 Abs. 3 der Landesbauordnung (Bau® NW) als
Richtlinie bauaufsichtlich eingefiihrt;, soweit sie Priif-
bestimmungen enthatten, werden sie als Richtlinie fir die
Uberwachung nach § 26 Abs. 2 BauO NW anerkannt.

Die Normen sind in den Anlagen abgedruckt.

Die Ausgabe Dezember 1972 der Normen DIN 18 164,
Blatt 1 und Blatt 2 ersetzt die frilhere Ausgabe Januar
1963 (bauvaufsichtlich eingefiihrt mit RAErl. d. Ministers
fiir Landesplanung, Wohnungsbau und &ffentliche Arbei-
ten v. 9. 10. 1964 — MBL NW. 5. 1634/SMBIl. NW.
232317 -).

Bei der Anwendung der Normen ist folgendes zu beachten:

2.1. Zu Blatt 1 — Dammstoffe fiir die Warmedammung:

Die Norm unterscheidet zwischen werschiedenen An-
wendungstypen fiir Warmedammstoffe. Die zu den ver-
schiedenen Anwendungsgebieten gehirenden Anwen-

3. Nach §

Ministerialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen, Jahrgang 1973

dungstypen sind in Tabetle 1 aufgefliihrt. Schaumkunst-
stoffe diirfen nur enisprechend den in Tabelle 1 den
Anwendungstypen zugeordneten Verwendungszwecken
verwendet werden; so dirfen z. B. Schaumkunststoffe
des Anwendungstyps W ohne druckverteilende Schicht
nicht unmittelbar unter der Dachhaut (z. B. zwei Lagen
Pappe) verwendet werden.

2.2. Zu Blatt 2 — Dammstoffe fitr die Trittschalldimmung:

Dammstoffe fiir TrittschalldAmmung sind nach DIN
18 164 Blatt 2 Tabelle 4 entsprechend ihrer dynamischen
Steifigkeit in DAmmschichtgruppen [ und 11 eingeteilt.
Die Dammschichtgruppen | und I1 gehdren zu den in
DIN 4109 {Ausgabe September 1962) Blatt 3 (bauauf-
sichtlich eingefiihrt mit RAEr!L v. 14. 6. 1363 — MBI NW.
S. 1191/SMBL. NW. 232373 —) Tabelle 1 und 2 ge-
nannten Deckenauflagengruppen | und 1T und zu den
in DIN 4109 Blatt 3 Bild | und 2 dargestellten Massiv-
deckengruppen I und 1.

2.3. Zu Abschn. 5.7 Blatt 1 und Blatt 2:

Auf die hinsichtlich der Verwendung von Schaumlunst-
stoffen zu beachtenden , Richtlinien fiir die Verwendung
brennbarer Baustoffe im ,,Hochbau®, vgl. RdAErl v,
4. 2. 1972 (MBl. NW. S, 452/SMBI. NW. 23212}, wird
hingewiesen,

1 Nr. 7 der Uberwachungsverordnung vom
4. Februar 1970 (GV. NW. §. 26), — SGV. NW. 232 —
diirfen Schaumkunststoffe nach DIN 18 164 nur verwen-
det werden, wenn sie aus Werken stammen, die einer
{Jberwachung unterliegen. Fiir die Durchfithrung der

berwachung gilt der RAErl v. 22, 9. 1967 (MBl. NW.
S. 1844/SMBI. NW. 2325).

. Den RAErl. d. Ministers fir Landesplanung, Wohnungs-

bau und Offentliche Arbeiten v. 9. 10. 1964 (MBl. NW.
S. 1634/SMBI. NW. 232317) hebe ich auf.

. Das Verzelchnis der nach § 3 Abs. 3 BauO NW einge-

filhrten technischen Baubestimmungen, Anlage zum
RAErl. v. 7. 6. 1963 (SMBI. NW. 2323), erhilt in Abschn.
2.8 folgende Fassung:

Spalte | Spalte 2 Spalte 3 Spalte 4‘ Spalte 5 Spalte 6
DIN 18 164 Dezember 1972 Schaumkunststoffe als Dimmstoffe R 30. 3. 1973 | MBL NW. 5. 730
Blatt 1 fir das Bauwesen; Dadmmstoffe SMBI1. NW, 232317
fiir die Warmeddmmung
DIN 18 164 Dezember 1672 Schaumkunststoffe als DAmmstoffe R 30.3. 1973 | MBI. NW. 5. 730
Blatt 2 fiir das Bauwesen; Dadmmstotfe SMBI1. NW. 232317
fiir die Trittschallddmmung
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Anlage 1 '
Dezember 1972

Schaumkunststoffe als Dédmmstoffe
for das Bauwesen
Dammstoffe fir die Warmeddmmung

DIN
18164

Blatt1

Mit DiN 18 164 Blatt 2
Ersatz fir DIN 18144

Nach der ,Ausfihrungsverordnung zum Gesetz ber Einheiten im MeBwesen” vom 24, Juni 1970 diirfen die bisher
fiblichen Krafteinheiten Kilopohd [kp) und Megapond (Mp} nur noch bis zum 31. Dezember 1977 benutzt werden. Bei
Umstellung cuf die gesetzliche Krafteinheit Newton (N) (1 kp = 9,80645 N} sind im Rahmen des Anwendungsbersiches
dieser Norm fiir 1 kp = 0,01 kN und fiir 1 kpfcm? = 0,1 MN/m? zu setzen, wobei 1 MN/m? = 1 N/mm2 ist.

bie entsprechenden Angaben sind in der vorliegenden Norm jeweils in Klammern hinzugefigt.

Entsprechend wird fir die WarmeleitfGhigkeit die neue Dimension W/mK in Klammem hinzugefligt (W = Walt;

K w Kelvin),
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6. Beschreibung und Kennzeichnung
4.1, Beschreibung
$2. Kennzeichnung

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir in Platten und Bahnen hergestelite
Dammsioffe unter Verwendung von Schaumkunststoffen
nach DIN 7726 Blatt 11}, die fir Wirmedédmmzwedke im
Bauwesen verwendet werden (siehe DIN 4108 ,Warme-
schutz im Hochbau®},

Sie gilt quch fiir profilierte Platten und Bahnen sowie fir
Schaumkunststoffe in Verbindung mit Pappe, Papier, Be-
sandung, Kunstsioffolien, Metalifolien und &hnlichen Be-
schichtungen Z); siehe auch Abschnitt 4.

Sie gilt nicht fir Schaumkunststoffe fiir Trittschallddmm-
zwecke3) und Schaumkunsistoffe, die auf der Baustelie
hergestellt werden 4).

......................

............................

2. Stoffarten, Begriffe

In dieser Norm werden Dammstotfe aus
Phenolharz-Hartschaum
Polystyrol-Hartschaum
Polyurethan-Hartschaum
Polyvinylchlorid-Hartschaum

behandelt.

Frihere Ausgaben:
DIN 18164: 1. 63, 8. 66

Z.Priffungen .............c.cciiiiiiciiiiean
7.1 Probenanzahl ..............c e
7.2. Probenvorbereitung
7.3, Beschaffenheit .................oilsl,
Fd. MaBle ... ..o
75. Rohdichte ...... ... ...t
74, Zuglestigkelt ... ... . ... ...l

7.7. Druckspannung bei 10%, Stauchung bzw.
Druckfestigkeit ................ . .o ot

738. Warmeleitfahigkeit ......................
79. Formbesténdigkeit bei Warmeeinwirkung ..
79.1. Formbestandigkeitbei 70°C ..............
7.9.2, Formbestandigkeit bei 80°C ..............
7.93. Erh3hte Formbestdndigkeit bei 80°C ....
710, Brandverhalten .........................

8. Uberwachung (Giteiberwachung)
8.1. Allgemeines ... ... il
8.2. Eigeniiberwachung
8.3. Fremdiberwachung  ............cccvvvinens
8.4. Kennzeichnung fir die Uberwachung

Anhang: Zusammenfassung der Prifergebnisse

2.1. Déimmstoffe aus Phenolhclrz—l-lurhchuum.

Ein Démmstoff aus Phenolharz-Hartschaum ist ein Ober-
wiegend geschlossenzelliger, harter Schaumstoff, der aus
Phenolharzen durch Zugabe eines Treibmittels und eines
Harters mit oder ohne Zufuhr &uBerer Wirme erzeugt
wird.

2.2, Dimmstoffe aus Polystyrol-Hartschaum

Sn D&mmstoff aus Polystyrol-Hartschaum ist ein Uber-
wiegend geschlossenzelliger, harter Schaumstoff aus Poly-
styrol oder Mischpolymerisaten mit {iberwiegendem Poly-

- styrolanteil. Nach der Herstellungsart ist zu unterscheiden

rwischen Partikelschaumstoff aus verschweifitem, gebldh-
tem Polystyrolgranulat (im folgenden Partikelschaum ge-
nonnt} und extrudergesch@umtem Polystyrolschaumstoff {im
folgenden Extruderschaum genannt.

1) DIN 7726 Blatt 1 Schaumstoffe, Begriffe, Einteilung.
2) Fiir Mehrschichi-Leichibauplatten aus Schaumkunsistoffen
und Holzwollebeschichtung gilt DIN 1104 Blatt 1,
%) Siehe DIN 18 144 Blatt 2
4 Hierfir ist eine Norm in Yorbereitung.
Xnderung Pexember 1972:
Inhalt von DIN 18 164 aufgeieiit In Bla 1 — DEmm-
stoffe {ir die Wirmeddmmung — und Blait 2 — Damm-

istoffe fir die Trittschallddmmung. Ddmmstoffe nadh
Arten unterleilt.

Fachnormenausschuf Bauwesen im Deutschen Normencusschull [DNA)
’ Arbeitsgruppe Finhelfliche Technische Baubestimmungen (ETB}
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2.3. Ddmmstoffe aus Polyurethan-Harfschaum

Ein D&mmstoff aus Polyurethan-Hartschaum ist ein Gber-
wiegend geschlossenzelliger, harter Schaumstoff, der durch
chemische Reaktion von Polyisocyanaten mit aciden Wasser-
stoff entholtenden Verbindungen unter Mitwirkung von
Halogenkohlenwasserstoffen ols Treibmittel hergestellt ist.

2.4. DEmmstoffe aus Polyvinylchlorid-Hartschaum
Ein Daémmstoff aus Polyvinylchlorid-Hartschaum ist ein z&h-
harter und geschlossenzelliger Schaumstoff, der im Hoch-

druckverfahren zweistufig unter Beigabe von Zusdtzen und
Treibmitteln und unter Zufuhr von Wérme hergestellt wird.

3. Anwendungstypen und Rohdichten

Nach der Verwendbarkeit der Schaumkunststoffe fir die
Warmed&mmung im Bauwerk werden die in Tubelle T auf-
gefShrten Anwendungstypen mit den enfsprechenden Typ-
kurzzeichen unterschieden 5), .

4 Herstellungsart, Lieferform, Beschichtung,
Profilierung

Schaumkunsistofferzeugnisse nach dieser Norm werden aus
Bldcken in Lieferdicke (siche Tabelle 3) geschnitten (Block-
ware) oder unmittelbar — in Lieferdicke gefertigt (Band-
ware und Automatenfertigung) — hergestelit,

Sie werden in Form von Platten eder Bahnen geliefert.
Platten und Bahnen kdnnen einseitig, zweiseitig oder all-
seilig beschichtet sein. Die Beschichtungen kénnen cus Papier,
Pappe, Besandungen, Kunststoff- oder Metalifolien o. d. be-
stehen. Die Beschichtungen kdnnen gasdiffusionsdicht sein #).
Platten und Bahnen kénnen in ihren GuBeren Zonen gegen-
{ber dem Kern verdichtet sein.

Sie kdnnen an den Oberfléichen und/oder Kanten Profilie-

rungen haben.

5. Eigenschaften

5.1. Beschaffenheit

Platten und Bahnen missen an allen Stelien gleichmafig dick
und von gleichmaBigem Geflige sein. Sie milssen gerade
und parallele Kanten haben. '

" Die Platten missen rechitwinklig, ihre Oberflichen eben sein.
Die Rechtwinkligkeit ist ausreichend, wenn bei der Priifung
nach Abschnitt 7.3 bei 500 mm Schenkelldnge die Abwei-
chung bei jeder Einzelmessung 3 mm nicht Oberschreitet,

Bei profilierten Platten mu das Profil Ther die ganze Fléiche
oder Kante gleichm&fig sein. :

5.2, Matle :
Fir die GroBen bzw. Breiten gilt Tobelle 2
Die Dicken sind in Tabelle 3 angegeben,

5.3. Rohdichte

Der Mittelwert der Rohdichte 11) in trockenem Zustand fiir
die in Tabelle 1 angegebenen Schaumkunststofftypen muf)
mindestens gleich den in Tabelle 1 angegebenen Werten
sein.

Einzeiwerte diirfen nicht mehr als 103, von dem in Tabelle 1
angegebenen Mindestwert nach unten abweichen.

Bei Polyurethan-Hartschaum missen alle Einzelwerte gleich
oder grdfier als der in Tobelle 1 angegebene Mindestwert
sein. .

5.4. Yugfestigkeit12)

Die Zugfestigkeit bei Platten und Bohnen einschiiefilich etwa

vorhandener Beschichtungen muB im Mittel mindestens
| kpfcm? (0,1 N/mm?) betragen.
Einzelwerte diirfen bis zu 20% unfer diesem Wert liegen,

Tabelle 2. Vorzugsgr8Ben und Vorzugsbreiten

Zul@ssige Abweichung
. ] der gemessenen
Lieferform LiefermaBie Einzelwerte von den
angegebenen Liefer-
in mm mafien
: Vorzugsgréfe
Platten | 5001000
Vorzugsbreite | %
orzugsbrei :
Bahnen 1000 ‘
Tabelle 3. Vorzugsdicken
Zulgssige Abweichung
Lieferdicken 1) der. Dldt; I!:geer Einzel-
Lieferform dy, Adpg
VorzugsmaBe von der angegebenen
Lieferdicke d,
mm mm
20
Bahnen 30
und 40 2
Platten 50
&0
10) Die Dickers beziehen sich bei beschichteten Flatten
oder Bahnen auf den Schaumkunststoff einschiieBlich
der Beschichtung {siehe Abschnitt 4). Lieferdicken, die
keine Vorzugsmaofie sind, sind auf ganze Miillimeter
gerundet anzugeben. '

5.5. Druckspannung
bei 10%, Stauchung bzw. Druckfestigkeit 13)
Bei sprédharten 1) Schaumkunsistoffen muf} die Druddestig-

keit bei den Typen W und WD im Mittel mindestens 1 kp/cm3
©1 N/mm3), bei dem Typ WDS5 mindestens 1,5 kpfom2

. (0,15 Nfmm2) sein; die daxugehdrenden Stauchungen sind

anzugehen. Bei rdhharten1) Schaumkunstsioffen mull die
Druckspannung bei einer aufgerwungenen Stauchung von
10% bei den Typen W und WD im Mittel mindestens
1,0 kpfcm? (0,1 NfmmZ), beim Typ WDS mindestens 1,5kpfcm?
{0,15 Nfmm?} sein. Einzelwerte diifen 10% unter diesen
Werten llegen,

1} Siehe erste Seite

5 Die Wasserdampfdurchldssigkeit von Schaumkunsistoffen
ist unterschiedlich und nicht Gegenstand dieser Norm.
Sie kann gegebenenfalls durch ein Gutachten nachgewie-
sen werden.

¢) Siehe ErddGrungen in Tabelle 1.

1) Sioffrohdichte ohne Beschichtungen oder Luftschichten,
z. B. von profilierten Platten,

12) Bei Polystyrol-Extruderschaum, Polyurethan-Hartschaum,
Phenolharz-Hartschaum und beim Polyvinylchlorid-Hart-
schaum braucht diese Eigenschaft nicht geprift zu werden,

13) Beim Polystyrol-Partikelschaum {Anwendungstypen W

und WD) braucht diese Figenschaft nicht geprift zv
werden,



5.6. Warmeleitfdhigkelt
Die Wirmeleltf&higkeit 4}; nach DIN 52612 Blait 2 {stehe

Abschnilt 7.8) muB den Id DIN 4108 festgelegten Rechen-
werten entsprechen ),

5.7. Brandverhalten

Sollen Schaumkunststoffe als normalentflammbar {Baustoff-
Klasse B 2} oder als schwerentflammbar [Baustoffkiasse 1}
gelten, so muf3 diese Eigenschaft nach den ,Erg&nzenden
Bestimmungen zu DIN 4102, 3. Fassung (Februar 1970~ 15)
nachgewiesen werden, Schaumkunstsioffe der Baustoffklasse
B 1 unterliegen der Priffzeichenpflicht [siehe auch Tabelle 1,
Fufinote ¥)),

Werden diese Nachweise nicht gefihrt, gelten die Stoffe
als leichteniflammbar (Baustoffklasse B 3.

5.8. Formbaestiindigkeit bel Warmeeinwirkung

Schaumkunsistoffe des Anwendungstyps nach Tabella 1,
Zelle 1 (Typkurzzeichen W) mlssen bei der Prifung nach
Abschnitt 79.1 bis 70°C, Schaumkunsistoffe des Anwen-
dungstyps nach Tabellel, Zeile2 (Typkurzzeichen WD)
mijssen bei der Priifung nach Abschnitt 7.9.2 bis 80 °C form-
best@ndig sein; Schaumkunstsioffe des Anwendungstyps
nach Tabelle 1, Zeile 3 (Typkurzzeichen WDS) missen bel
der Priifung nach Abschnitt 7.0.3 bis 80°C erhsht form-
besténdig sein.

5.9. Bestlindigkeit

Schavmkunsistoffe miissen ousreichend alterungsbestindig
und widerstandsf&hig gegen Schimmelpilze sein ),

6. Beschreibung und Kennzeichnung

6.1. Beschreibung
Schaumkunststoffe fir die Wérmedémmung sind wie folgt
zu beschreiben:
Stoffart, Anwendungszwedk und Lieferform,
Typkurzzeichen,
DIN-Nummer,
efwaige Sondereigenschaften,
etwaige Beschichtungen,
Lieferdicke und Liefermafie.

Beispiel:
Polyurethan-Warmedammplatte WD nach  DIN 18 144,

schwerentflammbar, gasdiffusionsdicht mit Metalldeckschicht,
30 mm didk, 1000 mm x 500 mm grof.

6.2. Kennzeichnung .

Schaumkunsistoffe nach dieser Norm sind auf threr Ver-
padkung, ggf. auch auf dem Erzeugnis selbst, in deutlicher
Schrift wie folgt zu kennzeichnen:

Stoffart, Anwendungszweck und Lieferform,

Typkurzzeichen,

etwaige zusBtzliche Kennbuchstaben,

Lieferdicke und Liefermafie 17),

« OIS 18 144",

Hnicht fir TritischalldGmmung®,

MName des Herstellers und Werk.

Schwereniflammbare Schaumkunststoffe (siehe Abschnitt 57
sind zusGtzlich auf der Verpackung mit der Priifzeichen-
Nummer und auf dem Erzeugnis selbst mit roter Farbe oder
der Aufschrift ,schwerentflommbar® zu kennzeichnen,
Wegen der Kennzeichnung hinsichtlich der OUberwachung
siehe Abschnitt 8.4,

Beispiel {entsprechend Abschnitt 6.1):
Polyyrethan-Warmedémmplatte WD-SE-M 30/1000/500

ON 18144

nicht fir Trittschalld&mmung

Muller, Werk Adorf

PAIN...

Uberwacht durch:...,.

7. Prifungen

7.1. Probenanzahl

Die Proben missen dem Durchschnitt der zu prifenden
Menge entsprechen. Fir jede Priifung sind erforderich;

bei Platten 10 Stidk,

bei Bohnen 5 Proben von je 1 m? Flache qus mindestens 3
verschiedenen Rollen.

7.2. Probenvorhereltung

Die Proben sind vor der Prifung im Nomalkiime nach
DIN 50014 %) s0 zv lagern, dafl die Oberflachen der Um-
gebungsluft ausgesetzt sind.

Die Lagerungszeit betr&gt bei Schoumkunsistoffen, deren
Zellen ganx oder tellweise mit einem Gas gefilit sind, dessen
WammeleitfShigkeit bei 10°C kleiner Ist cls die Wérmelel-
fahigkeit rvhender Luft, 42 Tage, bel allen anderen Schaum-
kunststoffen 21 Tage,

7.3, Beschaffenheit

Die gleichmafige Dicke und das gleichmdfiige Geftige der
Proben ist nach Augenschein und durch Betasten zu be-
urteilen,

Die Rechiwinkligkeit von Platten wird an zwei sich gegen-
Gberliegenden Ecken jeder Platte mit einem Winkel von min-
destens 500 mm Schenkellinge gepriift,

7.4. MaBle
7.4.1. Breite, Linge

Breite und Lange der Platten oder Bahnen (sithe Ab-
schnitt 52) werden mit einem Stahlbandmafl gemessen,

7.4.2. Lieferdicke

Die Lieferdicke nach Abschnitt 52 wird an 10 Proben mit
den Abmessungen 1000 mm X 500mm 1%}  einschliefilich
etwaiger Beschichtungen gemessen. Die Proben werden
rwischen zwei ebene quadratische Platten von 500 mm Kan-
tenldnge so gelegt, daf} heide Hélften der Probe nach-
einander erfaflt werden.

W) Bei Polyurethan-Hartschéumen vergleiche die Einfih-

rungserlasse der obersten Bauaufsichisheh&rden der L&n-
der, z. B. Erla des /nnenministers v. 31. 3, 1972 (MB! NW.
8. 887/SMBI. NW. 232373),

18) Gemeinscun mit DIN 4102, Brandverhalten von Baustoffen
und Bauteilen” von den Obersten BavaufsichisbehSrden

der Lander eingefihrt; siehe z. 8. EdaB des /nnenministers
v. 13. 1. 1971 (MBI NW. 5. 420/SM8/. NW. 232371

*) Schaumkunsistoffe und etwaige Beschichtungen dirfen
im Bauwerk nicht mit Stoffen in Berbhrung kommen,
durch deren Einwirkung sie aufgel5st werden oder quel-
len, wie es bei Kiebem, Holxschutzmitteln v, a, der Fall
sein kann. Die in dieser Norm behandelten Schaum-
kunsistoffe unterscheiden sich auf Grund ihres chemi-
schen Aufbaus in ihrer Best@indigkeit gegeniiber HeiB3-
kiebern, z. B, HeiBbitumen, Die Hersteller haben deshalb
fir einzelne Produkte besondere Verlegevorschriften
festgelegt, die insbesondere bei thermoplastischen
Schaumkunststoffen xu beachten sind.

17} Die LiefermaBe kinnen bei Vorzugsgrdf8en entallen.

¥} DIN 50014 ,Werkstoff-, Bauelemente- und Gerdtepr]-
fung; Normalklimats®,

) Bei_einer kieineren Handelsgrdfie und bei Rohdichien
2 20kg/m® kann eine entsprechend lieinere Proben-
groBe gewdhlt werden,



Das Gewicht der oberen Platte mul3 bei Rohdichten

< 20kg/m? einer gleichméfigen Belastung von 25kpfm? -

{0,25 kN/m3), bei Rohdichten & 20kg/m? einer gleichmé&fgen
Belastung von 100 kp/m?2 (1 kN/m2) entsprechen.

Die lleferdicke kann entweder mil einer Mefinadel coder
Mefiuhr an einer Mef33finung In der Mitte der oberen Platte
gemessen oder aus den beiden Mefwerten an zwel sich
diagonal gegenGberliegenden Ecken ermiiteit werden. Die
Dickenmaessung ist etwa 2 Minuten nach Auflegen der oberen
Platte vorzunehmen. '

Die gemessenen Werte sind zu mitteln, Der Mittelwert gilt
als Lieferdicke,

7.5. Rohdichte ‘

Die Rohdichte der Schaumkunsistoffe wird an den 10 Pro-
ben, an denen die lieferdicke nach Abschniit 7,42 bestimmt
wurde — einschlieflich etwalger Schaumhaut — nach
DIN 53 420 29} ermittelt.

Bel beschichteten Platten ist die Rohdichte ohne Beschidhr-
tung zu bestimmen, )

Die Rohdichte der einzelnen Probek&rper Ist mit drei wert-
anzeigenden Ziffern, der Mittelwert mit 2 wertanzeigenden
Ziffern in kg/m3 anzugeben,

MaBe in mm
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Bild 1. Probekdrper fiir dis Priifung der Zugfestigkeit (zu-
gleich Schablone zum Zuschneiden).
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Bild 2. Einspannung des Probekdrpers nach Bild 1.

7.6. Zugfestigkelt

Die Zugfestigkeit wird an 3 Probek&rpern nach Bild 1 ge-
prift, Die Probek8rper werden an beiden Schmalseiten zwi-
schen je 2 Leisten von 110 mm Breite, 600 mm L&nge und
2 mm Dicke nach Bild 2 eingespannt. Die Kanten der Lei-
sten miissen chgerundet sein,

7.7. Pruckspannung
bei 109, Stauchung bxw. Druckfastigkeit

Die Drudaspannung hei 10%, Stouchung bzw, die Druckfestig-
keit ist nach DIN 53 421 21} an 5 Probekérpern von der Dicke
der D&mmschicht und einer Flidie von 50 mm X S mm zu
bestimmen und in kpfom2 [Nfmm2) auf {,1kpfcm?
(0,01 N/mm3?) gerundet anzugeben, Bei Schaumkunsistoffen
mit einer Dicke {ber 50 mm werden Wirfel mit einer Kanten-
lénge gleich der Plattendicke gewdhit. Die Rohdichte der
Proben soll etwa der mitleren Rohdichte nach Abschnitt 7.5
entsprechen. Bel beschichteten Schaumkunststoffen darf mit
Beschichtung geprift werden,

7.8. Wérmeleitfihigkeit

Die Wé&rmeleitfahigkeit wird nach DIMN 52 61223 an 2 Proben
von der Grifie 500mm x 500 mm bestimmt. Die Proben
sollen etwa die nach Abschnitt 7.5 errechnete miitlere Roh-
dichte aufweisen, Die Warmeleitfihigkeit beschichteter oder -
profilierter Erzeugnisse wird wie bei Erzeugnissen ohne Be-
schichtung und Profilierung fiir die ganze Dicke einschlief-
lich der Beschichtung undfoder der Hohlriume angegeben,
auch in den Féllen, bei denen nach DIN 52 612 Blatt 1, Aus-
gube August 1972 der Warmedurchlofiwiderstand anzu-
geben wire.

7.9. Formbestiindigkeit bel Wiirmeesinwirkung
7.9.1. Formbesitindigkeit bei 70 °C

Die Formbest&ndigkeit wird an 3 Probek&rpem, die der mitt-
leren Rohdichte nach Abschnitt 7.5 am néichsten kommen,
von der Dicke der Déimmschicht und einer Fl&che von
50 mm x 50 mm gepriift. Bei Schoumbkunststoffen mit einer
Dicke Ober 50 mm werden Wirfel mit einer Kantenlinge
gleich der Plattendicke gewd&@hit. Die Probekdrper werden
mit 002kpjcm? {0,002 Nfmm?) gleichm&fig belastet, und
zwar zundichst 7 Tage lang bei einer gleichbleibenden Tem-
peratur von 20°C £2°C und elner rel, Luftfeuchte von
(65 £ 5) %, und dann 7 Tage long bei einer gleichbleibenden
Temperatur von 70°C 1 2°C,

Die Probekdrper gelten als  formbesténdig bis xu 70°C¥,
wenn sich die Dicken aller Einzel-Probek&rper nach sieben-
téigiger Lagerung bei 70 °C gegeniiber den Messungen nach
siehentigiger Lagerung bei 20°C um nicht mehr als 10%
verfindert haben,

7.9.2, Formbestiindigkeit bei 80 °C

Die Formbestéindigkeit wird an Probek&rpern entsprechend
Abschnitt 7.9.1 geprift, Die Probekdrper werden mit
0,2 kpfcm? (0,02 Nfmm2) gleichm&Big belastel, und zwar zu-
néichst 7 Tage lang bel einer gleichbleibenden Temperatur
von 20°C £2°C und einer rel, Luftfeuchie von {651 5) %
und dann 7 Tage lang bel einer gleichbleibenden Tempera-
tur von 80°C k2 °C,

20} DIN 53 420 ,,Priifung von Schaumstoffen, Bestimmung der
Rohdichte®.

21) DIN 53 421 ,Priifung von harten Schaumstoffen, Druck-
versuch”,

22 DIN 52 612 Blait 1 ,Bestimmung der Wérmeleitfahigkeit
mit dem Plattengerét; VersuchsdurchfOhrung und Ver
suchscuswertung, Blait2 —; Warmeleitfdhigkelt fir die
Anwendung im Bauwesen®,



Die Probekérper gelten als ,formbesténdig bis zu B0 °C”,
wenn sich die Dicken aller Einzel-Probekdrper nach sieben-
tagiger Lagerung bei 80 °C gegeniiber den Messungen nach
siebentgiger lagerung bei 20°C um nicht mehr als 5%
verdndert haben,

7.9.3. Erhdhte Formhestindigkeit bei 80 °C

Die Formbest@ndigkeit wird an ProbekSrpern entsprachend
Abschnitt 7.9.1 geprift. Die ProbekSrper werden mit
0.4 kpjcm?2 (0,04 Nfmm3) gleichmaflig belastet, und zwar zu-
ndchst 7 Tage lang bei einer gleichbleibenden Temperatur
von 20°C £2°C und einer rel. Luftfeuchie von {851 5) %,
dann & Tage lang bei einer gleichbleibenden Temperatur
von 70°C + 2°C und abschliefSend einen Tag lang bei einer
gleichbleibenden Temperatur von 80°C £ 2°C.

Die Probekdrper gelten als ,erhéht formbesténdig bis zu
809C", wenn sich die Dicken aller Einzelprobekérper am
SchluB3 der Prisfung gegeniber den Messungen nach sieben-
tédgiger Lagerung bei 20 °C um nicht mehr als 5% ver&ndert
haben, .

7.10. Brandverhalten

Das Brandverhalten der Schaumbunststoffe wird nach den
oErgénzenden Bestimmungen zu DIN 4102”7 geprift (siehe
Abschnitt 5.7).

8. Uberwadhung (GiteGberwachung)

8.1. Allgemeines

Die Einhaltung der in den Abschniiten 5 und 6.2 dieser Norm
genannten Anforderungen ist durch eine Uberwachung
(Giteliberwachung), bestehend aus Eigen- und Fremdiiber-
wachung, zu Gberpriifen. Die dazu erforderlichen Priifungen
sind nach Abschnitt 7 durchzufihren.

8.2. Eigeniberwachung

8.2.1. Der Hersteller hat dia Eigenschofien der Schaum-
kunststoffe in jedem Werk zu liberwachen, und rwar min-
destens zweimal wdchentlich aus der laufenden Fertigung:

Beschaffenheit,

Mafle und

Rohdichie
an 3 Proben fiir jede Herstellungsart, gefertigte Lieferform
und jeden Anwendungstyp., Abweichend von Abschnift 7.2
sind die Proben vor DurchfGhrung der Messungen bei erhh-
ten Temperaturen bis zur ann&hemden Gewidiskonstanz
zu trocknen.

8.2.2. Nach ungeniigendem Priifergebnis sind vom Her-
steller unverziiglich die erfordedichen Mafinahmen zur Ab-
stellung der Mingel zu freffen; wenn es zur Vermeidung
etwaiger Folgeschdden erforderdich ist, sind die Abnehmer
zu benachrichtigen. .

Nach Abstellen der Méngel sind — soweit erforderlich —
die betreffenden Prifungen zu wiederholen,

Erzeugnisse, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind
auszusondern,

8.2.3. Die Ergebnisse der Eigeniiberwachung sind cufzu-
zeichnen und nach Mdaglichkeit siatistisch auszuwerten. Die
Aufzeichnungen sind mindestens 5 Jahre lang oufzubewah-
ren und der fremdiberwachenden Stelle auf Vedangen vor-
zulegen.

B} Die bauaufsichlich anerkannten Uberwachungs-/Gite-
schutzgemeinschaften werden unter Abdruck des Ober-
wadchungszeichens (Gltezeichens) in den Mitteilungen
des Insfituts fiir Bautechnik, Berlin, bekanntgegeben.

4} Bauaufsichtlich onerkannte Priifstellen werden in den
Mitteilungen des Instituls fiir Bautechnik, Berlin, bekannt-
gegeben,

8.3. Fremdilberwachung

Die Fremdiiberwachung ist in jedem Werk durch eine Ober-
wachungs-/Giiteschutzgemeinschaft 33) oder auf Grund eines
Oberwachungsverirages durch eine hierfar anerkannte Prisf-
stelle U] durchzufGhren,

Der Hersteller hat der fremdiberwachenden Stelle schrift-
lich mitzuteilen:

a) die Aufnahme der Produlkdion

b} Nome des technischen Werkleiters, quch bei Wechse!,
c) die vorgesehenen Erzeugnisse,

d} die Durchfiihrung der Eigendberwachung,

e} die Aufnahme der Fertigung weiterer Erzeugnisgruppen.
VYor Aufnahme der Fremdiiberwachung het die fremdiber-
wachende Stelle eine vollstndige Erstprifung nach Ab-
schnitt 7 durchzufGhren und festzustellen, ob die Schaum- -
kunsistoffe den Anforderungen des Abschnitts 5 enlsprechen.
Sie hat sich davon zu itberzeugen, dafd die personelien und
gerGtemafigen Yoraussetzungen fir eine stéindig ordnungs-
gemifie Herstellung voraussichilich gegeben sind,

8.3.1. Umfang der Fremdiiherwachung

Von der fremdiiherwachenden Stelle ist mindestens zweimal
i8hrlich die Eigeniberwachung und die Einhaltung der Kenn-
zeichnung nach Absdhnitt 6.2 nachzuprifen, Die Priifungen
nach Abschnitt 7.3 bis 7.7 und 7.9 sind —~ soweit sie fir die
Stoffart bzw. fir den Anwendungstyp erforderlich sind —
mindestens einmal {Shrlich durchzufiihren,

Die Prifungen sind bei jeder Fremdiberwachungsprifung
an jeder Herstellungsart, Lieferform und Anwendungstyp an
je zwei Lieferdicken — bei Erstpriifung an den gréfiten und
kleinsten g@ingigen Didken — durchzufiihren, [st bei beschich-
teten Schaumkunststoffen der Dickenanteil der Beschichtung
an der Gesamtdidke > 5% und ist bei profilierten Schaum-
kunststoffen der Volumenanteil der Profilierung (Hohiraum)
am Gesamtvolumen > 20%, sind diese Schaumkunsistofie
gesondert xu priifen,

Die Prifung der WarmeleitfGhigkeit nach Abschnitt 7.8 wird
bei Beginn der Uberwachung je Herstellungsart, Lieferform
und Anwendungstyp 25) an xzwei Lieferdicken durchgefihn,
Bei der weiteren Uberwachung wird sie einmal j&hriich
jeweils an einer Lieferdicke je Herstellungsart, Lieferform
und Anwendungstyp 2%) geprift.

Die Lieferdicken sind bei den Priffungen so auszuwdhlen,
dafl im Laufe der Zeit clie géngigen Lieferdidien erfofit
werden,

Die Fremdiiberwachung der Schwerentflammbarkeit richtet
sich nach dem Prilfbescheid (siehe auch Tabelle 1, Fuinote 3}).
Nach wesentlichen Beanstandungen oder unzureichenden
Prifergebnissen sind unverziiglich Wiederholungsprifungen
durchzufGhren, Mé&ngel, die im Rohmen der Eigeniberwa-
chung festgestellt und unverziiglich abgestellt worden sind,
kénnen unbeanstandet bleiben,

8.3.2. Probenahme

Die Proben sind noch Wahl des Probenehmers dem Ver-
sandlager bzw. aus der laufenden Fertigung zu entnehmen
und sollen dem Durchschnitt der Fertigung entsprechen. Sie
sind unverwechselbar zu kennxeichnen.

Fir die Entnahme aus dem Versandliager sollen fiir jeden
gdngigen Anwendungstyp mindestens 10m?3 vorrdtig sein,
Fir jede zu priifende Probendice ist die erfordediche Pro-
benanzahl nach Abschnitt 7.1 zu entnehmen, Uber die Ent-
nahme ist von dem Yertreter oder Beauftragten der Ober-
wachungsstelle ein Protokoll anzufertigen und durch den
Betriebsleiter oder dessen Vertreter gegenzuzeichnen,

Die Proben konnen auch aus dem Hé&ndlerlager oder auf
einer Baustelle eninommen werden.

) Bei Anwendungstypen W, WD oder WDS gleicher Stoff-
art geniigt die Messung an dem Ddmmstoff mit der
warmeschutrtechnisch unginstigsten Rohdichte,



Das Protokoll muf folgende Angaben enthaiten:

a) Hersteller und Werk

b} Datum, Ort und Art der Probenchme

c) Beschreibung nach Abschnitt 6.1

d) ungefihrer Umfang des Yorrats, aus dem die Proben
entnommen sind .

o} Anzoh! und Fertigungsdatum der Platten oder Bahnen,
die zur Probe gehdren

f) Angaben, wie die entnommenen Plaiten oder Bahnen
vom Probenehmer gekennzeichnet wurden

8.3.3. Uberwachungsbericht

Der Oberwachungsbericht soll unter Hinweis auf diese Norm

folgende Angaben enthalten:

a) Hersteller und Werk

b) Bezeichnung des Gegenstandes

¢} Ergebnis der Uberpriifung der Aufzeichnungen iber die
Eigeniiberwachung '

d) Ergebnisse der durchgeflhrten Priffungen

e} Feststellung Bber die Normgerechtheit der Proben

f) Ort und Datum

g) Unterschrift und Stempel der fremdiiberwachenden Stelle

Der Bericht ist beim Hersteller und bei der fremdiberwa-

chenden Stelle mindestens finf Jahre aufzubewchren,

Die Ergebnisse der Prifungen sind zusétzlich, wie im Vor-
drudk angegeben, zusammenzufassen. Das Muster fir einen
Vordruck ist im Anhang obgedrudd, Dieser Yordruck darf
nur verwendet werden, wenn es sich um Prifungen im Rah-
men der Oberwachung (Gltelberwadchung) handelt, die not-
wendigen Prifungen nach Abschnitt 7 dieser Norm bestan-
den wurden, die Kennzeichnung ordnungsgem& ist und den
gepriitten Eigenschaften entspricht.

8.4. Kennxeichnung fiir die Uberwachung

Die Schaumkunststoffe sind im Herstellwerk auf der Ver-
padkung — ggf. auch auf dem Stoff selbst — zusdtzlich zv
der Kennzeichnung nach Abschnitt §.2

bei Fremdiberwachung auf Grund eines Uberwadhungs-
vertrages mit einer amtlich anerkannten Priifstelle mit der
Aufschrifi: ‘

,,Ubenvadwf durch...”,
bei Fremdiberwachung durch eine cnerkannie Uber-

wuodhungs-]Giteschutzgemeinschaft mit deren Uberwa-
chungs-{Giitezeichen

daverhaft zu kennzeichnen.
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Anhang: Muster fiir einen Vordruck

Schaumkunststoffe ais Dédmmstoffe fir das Bauwesen nach DIN 18164 Blatt 1

Dd@mmstoffe fir die Wirmedéimmung

‘Zusammenfassung der Prifungsergebnisse nach Abschnitt 8: ,Uberwachung (GiteGberwachung)”

Diese Zusammenfassung gilt nicht als Nachweis der Oberwachung

Prisfende Stelle:

Priifbericht Nr:

Antragsteller:
Hersteliwerk:
Probenahme
Ort:
Datum:
Art;
Art der Ubsrwachung:  Uberwachungs-[Glteschutzgemeinschaft
Oberwachungsvertrag,

Oberwachungsbeginn Oherwachungsfortfiihrung

Stoffart, A‘mwendungszwedc, Herstellungsart, Lieferform und Typkurzzeichen
Beschichtung/Profilierung:
Beschreibung des Erzeugnisses:
Kennzeichnungen
Lieferdicke 1:

Lieferdicke 2:

Fortsetzung nlichste Selie



Fortsetrung der Zusammenfassung

Eigenschaften
Lieferdicke Liefardicke
1 2 ' 1 2
Lieferdicke mm Warmeleitfihigheit
Lange mm Mefwert einschiieflich Zuschlag
. nach DIN 52612 kealfmhoC (W/mK)
Breite mm
Rechtwinkliaket Rechenwert nach DIN 4108
twinkligkeit {fiir Wérmeschutzberechnungen
rrﬁxll:veﬂdl zu verwenden) kcadfm h °C (W/mK)
or Abwelcung m Formbest&ndigkeit
Grifte Abweichung mm (Verformung) bei:
Rohdichie kg/m3 70 °C/0,02 lqalcmgé o002 Njmmt] %
T m .
Zugfestigkeit kpfcm? 80 °C/0,2 kpfcm?
{N/mm?) (80 °C/0,02 Nfmm?) %
Bruckfestigkeit kpfem? 80 °Cf0 4 kpfcm2
(N/mm?) {80 °C/0,04 N/mm®) %
zugehsrige Stauchung A
Drudkspannung bei kpfemi
10% Stauchung (Nfmm3}
Bei schwerentlammbaren Prifzeichennummer:
Schaumkunstsioffen Oberwadht durch:

Bemerkungen:

Der Stoff erfilllt die Anforderungen nach DIN 18 164 Blatt 1.
Die Kennzeichnung ist ordnungsgem&s und entspricht den gepriften Eigenschaften,

Siegel, Untersdwift




Anlage 2

for das Bauwesen 18164

Dédmmstoffe fiir die TrittschalldGmmung

DK 691.175-405.8 : 678.5/.8 : 699.84 DEUTSCHE NORMEN Dezember 1972
‘Schaumkunststoffe als Dadmmstoffe DIN

Blatt 2

Mit DIN 18 164 Blatt 1
Ersctz fiir DIN 18 144

Nach der  Awusfiihrungsverordnung zum Geselz bber Einheiten im Mefiwesen” vom 24, Juni 1970 dirfen die bisher
ihiichen Krafteinheiten Kilopond {(kp) und Megapond (Mp) nur noch bis zum 31. Dezember 1977 benutzt werden. Bei
Umsteliung auf die gesetziiche Krafteinheit Newton (N} {1 kp = 9,80665 N) sind im Rohmen des Anwendungsbereiches
dieser Norm f0r 1 kp = 0,01 kN und fir 1 kp/cm2 == 0,1 MN/m2 zu setzen, wobel 1 MN/m2 = 1 N/mm? ist, .
Die entsprechenden Angaben sind in der vorliegenden Norm jeweils in Klammem hinzugefiigh.

Entsprechend wird fir den WéirmedurchiaBwiderstand die neve Dimension m2 K/W in Klammem hinzugefigt (W = Wait;

K = Kelvin).
Inhait

1. Geltungshereich ........................ 7Z.Prifungen ...............iciiiiiiieeeans
71 Probenanzahl .................ccees
2. Stoffart, Begriff ... 7.2. Probenvorbereifung ..............c000nnnn
3. Verwendung im Bavwerk und 7.3, Beschaffenheit ...........ccciciiiiiiiien
Typkurzzeichen .............ccocvvnnees 711M§Be La ................................
. ite, Liinge ..........ciiiiiieiienes
- Loortorm, Boxchihnong, Profllonng . TAY i e 11T
5. Eigenschaften ..............ccccieennns. 743, Dicke unterBelostung ...............0es
51, Beschoffenhell  ......oveerrenenrreranness 7.5. Flachengewicht .........ccciiirirniinnnns
B2 MOBE . ooernriiaiiere i 7.4, Zucfesﬁ%lzoits e

53. Fachengewidht ....ovvveeecnnereaneniaans 7.7. Dynamische Steifigkeit
54, Z:gf:;iggkeif ___________________________ Triﬂsdroll-\ferbesserun’gsmaﬁ ..............

5.5. Dynamische Steifigkeit,
Tritischall-Verbesserungsmafl ..............
5.6. WarmedurchtaBwiderstand ................
57. Brandverhalten ............cccevivieinnns
58, Formbest@ndigkelt bei Wérmeeinwirkung ..
59. Bestindigheft .........coiiiiiiiiiiinnat

6. Beschreibung und Kennzeichnung ......
4.1. Beschrelbung ........ eessserinane
82. Kennzeichnung  .........covvviiniiennans

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir in Ploften und Bahnen hergestelite
Démmstoffe unter Verwendung von Schaumkunststoffen
nach DIN 7724 Blait 1 %), die fiir Trittschallddmmzwedcke im
Bauwesen verwendet werden (siche DIN 4109 Blatt 1 bis
Blatt's , Schallschutz im Hodchbau®), Die Dammstoffe dienen
auch der Verbesserung der luftschaflidémmung und der
Warmeddmmung (siehe auch DIN 4108 , Wiarmeschutz im
Hocdhbau).

Die Norm gilt auch fir Schaumkunststoffe in Verbindung

mit Pappe, Papier, Kunststoffolien und zusStichen Tr&-
gerschichten sowie filr profilierte Erzeugnisse, _

Ste gilt nicht fir Schaumkunsistoffe, die nur fir W&rme-
démmzwedcke 7) verwendet und nicht fir Schaumkunstsioffe,
dia auf der Baustefle erzeugt werden.

Friftiers Ausgaben:
DIN18164: 1. 63, 8.66

7.8. Wirmedurchlafwiderstand  ..............
7.9. FormbestBndigkeit bei Warmeeinwirkung ..
7.10. Brandverhalten ............cciviinannnese

8. Uberwachung (Giiteilberwachung) ........
8.1, Aligemeines  ..........coiiiiiiiiiiene-
82. Eigenbberwachung  .........cvivvnvnnnnns
83. Fremdiberwachung ...........c.ccvviennss
8.4. Xennzeichnung fir die Oberwachung ......

Anhang: Zusammenfassung der Priifergebnisse

2. Stoffart, Begriff

In dieser Norm werden Dimmstoffe fiir die Trittschall-
dammung oaus Polystyrolschaum [(Partikelschaum) be-
handelt.

Dammstoffe aus Polystyrolschaum sind Uhberwiegend ge-
schiossenzellige Schaumstoffe nach DIN 7726 Blait1 aus
Polystyrol oder Mischpolymerisaten mit Uberwiegendem
Polystyrolanteil.

Die fiir Tritschallddmmzwedke in Betracht kommenden
Portikel-Schaumkunststoffe 3) bestehen aus geblihten Poly-
styrolgranulaten, die xu Platten oder Bahnen verschweifit
oder mit Klebemitteln verbunden werden.

7) DIN 7726 Blait 1,,Schaumstoffe; Begriffe, Einteilung”

7) Démmstoffe filr die W&rmed&mmung werden in
DI 18 144 Blatt 1 behandedt,

3 Im Gegensatz zu Extruder-Schaumkunststoffen (siehe
DIN 18 1564 Blatt 1).

Kadeorung Dexember 1972:

Inhatt von DIN 12 164 aufgatellt in Bla# ] — Da3mm-
stoffe fir die Wirmed&mmung — und Blatt 2 — D&mm-
stofte fir die Triltschalidimmung.

FachnormencausschuB Bauwesen im Deutschen NormenausschuB (DNA)
Arbeitsgruppe Einheitliche Technische Baubestimmungen (ETB)



3. Verwendung im Bauwerk und
Typkurzzeichen

Tabelle 1.

Verwendung Im Bauwerk Typkurzzeichen

Nach DIN 4109 — Schallschutz
im Hodchbau —; bei Decken mit
Anforderungen an den Luft- und T
Trittschallschutz nach DIN 4109
Blott 2, 2. B. bet Wohnungstrenn-
decken

Schaumkunststoffe kdnnen nach Abschnitt 57 ent-
weder ,schwerentflammbar” hergestellt oder durch
nichtbrennbare Decdkschichten ,schwerentflammbar”
sein 4). Diese Typen erhalten die zusétzlichen Kenn-
buchstaben ,,SE”; z. B. , T-SE".

4] Die Angabe ,schwerentflammbar” darf nach den
bauaufsichtlichen Vorschriften {Priifzeichenverord-
nungen) nur angewendet werden, wenn hieriber
ein Priifzeichen des Instituis fiir Bautechnik, Berlin,
erteilt wurde,

4, Lieferform, Beschichtung, Profilierung
Schaumkunsistoffe nach dieser Norm werden in Form von
Platten oder Bohnen hergestellt; ihre FHéchen undfoder
Kanten kdnnen profiliert sein, Hinsichtlich der Beschichtung
siehe Abschnitt 1.

5. Eigenschaften

5.1. Beschaffenheit

Platten und Bahnen milssen an dllen Stellen gleichmiasig
dick und von gleichm&figem Gefige sein. Sle missen ge-
rade und parallele Kanten haben.

Die Platten miissen rechtwinklig, ihre Oberfldchen eben sein.
Die Rechtwinkligkeit ist ausreichend, wenn bei der Priffung
nach Abschnitt 7.3 bei 500 mm Schenkell@nge die Abwei-
chung im Miitel 2 mm, bei jeder Einzelmessung 3 mm nicht
Oberschreitet, Bei profilierten Platten mufl das Profil Gber
die ganze Fache oder Kante gleichm&Big sein.

5.2. Male

Fiir die GroBen und Breiten gilt Tobelle 2.

Die Lieferdicken und die Dicken unter Belastung sind in Ta-
belle 3 angegeben 7},

Tobelle 2. VorzugsgrdBen und Vorzugsbreiten

Zuldssige Ab-
Zul&ssige weichung der
Abweichung gemessenen
des fest- Einzojwen‘e der
Lieferformen| Liefermafe ﬁm:d";:;s h};‘;{;’;;oé““
von den an- Breiten einer
ebenen Verpadckungs-
Liefermafen | einheit gn er
mm Regel =«0,25m?¥)
Vorzugs-
Platten grife
500 % 1000 1% +0,5%
Vorzugs-
Bohnen | 1raite 1000

1) Die Dicken beziehen sich bei bheschichteten Platten oder
Bahnen auf den Schaumkunststoff einschiieflich der Be-
schichtungen.

%) und *) Siehe folgende Seite

Tabelle 3. lieferdicken und Dicken unter Belastung

1 2 3
Dicke unter
Belastung
dy Zulgssige
Liefer- (hei Abweichung
dide8)€) | 200 kpim2 der
d {2 kN/m?) emessenen
) L ‘Belastung nzelwerte
Lieferform (‘i(:-ei nach einer | von dgr an-
B kpfma kurzzeitigen egebenen
23 T | aneen | Yiordicke
Belastung) belastung und Dicke
von unter
5000 kp/m2 Belastung
(50 kN/m?)
mm mm
10,0
125
73
Plaiten 56 +209
Bahnen dy 2dg?°) 20,0 —10{:
225
20
350
5§ di, und dp sind stets gemeinsam anzugeben, x.B.
19/15 mm
¢ Lieferdicken sind auf ganze Millimeter gerundet an-
zugeben,

_ 5.3. Flichengewicht

An die GrdfBe des Aachengewichts der Schaumkunststoffe
fiir Tritschalld&@mmzwedke werden keine Anforderungen ge-
stelit; die Fachengewichte sind jedoch zur Kontrolle der
Eigeniberwachung festzustelien.

5.4. Zugfestigkelt

Die Zugfestigheit bei Platten und Bohnen einschliefilich etwa
vorhandener Beschichtungen muff mindestens 0.2 kp/cm?
{0,02 Nfmm2} betragen,

5.5. Dynamische Steifigkelt,
Trittschall-VerhesserungsmaB

Platten und Bahnen miissen ein ausreichendes Federungs-

vermBgen haben. Das FederungsvermSgen wird gekenn-

zeichnet durch die dynamischa Steifigkeit s' der D@mm-

schicht einschliefMich der in ihr eingeschlossenen Luft.

Die Schaumkunsisioffe fiir die Trittschallddmmung werden

nach ihrem Federungsvermbgen (dynamische Steifigkeit) 3)

gemiB Tabelle 4 in rwei Gruppen eingeteilt,

Tabelle 4. D&mmschichigruppen

Dynamische Steifigkeit
D&mmschichigruppe (Mittelwert) s’
kp/em? (MN/m?)
I %330
I > 3 bis? (> 30 bis 90)

Zuldssige Uberschreitung der Einzelwerte 5%,.

Bei profillerten Platten kann die dynomische Steifigkett nicht
m¥ genlgender Genauigkelt ermittelt werden. Die Einstufung
in die Ddmmschichtgruppe I oder IT ist dann auf Grund des
Verbesserungsmafies des Trittschallschutzes VM vorzy-
nehmen. Fir die Uberwachung/GiiteGberwachung (Uber.
wachungsfortfiihrung) darf jedoch die an demselben Proben-
material ermittelte Geflgesteifigieit s; nach DIN 52214 19}
als Maf3 fOr eine gleichbleibende Eigenschoft der Dé&mm-
schicht herangezogen werden,



5.6. WirmedurchlaBwiderstand

Bei s&imilichen Erzeugnissen ist bei allen Lieferformen und
Beschichlungsarten — fir jede Lieferdidee/Dicke unter Be-
lastung — der vom Hersteller angegebenes Wérmedurchlaf-
widerstand 1/.4 nachzuwelsen (siehe auch Abschnitt 6.2).

5.7. Brandverhalten

Sollen Schaumkunsistoffe als normalentflammbar (Baustoff-
klasse B 2} oder schwerentflammbar {Baustoffklasse B 1} gel-
ten, so mup diese Eigenschaft nach den ErgSnzenden Be-
stimmungen zu DIN 4102, 3, Fassung (Februar 1970)" 1) nach-
gewiesen werden, Schavmkunststoffe der Baustoffklasse B 1
unterliegen der Priifzeichenpflicht (siehe auch Tabelle 1).

Werden diese Nachweise nicht gefiihii, so gelten die Stoffe
als leichtentflommhar (Baustoffklasse B 3),

5.8. Formbestiéindigkeit bef Wéarmesinwirkung

Platten und Bohnen miissen bel der Prifung nach Ab-
schnitt 7.9 mindestens bis 70 °C formbestindig sein.

5.9. Bestiindigleit

Schaumhunsistoffe missen ausreichend alterungsbestéindig
und widerstandsfahig gegen Schimmelpilze sein 13},

6. Beschreibung und Kennzeichnung

6.1. Beschreibung

Schaumkunststoffe fir die Trittschalldémmung sind wie folgt
zu beschreiben:

Stoffart, Anwendungszwedk und lieferform
DIM-MNummer

etwaige Sondereigenschafien

etwaige Beschichtung

Lieferdicke/Dicke unter Belastung und Liefermafle
Ddmmschichtgruppe

Beispiel:

Polystyrol-Trittschalldéimmplatte nach DIN 18144, 19/15 mm
dick, 500 mm X 1000 mm groB, Déimmschichigruppe I

6.2. Kennxeichnung

Schauvmkunststoffe nach dieser Norm sind auf jhrer Ver-
padkung, ggf. auch auf dem Erzeugnis selbst, in deutlicher
Schrift wie folgt zu kennzeichnen:

' Stoffart, Anwendungszweck und Lieferform
Typkurzzeichen
ehwaige zusitziiche Kennbuchsiaben
Lieferdicke/Dicke unter Belastung und Liefermafe 13)
Dammschichtgruppe
Wirmedurchlafiwiderstand
» 0N 18164"
Name des Herstellers und Werk
Schwerentflammbare Schaumkunststoffe (sishe Abschnitt 57]
sind zusétzlich auf der Verpadkung mit der Priifzeichen-

MNMummer und auf dem Erxeugnis selbst mit roter Farbe oder
der Aufschrift ,schwerentflammbar® zu kennzeichnen.

Wegen der Kennzeichnung hinsichtlich der Gitelberwa-
chunyg siehs Abschnitt 8.4.

* Beispiel (entsprechend Abschnitt 6.1):
Polystyrol-Tritischalldammplatte T 19715

1 m?h °C
5001000 I 4 = (40 Loal
18144
Miller, Werk Adorf

Oberwacht durch: . . .

1 Sief}fje DIN 4109 Blait1 ,Schallschuiz im Hochbau; Be-
griffe”

7. Prifungen

7.1. Probenanzahl

Die Proben miissen dem Durchschnitt der zu prifenden
Menge entsprechen, Fir jede Prifung sind erforderdich:

bei Platten 10 SHick

bei Bahnen 5 Proben von je Tm? Flache cus mindestens
3 verschiedenen Rollen,

7.2. Probenvorbereifung

Die Proben sind vor der Prifung im Normalkiima nach
DIN 50014 4] 21 Tage lang so zu lagern, dafl die Ober-
fidchen der Umgebungsluft ausgesefzt werden.

7.3. Beschaffenhelt

Die gleichm&Bige Didke und das gleichméBige Gefiige der
Proben Ist nach Augenschein und durch Betasten zu be-
urteilen.

Die Rechtwinkligkeit der Platten wird an zwei sich gegen-
Uberliegenden Ecken jeder Plate mit einem Winkel von
mindestens 500 mm Schenkelléinge gepriift.

7.4. MaBe
7.4.1. Breite, Linge

Breite und L&nge der Platten oder Bohnen {siehe Ab-
schnitt 5.2) werden mit elnem Stahibandmafl gemessen.

7.4.2. Lieferdicke

Die Lieferdicdke nuch Abschnift 5.2 wird an 10 quadratischen
Proben von 200 mm Kantenldnge, die unter Vermeidung von
Randronen aus 7 Platten oder den 5 Bahnen einschliefllich
etwaiger Beschichtungen geschnitten werden, gemassen. Die
Proben werden xwischen zwei ebene Platten gelegt. Das
Gewidht ‘der cberen Plate mu8 einer gleichmdBigen Be-
lastung von 25 kpfm? (0,25 kN/m2) entsprechen.

Die Lieferdicke kann entweder mit einer Mefinadel oder
MeBuhr an einer Mef3dffnung in der Mitte der oberen
Plalte gemessen oder qus den beiden Meflwerten an zwei
sich diagonal gegeniiberliegenden Ecken ermittelt werden,
Die Dickenmessung ist etwa 2 Minuten nach Auflegen der
oberen Platte vorzunehmen, Die gemessenen Werte sind zu
mitteln; der Miftelwert gilt als Lieferdidce.

7.4.3. Dicke unter Belastung

Die Dicke unter Belastung ist an denselben Proben, an denen
vorher die Lieferdicke emmittelt wurde, zv bestimmen. Das
Gowicht der oberen Plalte muB einer gleichméfligen Be-
lastung von 200 kp/m2? (2%MNfm2} entsprechen. Die Dicke
unter Belastung wird gemessen, nachdem auf die chere
Plaite eine zusditzliche Vorbelastung von 4800 kpfm2
{48 kN/m2} etwa 2 Minuten eingewirkt hatte, Die Dicken-
messung ist 5 Minuten nach Enffernen der Vorbelastung vor-
zunehmen.

Die gemessenen Werte sind zu mitteln; der Mittelwert gilt
dls Dicke unter Belastung,

) Nach DIM 4109 Blatt 2 ,,Schallschutz im Hochbau; Anfor-
derungen”

19) Siehe DIN 52 214 ,Bestimmung der dynamischen Steifig-
keit von D&mmschichten fir schwimmende Estriche®

M) Gemeinsam mit- DIN 4102 ,Brandverhalten von Bau-
stoffen und Bauteilen” von den obersten Bauaufsichts-
behdrden der lénder eingefiihrt; sieche 2. B. ErlaB des
Innenministers v. 13. 1, 1971 (MB/. NW. S. 420/SMBI. NW.
2323771).

12} Schaumkunsistoffe und etwaige Dedkschichten dirfen im
Bauwerk nicht mit Stoffen In Beriihrung kommen, durch
deren Einwirkung sie aufgeidst werden oder quellen, wie
o3 . B. bei Klebern der Fall sein kann,

13) LiefermafBie kénnen bei VorzugsgréBen entfallen.

) DIN 50014 ,Werkstoff-, Bauelemente- und Gerdtepril-
fung; Normalklimate



7.5. Fliichengewicht

Das Flichengewicht wird an den 10 Proben, an denen die
Lieferdicke nach Abschnitt 7.4.2 bestimmt wurde, ermitfelt,
Das Féchengewicht ist in kg/m? auf zwei wertanzeigende
Ziffern gerundet anzugeben.

7.6. Zugfestigheit

Die Zugfestigkeit wird an 3 Probekdrpern nach Bild 1 ge-
priift. Die ProbekSrper werden an beiden Schmalseiten zwi-
schen je 2 Leisten von 110mm Breite, 600 mm Léinge und
20 mm Dicke nach Bild 2 eingespannt. Die Kanten der Leisten
missen abgerundet sein,

MaBe in mm
K |
o 1| ,
5 Do
l_./l"ﬁo
-'——-.?E'JO—- g

- 500

Probekdrper fir die Priifung der Zugfestigkeit {zu-
gleich Schablone zum Zuschneiden)

Bild 1.

20

600 ' “‘l-_
L

T o

t

110 —f&

Bild 2. Einspannung des Probek&rpers nach Bild 1

7.7. Dynamische Steifigkeit,
Trittschall-VerbesserungsmaB

Die dynamische Steifigkeit wird nach DIN 52 214 ,Bestim-

mung der dynamischen Steifigkeit von D@mmschichten fir

schwimmende Estriche”, das Trittschall-VerbesserungsmaB

wird nach DIN 52 210 ,Messungen zur Bestimmung des Ludt-

und Tritischallschutzes” bestimms,

18} DIN 52412 Blatt1 ,Bestimmung der Wéarmeleitfahigkeit
mit dem Plattengerdt; VersuchsdurchfUhrung und Ver-
suchsauswertung®
Blatt2 ,,—; Warmeleitf&higkei: fir die Anwendung im
Bauvwesen*

7.8. WirmedurchlaBwiderstand

Der WirmedurchlaBwiderstand wird nach DIN 52412 15) an
2 quadratischen Proben mit einer Kantenléinge von minde-
stens 200 mm besimmt; bei beschichteten Démmstoffen mit
Beschichtung, bei profilierten D&mmschichten mit Profilie-
rung. Er ist an Proben, an denen vorher nadh Abschnitt 7.4
die Dicken ermittelt wurden, zu messen. Die Proben sollen
etwa das nach Abschnitt 7.5 errechnete, mitflere Flachen-
gewicht aufweisen. Bei der Priffung ist die nach Ab-
schnitt 7.4.3 ermitteile Dicke unter Belastung einzustelien,

7.9. Formbestiindigkeit bei Wirmeeinwirkung

Die Formbestéindigkeit wird an 3 Probek&mem, die dem
mittleren Flichengewicht nach Abschnitt 7.5 am ndchsfen
kommen, von der Dicke der D&mmschicht und einer Fliche
von S0 mm x 50 mm gepriift. Die Priffung ist an Probekdr-
pem vorrunehmen, die bereits noach Abschnitt 7.43 vor-
belasiet wurden,

Die ProbekSrper werden mit 002kpfem? (0,002 N/mm?)
gleichm&Big belastef, und zwar zun&chst 7 Toge lang bei
einer gleichblebbenden Temperatur von 20°C +2°C und
einer relativen Lufifeuchte von (45 + 5}%, und dann 7 Tage
lang bei einer gleichbieibenden Temperaturvon 70°C + 2°C.
Dis Probekrper gelten als , formbest@ndig bis zu 70°C~,
wenn sich die Dicken dller Einzel-Probekdrper nach sieben-
ldglger lagerung bei 70°C gegenitber den Messungen
nach siebent@igiger Lagerung bei 20°C um niddt mehr als
10% verfindert haben.

7.10. Brandverhalten

Das Brandverhciten der Schaumkunsisioffe wird nach den
#Ergdnzenden Bestimmungen zu DIN 4102" geprift {siche
Abschnitt 5.7).

8. Uberwadhung (Giteiberwachung)

8.1. Allgemeines

Die Einhaltung der in den Abschnitten 5 und 4.2 dieser Norm
genanaten Anforderungen ist durch eine Uberwachung
[Giteliberwachung), bestehend aus Eigen- und Fremdijber-
wachung, zu iberpriifen, Die dazu erfordedichen Prisfungen
sind nach Abschnitt 7 durchzufithren,

8.2. Elgeni{iberwachung

8.2.1. Der Hersteller hat die Eigenschaften der Schoum-
kunststoffe in jedem Werk zu berwachen, und zwor min-
destens zweimal wchentiich aus der laufenden Fertigung:

Beschaffenheit,
MaBe und Flachengewicht

an 3 Proben fir jede gefertigie Lieferform.

Abweichend von Abschnitt 7.2 sind die Proben vor Durch-
fihrung der Messungen bei erh8hten Temperaturen bis zur
anndhernden Gewichtskonstanz zu trocknen.

8.2.2. Nach ungenigendem Priifergebnis sind vom Her-
steller unverziglich die erforderlichen Mofinahmen zur Ab-
stellung der Miingel zu treffen; wenn es zur Yermeidung
etwaiger Folgeschdden erforderlich ist, sind die Abnehmer
zu benachrichiigen.

Mach Abstellen der Ménge! sind — soweit erfordedich —
die betreffenden Priifungen zu wiederholen,

Erzeugnisse, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind
auszusondern,

8.2.3. Die Ergebnisse der Eigeniberwachung sind aufzu-
xeichnen und nach M3glichkeit statistisch auszuwerten, Die
Aufzeichnungen sind mindestens 5 Jahre lang aufzubewah-
ren und der fremdiberwochenden Stelle auf Yerlangen vor-
zulegen,



8.3. Fremdiiberwachung

Die Fremdiiberwachung st in jedem Werk durch eine Uber-
~wachungs-/Giteschutzgemeinschaft 16) oder auf Grund eines
Oberwachungsvertrages durch eine hierfiir anerkannte Priif-
stelle 17) durchzufthren.

Der Hersteller hat der fremdiiberwachenden Stelle schrift-
lich mifzuteilen:

a) die Aufnahme der Produktion,

b} Name des technischen Werkleiters, auch bei Wechsel,

c) die vorgesehenen Erzeugnisse,

d) die Durchfiihrung der Eigeniiberwachung,

e) die Aufnahme der Fertigung weiterer Erzeugnisgruppen.

Yor Aufnchme der Fremdiberwachung hat die fremdiiber-
wachende Stelle eine vollstindige Erstprifung nach Ab-
schnitt 7 durchzufihren und festxustellen, ob die Schaum-
kunsistoffe den Anforderungen des Abschniits 5 entsprechen.
Sie hat sich davon zu Oberzeugen, dafl die personellen und
ger&temifigen Voraussetzungen fr eine st@ndig erdnungs-
gemife Herstellung voraussichtlich gegeben sind.

8.3.1. Umfang der Fremdlﬁbemudlung

Von der fremdiiberwachenden Stelle ist mindestens zweimal

jahrich die Eigeniberwachung und die Einhaltung der Kenn-
zeichnung nach Abschnitt 6.2 nachzupriifen.

Die Priffungen nach Abschnitt 7.3 bis 7.9 sind mindestens ein-
mal j&hrlich durchzufithren, bei Beginn der Uberwachung an
jeder Lieferform und Lieferdicke.

Bei den weiteren Uberwachungsprifungen sind

bei den Priffungen nach Abschnitt 7.3, 7.4.1,7.5, 76 und 7.9
zwel Lieferdicken je Lieferform,

bei den Prifungen nach Abschnitt 7.4.2, 7.4.3 und 7.7 (Lie-
ferdicke, Dicke unter Belastung, dynamische Steifighkeit)
jede Lieferdicke je Lieferform,

bei den Prisfungen des Warmedurchlaflwiderstandes nach
Abschnitt 7.8 eine Lieferdicke je Lieferform

zu prifen,

Die Lieferdicken sind bei den Priifungen so auszuwdhien,
daf im Laufe der Zeit alle géngigen Lieferdidken erfafit
werden, Die Fremdiberwachung der Schwerentflammbarkeit
richtet sich nach dem Priifbescheid (siehe auch Tabellel,
Fufinote 3)),

Nach wesentlichen Beanstandungen oder unzureichenden
Priiffergebnissen sind unverziglich Wiederholungsprifungen
durchzufiihren. Ménge!, die im Rohmen der Eigeniiberwa-
chung festgestellt und unverziiglich abgestelit worden sind,
k&nnen unbeanstandet bleiben,

8.3.2. Probenahme

Die Praben sind nach Wah! des Probenehmers dem Versand-
lager bzw. aus der lavfenden Ferfigung zu entnehmen und
sollen dem Durchschnitt der Fertigung entsprechen. Sie sind
unverwechselbar zu kennzeichnen,

Fir die Entnahme aus dem Yersandlager sollen fiir jede zu
priiffende Lieferdicke und Lieferform mindestens 10 m* vor-
rtitig sein. Fiir jede zu prifende Probe ist die erforderliche
Probenanzah! nach Abschnitt 7.1 zu entnehmen. Uber die
Entnahme ist von dem Vertreter oder Beaufiragten der Uber-
wachungsstelle ein Protokoll anzufertigen und durch den
Betriebsieiter cder dessen Verfreter gegenzuzeichnen, Uber

die Entnahme ist von dem Vertreler oder Beaufiragten der

Uberwachungsstelle ein Protokoll anzufertigen und durch

den Betriehbsleiter oder dessen Verireter gegenzuzeichnen.

Die Proben kdnnen auch cus dem Hiindlerlager oder auf

einer Baustelle entnommen wetden,

Das Protokoll mufl folgende Angaben enthalten:

a] Hersteller und Werk

b) Datum, Ort und Art der Probenahme

c) Beschreibung nach Abschnitt 4.1

d] ungeféhrer Umfang des Yorrats, aus dem die Proben ent-
nommen sind :

e} Anzahl und Fertigungsdatum der Platten oder Bahnen,
die zur Prebe gehdren

f) Angaben, wie die entnommenen Platten oder Bahnen
vom Probenehmer gekennzeichnet wurden.

8.3.3. Uberwachungshericht

Der Uberwachungsbericht soll unter Hinwels quf diese Norm

folgende Angaben enthalten:

a) Hersteller und Werk

b) Berzeichnung des Gegenstandes

<) Ergebnis der Uberpriifung der Aufzelchnungen {ber die
Eigeniiberwachung

d) Ergebnisse der durchgeffhrten Prifungen

¢) Feststellung Uber die Normgerechtheit der Proben

f] Ort und Datum

g} Unterschrift und Stempel der fremdiiberwachenden Stelle,

Der Beridt ist beim Hersteller und bel derfremdiiberwachen-
den Stetle mindestens finf Jahre aufzubewahren.

Die Ergebnisse der Priifungen sind zusdtzlich, wie im Vor-
druck angegeben, zusammenzyfassen, Das Muster fir einen
Vordruck ist im Anhang obgedruckt. Dieser Vordruck darf
nur verwendet werden, wenn es sich um Prilfungen im Rah-
men der Jberwachung {Giteiberwachung) handelt, die
notwendigen Prifungen nach Abschnitt7 dieser Morm be-
standen wurden, die Kennzeichnung ordnungsgemd@d ist und
den gepriften Eigenschaften entspricht.

8.4. Kennreichnung fiir die Uberwachung

Die Schaumkunsistoffe sind im Herstellwerk auf der Ver-
padwng —~ ggf. auch auf dem Stoff selbst — zusStzlich zu
der Kennzeichnung nach Abschnitt 6.2

bei Fremdiberwadhung auf Grund eines Uberwachungsver-
frages mit einer amtlich anetkannten Prifstelle mit der Auf-
schrife:

~Uberwacht durch ...,

bei Fremdiberwachung durch eine anerkannie Oberwa-
chungs-/Giiteschutzgemeinschaft mit deren Oberwachungs-f
Giitezeichen

daverhaft zu kennzeichnen,

18) Die bauaufsichilich anerkannten ' Uberwachungs-/Gite-
schutzgemeinschaften werden unter Abdrudk des Ober-
wadhungszeichens (Gitezeichens) in den ,Mitteilungen
des Instituts fiir Bautechnik®, Berlin, bekannigegeben,

17} Bauaufsichflich anerkannte Priifstellen werden in den
~Mitteilungen des Instituts fir Bautechnik”, Berlin, be-
kanntgeben.
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Anhang: Muster fiir einen Vordruck

Schavmkunststoffe als Ddmmstoffe fiir das Bauwesen nach DIN 18164 Blatt 2

D&mmstoffe fir die Tritlschallddmmung

Zusammenfassung der Prifergebnisse nach Abschnitt 8: ,Uberwachung (Giitelberwachung)”

Diese Zusammenfassung gilt nicht als Nachweis der Oberwachung

Prifende Stelle:

Prifbericht Nr:

Antragsteller:
Herstellwerk:
Probenahme
Ort:
Datum:
Art:
Art der Oberwachung: Uherwudwngs-[Gﬁteﬂufzgmeins&mff
Oberwachungsvertrag

Dberwachungsbeginn UberwachungsforifGhrung

Stoffart, Anwendungszweck, Lieferform und Typkurzzeichen:
Beschichtung/Profilierung:
Beschreibung des Erzeugnisses:
Kennzeichnungen
Lieferdicke 1:

lieferdicke 2:

Fortsetzung néichste Seite



Fortsetzung der Zusammenfassung

Eigenschaften
Lieferdicke Lieferdicke
1 2 1 2
Lieferdicke mm WarmedurchlaBwiderstand:
Dicke unter Belastung mm Meflwert einschl. Zuschlag nach
Lange mm DIN 52 612 m2h °Cfkeal (m2 KfW)
Breite mm Yom Hersteller angegebener
e Rechenwert {fir die Berechnung

Rechtwinkligkeit mm der Warmed&mmung nach

Mittelwart DIN 4108 zu verwenden)

der Abweichung mm m2h °Cfkeal {m2 KfW)

Groidte Abweichung mm Formbestandigkeit (Verformung)
Flachengewicht kg/m2 bei 70 °C0,02 kp/cm? %

@
Zugfestigkeit kpfem? {70 °C/0,002 Nfmni?)
(Nfmem2)
Dynamische Steifigkeit kpfem?
{MMN/m3)
Dé&mmschichtgruppe
Bei schwerentflammbaren Priifzeichennummer:
Oberwacht durch:

Schaumkunsistoffen

Neben den Prifungen an den cben angefihrten Lieferdideen wurden im Rahmen der Uberwachungsfortfihrung an
folgenden Didien die Lieferdidke/Dicke unter Belastung und die dynamische Steifigkeit bestimmt:

...... -
S -

.
U U R foon

Didcen laut Kennzeichnung mm

Gemessene Lieferdicke/Dicke unter Belastung mm

Dynamische Steifigkeit kpfcm?
(MN/m3)

Angegebene Ddmmsdhichtgruppe

Der Stoff erfilllt die Anforderungen nach DIN 18 164 Blat 2. Die Kennzeichnung ist ordnungsgemas und entspricht

den gepriften Eigenschaften,

Bemerkungen:
{z. B. Gber das Trittschall-Verbesserungsmaf
als Ersatz fir die dynamische Steffigkeit)

, den

Siegel, Unterschrift

— MBI NW. 1973 8. 730.
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Binzelprels dleser Nummer 3,306 DM

+

Einzellieferungen nur durch den August Bagel Verlag, Diisseldorf, gegen Voreinsendung des vorgenannten Be-
trages zuziigl. 0,50 DM Versandkosten auf das Postscheckkonto Kbln 85 16, {Der Verlag bittet, keine Postwertzeichen
einzusenden.) Es wird dringend empfohlen, Nachbestellungen des Ministerialblattes fitr das Land Nordrhein-Westfalen
mdglichst innerhaib eines Vierteljahres nach Erscheinen der jeweiligen Nummer bei dem August Bagel Verlag, 4 Dils-
seldorf, Grafenberger Allee 100, vorzunehmen, um spéteren Lieferschwierigkeiten vorzubeugen. Wenn nicht innerhalb
von vier Wochen eine Lieferung erfolgt, gilt die Nummer als vergriffen. Eine besondere Benachrichtigung ergeht nicht.

Herausgegeben von der Landesregierung Nordrhein-Westfalen, Disseidorf, ElisabethstraBe 5. Druck: A. Bagel, Disseldorf)
Vertrieb: August Bagel Verlag, Dilaseldor!. Bexug der Ausgabe A (zweiseitiger Druck) und B [elnseitiger Druck) durch die Post,
Ministerialblhiter, fn denen nur ein Sachgebie! behandelt ist, werden auch In der Ausgabe B rweiseitig bedruckt geliefert.
Bezugspreis vierteljihriich Ausgabe A 20,80 DM, Ausgabe B 22,— DM.
Die genansutenm Preise enthaelten 5,5% Mebrwertsteger,
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