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2134
Pritfungsgrundsatze fiir Feuerldschgerite

RdAErl. d. Innenministers v. 26. 4. 1977 —
VIIIB 4 -4.426-11

Der Arbeitsausschull Loschmittel, Loschgeradte und Losch-
anlagen (AA4} des Fachnormenausschusses Feuerwehrwesen
— FNFW — im Deutschen Institut fiir Normung e. V. hat im
Einvernehmen mit der Amtlichen Priifstelle fiir Feuerlosch-
mittel und -gerate an der Landesfeuerwehrschule Nordrhein-
Westfalen, Miinster, und mit mir die Normen

Anlage 1 DIN 14 406 Teil 2 (Ausgabe November 1976)

Tragbare Feuerldscher
Brandschutztechnische Typpriifung

Anlage 2 DIN 14 475 {(Ausgabe Februar 1977)

Pulverigschanlagen fiir den Einbau in Léschiahr-
zeuge

erarbeitet. Als Anlage zu diesem RunderlaB gebe ich nachste-
hend diese Normen bekannt. Auf Grund des § 4 Abs. 2 der
Ordnungsbehdérdlichen Verordnung iber Feuerlgschgerite
und Feuerlgschmittel vom 1. Dezember 1964 (GV. NW. S,

339/S5GV. NW. 2061) erklire ich die in den Normen enthalte-

nen Grundsétze zur Durchfiihrung der Typprifung von trag-
baren Feuerlischgerdten und Pulverléschgerdten (-anlagen)
mit 250 kg Laschmittelinhalt, soweit sie der 0. a. Verordnung
unterliegen, als verbindlich.

Loschmittelbehélter und ihre Ausnistungsteile sind nach
den Regeln der Technik und den jeweils fiir sie geltenden
behérdlichen Bestimmungen herzustellen. Soweit solche Re-
geln und Bestimmungen rechtsverbindlich nicht vorliegen,
gilt fiir die Typprifung und die Herstellung tragharer Feuer-
loscher:

1. Festigkeit der Loschmittelbehdlter und ihrer Ausriistungs-
teile.
An mindestens zwei Behiltern mit ihren Ausriastungsteilen
{aber ohne Schlduche) ist bei der Typpriifung eine Wasser-
druckpriifung bis zum Bersten durchzufiihren. Bis zu ei-
nem Druck von 1,1 x p diirffen weder Undichtheiten noch
bleibende Verformungen auftreten.
Der Berstdruck pg muB mindestens den Wert 2 X p errei-
chen.
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Folgende Bedingungen sind dabei einzuhalten (alle Driik-
ke sind Uberdriicke):

P = pro (max. 30 bar) | der hohere Wert ist

PZ13 X pis | maBgebend, jedoch
p = 20 bar bei Loschmittelbehaltern, die erst
bei Inbetriebnahme unter Druck
gesetzt werden, und
p = 15 bar bei sténdig unter Druck stehenden
Ldschemn
Es bedeuten:
p der bei der Herstellung anzuwendende Priifdruck in
bar.
die Betriebsdricke in bar, die bei Loschertempera-
g;g turen von + 15°C bzw. von +70°C bei geschlossener

Diise und geschlossener Sicherheitseinrichtung auf-
treten.

2. Priifdruck der Behilter

Jeder Behalter ist bei der Herstellung durch einen Innen-
druckversuch von einer Minute Dauer auf seine Festigkeit
zu priifen, wobei keine bleibende Veriocrmung auftreten
darf (s. DIN 50 104). Der Priidruck ermittelt sich aus 1.

3. Sicherung gegen Uberdruck

Sicherheitseinrichtungen zur Verhinderung unzuldssigen
Druckanstieges miissen bei allen Loschern, deren Treib-
mittel in gesonderten Treibgasbehdltern gespeichert sind,
im Gasraum eingebaut und so hergestellt sein, daB sie
chemischen Einwirkungen und Verkrustungen durch das
Laschmittel nicht ausgesetzt sind und daB sie mit Sicher-
heit ansprechen sowie hinreichenden Querschnitt frei-
geben.

Durch die Sicherheitseinrichtung darf die einwandfreie
Funktion eines ordnungsgemaB gefillten Loschers bis zu
einer Léschertemperatur von +60°C nicht beeinirdchtigt
werden. Die Sicherheitseinrichtung mufi gewdhrleisten,
daB der Druck im Innern des Loschmittelbehdlters nicht
iiber 90% des Behélterpriifdruckes ansteigen kann.

Ohne eigenen Kraftantrieb fahrbare oder in Kraftfahrzeuge
fest eingebaute Feuerldschgerdte mit einem Loschmittelin-
halt bis zu 250 kg, soweit sie unabhdngig von anderen Geré-
ten zur Brandbekdmpfung verwendbar sind, werden in An-
lehnung an die Anforderungen fiir tragbare Feuerloschgerite
der Typpriifung unterzogen. Fiir Pulverldschgeréte {-anlagen)
mit 250 kg Léschmittelfiillmenge gilt DIN 14475 (Ausgabe
Februar 1977) entsprechend.

Die Priffungsgrundsatze fiir Feuerldschgerdte, RdErl. v. 9.
11. 1956 und v. 28. 12. 1967 (SMB1. NW. 2134), werden hiermit
aufgehoben.
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Anlage 1

DEUTSCHF NORMEN

WOVGCIHit! 1u7 6

Tragbare Feuerloscher
Brandschutztechnische Typprifung

14 406

Teil 2

Portable fire extinguishers; test of type

Sobald der Innenminister des Landes Nordrhein-Westfalen die vorliegende Norm durch Rundertal als Priifungsgrund-
satze fir Feuerloschgerate fiir verbindlich erklart hat, wird die brandschutztechnische Typpriifung fiir die Zulassung
von tragbaren Feuerldschern nach der vorliegenden Norm durchgefiihrt.

Alle Feuerloscher, die aufgrund der bisherigen Priifungsgrundsatze zugelassen wurden, dirfen nach Abiauf von 2 Jahren
nach Verdffentlichung des Runderiasses nicht mehr hergestellt und vertrieben werden, sofern die Zulassung von der
Priifstelle aufgrund der neuen Prifungsgrundsitze durch eine entsprechende Nachpriifung nicht bestitigt wird.

Inhalt

Voraussetzungen
Verfahrensgang
Technische Vorprifung . . . .. .. .. .. ... ... ... ... c....
Hauptprifung
Prifung der Funktionsdauer . , . ... ...................
Prufung des Funktionsbereichs
Prifung der Abstellbarkeit
Priifung des Loschvermdgens
Priifung der Ausidse- und Unterbrechungseinrichtungen

W -

4.1
4.2
4.3
4.4
45
4.6
& Zwei-Monatsprifung
6 Priifung auf mehrjahrige Betriebssicherheit
7 Anderungspriifung

Sonderprifungen . . .. .. L e

Die Hinweise auf DIN 14 406 Teil 1 beziehen sich auf die Ausgabe November 1976. 6.

Die brandschutztechnische Typpriifung wird nach DIN 14 406 Teil 1 von der Amtlichen Prifstelle fir Feuerldschmittel
und -gerate bei der Landesfeuerwehrschule Nordrhein-Westfalen in Miinster nach den nachstehenden Bestimmungen
vorgenommen:

liche Priifstelle zu richten. Das Priifergebnis dient als
Grundlage fiir die Zulassung.

Das Priifverfahren umfait:

Technische Vorpriifung

1 Voraussetzungen

Feuerloscher {im folgenden kurz Ldscher genannt}, die
als DIN-Loscher zugelassen werden soilen, miissen den
Anforderungen von DIN 14 406 Teil 1 in vollem Umfang
entsprechen.

Bei Sonderidschern kann von den Bestimmungen fiir
DIN-Léscher entsprechend Abschnitt 8 von DIN 14 406
Teil 1 abgewichen werden.

Hauptpriifung
Zwei-Monatspriifung
Priifung auf Betriebssicherheit nach ein und zwei Jahren.

2 Verfahrensgang
Fir die Zulassung eines Ldschers ist vom Hersteller

oder dem, der ihm gleichzusetzen ist, schriftlich ein,

Antrag auf Durchfiihrung einer Typpriifung an die Amt-

3 Technische Vorpriifung

Dem schriftlichen Antrag sind fiir die technische Vor-
priifung die Unterlagen nach Abschnitt 3.1 bis Abschnitt
3.6 beizufiigen.

FachnormenausschuBl Feuerwehrwesen (FNFW) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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3.1 Ausfihriiche Beschreibung des Aufbaues und der

Wirkungsweise des Loschers. Diese mull Angaben enthal-

ten dber:

a) Zweckbestimmung des Ldschers {Angabe der Brand-

kiassen oder des Sonderzweckes),

Bauart-Kurzzeichen, Hersteller-Typbezeichnung (Her-

steller-Zeichen} und Nummer der Fertigungszeichnung,

Gewicht des betriebsfertigen Ldschers,

Bezeichnung, chemische Zusammensetzung und physi-

kalische Eigenschaften des Léschmittels oder seine

Zulassungs-Kennummer,

Art und Menge des Treibmittels {Fiillmenge oder Fiill-

uberdruck) sowie Volumen des Treibmittelbehilters

und dessen Priifiiberdruck,

f} Funktionsbereich {sieche DIN 14 406 Teil 1, Ab-
schnitt 9.1),

g} Priifiberdruck des L&éschmittelbehalters,

h} Druckveriauf im Ldschmittelbehilter beim Betrieb
zwischen — 20 ©C und + 60 OC,

i} den Druckverlauf beim ununterbrochenen Abspritz-
vorgang bei (20 + 2} OC (Druck-Zeit-Diagramm},

k) Sicherheitseinrichtung, soweit vorhanden (Art, Anord-
nung, Ansprechdruck},

I} Einrichtungen zur Druckentspannung beim Offnen
des Behalterverschiusses,

m} Fillbegrenzung oder Filllhéhe bei Wasser- und Schaum-
laschern,

n} Druck-Anzeigevorrichtung, soweit vorhanden.

o) besondere Zusatzeinrichtungen, soweit vorhanden.

b

c
d

e

32 DiN-gerechte Zeichnungsunteriagen des Loschers

und Stigckliste mit Angaben der Werkstoffe.

Die Zusammenstellungszeichnung ist mit dem Vermerk

..Fir die Herstellung verbindlich” und der rechtsverbind-

tichen Unterschrift zu versehen,

Aus den Zeichnungen missen die Konstruktion des

Léschers und seine Einzelheiten klar ersichtiich sein,

inshesondere:

al Abmessungen, Wanddicken und lichte Mafe,

bl Durchmesser der Ausspritzéffnung und des Steig-
rohres,

Tabelle 1.

c} Maschenweite und offene Siebfliche des Schutz-
siebes sowie gegebenenfalls Platziberdruck von Ver-
schlu3folien,

d} Gewinde fir die Anschlilsse von Funktionsteilen,

el Anzahl, Lage und Malte der Druckentspannungséff-
nungen im VerschluBdeckel.

3.3 Muster der vollstindigen Beschriftung

3.4 Zeichnungen und Stiicklisten sowie zwei Muster
der Haltevorrichtungen

3.5 Zwei Lichtbilder, welche die wichtigsten Teile des
Loschers aus verschiedenen Blickrichtungen zeigen.

3.6 Prif- und Fillvorschrift

3.7 Bauart-Zulassungen oder Baumuster-
Anerkennungen fiir Behélter und Ausriistungsteile

3.8 In Zweifelsfallen kann die Amtliche Priifstelle die
Vorlage weiterer Unterlagen verlangen,

4 Hauptprifung
Die Einhaitung der in DIN 14 406 Teil 1 festgelegten
Anforderungen wird gepriift,

4.1 Prifung der Funktionsdauer

Ein Loscher wird bei einer Loschertemperatur von
(20 + 2) OC nach DIN 14 406 Teil 1, Abschnitt 9.3 ohne
Unterbrechung abgespritzt und die Zeit fiir den lésch-
wirksamen Austritt des Loschmittels festgestelit. Die
Prifung kann mit dem Ldschieistungstest in der Brand-
klasse B nach Abschnitt 4.4,1.2 verbunden werden.,

4.2 Priifung des Funktionsbereichs

Je zwei Loscher werden einem kombinierten Temperatur-
wechsel- und Riitteltest nach dem Schema der Tabelle 1
unterworfen.

Anschliefend werden die Loscher an den DiIN-Objekten
der beantragten Brandklassen eingesetzt. Dabei ist fest-
zustellen, ob die Loscher bei der unteren Temperatur-
grenze nach Inbetriebsetzen nach hochstens 10 Sekun-
den voll ldschwirksam sind. Die Restmengen werden
festgestellt.

2 Léscher

2 Ldscher

Lagerung bei — 20 9C '} = 24 Stunden lang

Lagerung bei + 60 0C ~ 24 Stunden lang

Ritteln 2) bei 40 Hz und einer Amplitude
von 0.5 mm, 1 Stunde lang

Rittein 2) bei 40 Hz und einer Amplitude
von = 0,5 mm, 1 Stunde lang

Lagerung bei + 60 °C = 24 Stunden lang

Lagerung bei — 20 ©C 1} = 24 Stunden lang

Riitteln 2) bei 40 Hz (nd einer Amplitude
von * 0.5 mm, 1 Stunde lang

Riittein 2} bei 40 Hz und einer Amplitude
von £ 0,6 mm, 1 Stunde lang

Lagerung bei — 20 0C 1} = 24 Stunden lang

Lagerung bei + 60 0C =~ 24 Stunden lang

'} Anstelle von — 20 OC wird, falls beantragt, die abweichende untere Temperatur zugrundegelegt,
2) Vor und nach dem Riitteln werden die Loscher insgesamt etwa 24 Stunden bei (+ 20 + 5) 0C
gelagert, bevor sie wieder dermn nidchsten Temperaturextrem ausgesetzt werden.
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Tabelle 2.
DIN-Loschergraflen nach | I m 1y
DIN 14 406 Teil 1, Tabelle 4
Brandklasse A Al/HY) A lVH Alll/H AV/H
{Abschnitt 4.4.1.1) und und
Alll-{V/R AlLI-IV/R
Brandklasse B B I/w B Il/w B /W B IV/W
{Abschnitt 4.4,1.2)
Brandklasse C cli/G C /G c HI/G CIVv/G
{(Abschnitt 4.4 1.3}
Brandkiasse D - - — D IV/M
{Abschnitt 4.4.1.4)
Erkldrung der Zeichen: G Gasobjekt M Metallbrandobjekt W Wannenobjekt
H Holzobjekt R Reifenobjekt

4.3 Priifung der Abstetibarkeit

Zur Prifung der Abstellbarkeit nach DIN 14 406 Teil 1,
Abschnitt 9.5 wird ein Loscher bei einer Loschtempera-
tur von {20 * 2) ©C kurz in Betrieb genommen und der
nach der Absteliung vorhandene Arbeitsiberdruck fest-
gestellt. Nach einer Standzeit von mindestens b Minuten
darf dieser Druck um nicht mehr als 20% abgefallen sein.
Die Funktionsfahigkeit muB erhalten sein.

In Zweifelsfalien, die sich aus den Prufungen nach Ab-

schnitt 4.2 ergeben, kann diese Prifung zusdtzlich auch
bei den Extremtemperaturen durchgefithrt werden,

4.4 Prufung des Loaschvermagens
4.4.1 DIN-Loscher

DIN-Loscher werden bei Umgebungstemperaturen von
0 bhis 3092C an den fir die einzelnen Bauarten und
Laschergroen vorgeschriebenen Priufobjekten fiir DIN-
Loscher entsprechend der Ubersicht in Tabelle 1 ge-
prift.

Es werden bis zu 4 Versuche durchgefiihrt, von denen
mindestens 3 ein positives Ergebnis haben miissen. Die
Priifstelle kann nach eigenem Ermessen die Anzahl der
Versuche herabsetzen. Fur die Prifung ist der Priifstelle
auf Anforderung vom Antragsteller eine bestimmte An-
zahl plombierter oder gleichwertig gesicherter betriebs-
bereiter Loscher zur Verfugung zu steilen.

Ort und Zeitpunkt der Prifung und Anzahl der Loscher
fur die Prifung werden dem Antragsteller rechtzeitig be-
kanntgegeben. Er soll moglichst Beauftragte zur Priifung
entsenden. Die Loschversuche werden von den Bedien-
steten der Amtlichen Prifstelle durchgefiihrt.

Auf Antrag des Antragstellers kdnnen in besonderen
Fallen Sonderversuche durchgefihrt werden, um die
Eignung eines Loaschers fiir bestimmte Anwendungs-
zwecke nachzuweisen.

4.4.1.1 Brandklasse A

Die Versuche werden in einer Halle oder im Freien
durchgefihrt.

4.4.1.1.1 Prifobjekt A I/H )

Ein Hotzstof3 von 30 em x 30 ¢m Grundflache und 60cm
Héhe wird aus 60 Stiick lufttrockenen Kiefernholzschei-
ten (Feuchtigkeitsgehalt max., 12%} von 4 ¢cm x 4 cm (je

0,3 cm) Querschnitt x 30 cm {+ 0,5 cm) Lange aufga-
baut und kreuzweise so geschichtet, dall zwischen den
einzelnen Holzern etwa 4 cm breite Zwischenraume ent-
stehen (4 Holzer in jeder Schicht).

Der HolzstoR ruht auf einem Profilstahlgestell, dessen
Oberkante 25 cm vom Boden entfernt ist und unter
welches eine mit Otto-Kraftstoff gefiiltte Wanne gescho-
ben wird. Der HolzstoRR wird durch Entziinden des Otto-
Kraftstoffes in Brand gesetzt. Nach gleichmaBigem In-
brandsetzen des HolzstoRes wird die Wanne entfernt.

Die Vorbrenndauer des Holzstoles betragt 12 Minuten.
Fir das Abloschen ist ein bestimmter Abstand nicht vor-
geschrieben.

Der Loschversuch wird als positiv gewertet, wenn inner-
halb von 3 Minuten nach dem Abloschen kein Wieder-
aufflammen eintritt.

4.4.1.1.2 Priifobjekt A 1l/H

Ein HolzstoR von 45 cm x 45 em Grundfliche und 56 cm
Héhe wird aus 80 Stiick lufttrockenen Kiefernholz-
scheiten {(Feuchtigkeitsgehalt max.12%) von 4emx4cm
{je £ 0,3 cm) Querschnitt x 45 em {t 0,5 cm} Lange auf-
gebaut und kreuzweise so geschichtet, dal} zwischen den
einzetnen Holzern etwa 4 cm breite Zwischenrdaume ent-
stehen {6 Holzer in jeder Schicht}, wobei jedoch 2 gleich
grofle Holzer als Unterlage dienen.

Der Holzstol? rubt auf einem Profilstahlgestell, dessen
Oberkante 25 cmt vom Boden entfernt ist und unter
welches eine mit Otto-Kraftstoff gefiillte Wanne gescho-
ben wird. Der HolzstoR wird durch Entziinden des Otto-
Kraftstoffes in Brand gesetzt. Nach gleichmaligem in-
brandsetzen des HolzstoRes wird die Wanne entfernt.

Die Vorbrenndauer des HolzstoRes betragt 12 Minuten
Fir das Abloschen ist ein bestimmter Abstand nicht vor-
geschrieben.

Der Loschversuch wird als positiv gewertet, wenn inner-
halb von 3 Minuten nach dem Abldschen kein Wieder-
aufflammen eintritt.

1} Das Pritfobjekt Al/H ist nur noch wahrend der Uber-
gangsfrist fir den PG 1 erforderlich, siehe Tabelle 2 in
DIN 14 406 Teil 1,
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4.41.1.3 Prifobjekt A 111/H

Ein HolzstoR 60 cm x 60 cm Grundfliche und 48 cm
Hohe wird aus 100 Stick lufttrockenen Kiefernhofz-
scheiten (Feuchtigkeitsgehalt max.12%) von 4 ¢m x 4 cm
(je£0,3cm) Querschnitt x 60cm (* 0.75 cm) Lénge
aufgehaut und kreuzweise so geschichtet, daf} zwischen
den einzelnen Holzern etwa 4 cm breite Zwischenriaume
entstehen (8 Holzer in jeder Schicht), wobei jedoch 4
gleich grofle Holzer als Unterlage dienen.

Der HolzstoRR ruht auf einem Profilstahlgestell, dessen
Oberkante 25 cm vom Boden entfernt ist und unter
welches eine mit Otto-Kraftstoff gefilite Wanne ge-
schaben wird. Der HolzstoR wird durch Entziinden des
Otto-Kraftstoffes in Brand gesetzt. Nach gleichmaRigem
Inbrandsetzen des HolzstoBBes wird die Wanne entfernt.
Die Vorbrenndauer des HolzstoRes betragt 12 Minuten.
Das Abloschen ist aus &m Abstand beginnend vor-
zunehmen, . wobei der Lé&schende dann sofort nach
Zweckmailigkeit weiter vorgehen kann.

Der Loschversuch wird als positiv gewertet, wenn inner-
halb von 3 Minuten nach dem Abidschen kein Wieder-
aufflammen eintritt.

44114 Prifobjekt A iV/H

Ein Holzstoll von 90 ¢m x 90 em Grundfliche und 60 cm
Hohe wird aus 165 Stick lufttrockenen Kiefernhoiz-
scheiten (Feuchtigkeitsgehalt max.12%) von 4 cm x 4 cm
{je £ 0.3 cm) Querschnitt x 80 cm (t 1 em) Lange aufge-
baut und kreuzweise sa geschichtet, dall zwischen den
einzelnen Holzern etwa 4 cm hreite Zwischenraume ent-
stehen (11 Holzer in jeder Schicht).

Der Holzstell ruht auf einem Profilstahlgestell, dessen
Oberkante 25cm vom Boden entfernt ist und unter
welches eine mit Otto-Kraftstoff gefulite Wanne ge-
schoben wird. Der HolzstoR wird durch Entzinden des
Otto-Kraftstoffes in Brand gesetzt. Nach gleichmaRigem
Inbrandsetzen des Holzstolles wird die Wanne entfernt,
Die Vorbrenndauer des HolzstoRes betragt 12 Minuten.
Das Abidschen ist aus 5m Abstand beginnend vor-
zunehmen, wobei der Loschende dann sofort nach
Zweckmaligkeit weiter vorgehen kann,

Der Laschversuch wird als positiv gewertet, wenn inner-
halb von 3 Minuten nach dem Abidschen kein Wieder-
aufflammen eintritt.

44115 Prifobjekt A lII-IV/R

Ein auf eine Stahlfeige aufgezogener Gummireifen {Alt-
material, drucklos], der GroBe 11,00-20,00 wird an ein
Profilstahigestell angelehnt. Geziindet wird mit einem
Gemisch aus O Liter Altol und 5 Liter Benzin, mit dem
das Prufobjekt iibergossen wird.

Die Vorbrenndauer ist 50 zu bemessen, dal die Karkasse
starke Glutbildung aufweist.

Fir das Abldschen ist ein bestimmter Abstand nicht vor-
geschrieben.

Der Loschversuch wird als positiv gewertet, wenn inner-
halb von 10 Minuten jede erneute Flammenbildung mit
demselben Ldscher wieder beseitigt werden kann.

4.4.1.2 Brandklasse B
Die Versuche werden in einer Halle oder im Freien
durchgefihrt.

4.4.1.2.1 Prifobjekt B I/W

Eine freistehende, fest auf dem Boden aufliegende Wanne
aus 2 mm dickemn Stahlblech mit einer Grundfliche von
65 cm x 65cm und rechtwin«lig zur Bodenfliche ste-
henden Seiten von 10 c¢m Hohe, versehen mit einem
Wasserpolster von 2 cm Schichthohe, wird mit 4 Liter
Otto-Krattstoff gefullt und der Kraftstoff entziindet.

Oie Vorbrenndauer betrigt 30 Sekunden.

Das Abloschen ist aus 3 m Abstand beginnend vorzu-
nehmen.

Der Loschversuch wird als positiv gewertet, wenn der
Brand vollstandig geldscht ist. Unverbrannte Reste des
Kraftstoffes missen nachzuweisen sein.

4.4.1.2.2 Prifobjekt B {i/W

Eine freistehende, fest auf dem Boden aufliegende Wanne
aus 2 mm dickem Stahiblech mit einer Grundflache von
1 m x 1 m und rechtwinklig zur Bodenfliache stehenden
Seiten von 10 cm Hohe, versehen mit einem Wasser-
polster von 2 ecm Schichthdhe, wird mit 10 Liter Qtto-
Kraftstoff gefillt und der Kraftstoff entziindet.

Die Varbrenndauer betragt 30 Sekunden.

Das Abldschen ist aus 3 m Abstand beginnend vorzu-
nehmen,

Der Ldschversuch wird als positiv gewertet, wenn der
Brand vollstindig geloscht ist. Unverbrannte Reste dns
Kraftstoffes miissen nachzuweisen sein.

4.4.1.2.3 Priifobjekt B 1H1/W

Vier freistehende Stahlblechwannen, wie beim Priifobjekt
B /W, die auf dem Boden fest aufliegen und quadratisch
mit 25 cm Abstand angeordnet sind, werden mit jo 4
Liter Otto-Kraftstoff auf 2 cm Wasserpolster gefiilit und
der Kraftstoff entziindet.

Die Vorbrenndauer betrigt 30 Sekunden.

Das Abloschen ist aus 3 m Abstand beginnend vorzu-
nehmen.

Der Laschversuch wird als positiv gewertet, wenn der
Brand vollstandig geldscht ist. Unverbrannte Reste des
Kraftstoffes missen nachzuweisen sein.

4.4.1.2.4 Prifobjekt B IV/W

Vier freistehende Stahlblechwannen, wie beim Priifolyjekt
B 11/W, die auf dem Boden festaufliegen und quadratisch
mit 50 cm Abstand angeordnet sind, werden mit je 10
Liter Otto-Kraftstoff auf 2 cm Wasserpolster gefillt und
der Kraftstoff entzindet.

Die Vorbrenndauer betragt 30 Sekunden.

Das Abléschen ist aus 3 m Abstand beginnend vorzu-
netymen.

Der Loschversuch wird als positiv gewertet, wenn der
Brand vollstindig geloscht ist. Unverbrannte Reste des
Kraftstoffes miissen nachzuweisen sein.

4.41.3 Brandklasse C
Die Versuche werden in einer Halle durchgefihrt.

4.4.13.1 Priifobjekt C I/G

An eiher Propangasflasche fiir 33 kg Flissiggas nach
DIN 51621 und DIN 51 622 und mit einem Ventil von
7 mm lichter Weite nach DIN 477 ist eine 4 m lange
gerade Rohrleitung %2" lichter Weite angeschlossen, aus
der das Gas unter Eigendruck bei einer Flaschentempera
tur van (20 = 5) °C in 1 m Hohe waagerecht ausstromt.
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Keine Vorbrenndauer.
Das Objekt ist mindestens einmal mit einer Léscherfil-
tung abzuléschen, wobei der Laschangriff beliebig vorge-
nommen werden kann.

44132 Priifobjekt C 11/G

Wie C 1/G, jedoch ist das Objekt mit einer Loscherfillung
mindestens zweimat abzuloschen,

44133 Prifobjekt C H1/G

Wie C I/G, jedoch mit einem Bodenfeuer unterhalb des
Gasaustritts aus 0,5 Liter Otto-Kraftstoff fir jeden Ver-
sueh.

Das Objekt mull mit einer Loscherfillung mindestens
dreimal abgeldscht werden.

44134 Prifobjekt CIV/G
Wie C HI/G, jedoch muRR das Objekt mit einer Lascher.
fiillung mindestens finfmal abgetdscht werden.

4.4.1.4 Brandklasse D

Die Versuche werden in einer Haile durchgefuhrt.

Durch das Abldschen der beiden folgenden Brandobjekte

a) und b} ist die Eignung fur Aluminium und Magnesium

einschiieRlich ihrer Legierungen sowie Natrium und

Kalium nachgewiesen. Die Eignung fur andere Metalle ist

gesondert nachzuweisen.

Prifobjekt D IV/M

Die beiden folgenden Brandobjekte mussen mit der

gleichen Lascherfillung abgeldscht werden.

a} 3 kg Spane einer Leichtmetall-Legieruny mit einem
Magnesiumgehalt von 83 bis 88 Gew.-% werden lose
und gleichmaRig in eine trockene Wanne aus 2 mm
dickem Stahlblech mit einer Grundflache von
50 cm x 50 cm und senkrecht zur Bodenflache stehen-
den Seiten von 10 ¢m Hohe eingefiilt und von zwei
angrenzenden Seiten der Wanne geziindet.

Die Vorbrenndauer ist $so zu bemessen, dall etwa die
Halfte der aufgeschiitteten Spane brennt.

Fir das Abloschen ist ein bestimmter Abstand nicht
vorgeschrieben.

Der Laschversuch wird als positiv gewertet, wenn der
Brand vollstandig geldscht ist. Unverbrannte Reste
der Spine missen nachzuweisen sein. Hierzu wird das
Objekt von den Ecken der Wanne her zur Mitte hin
10 Minuten nach Ende des Ldschvorganges geoffnet.

b

3 kg Natrium werden in die gleiche Wanne wie bej a}
eingefiillt, und mit einer untergestellten Benzinwanne
solange aufgeheizt, bis das verflissigte Natrium von
selbst weiterbrennt.

Fir das Abldschen ist ein bestimmter Abstand nicht
vorgeschrieben.

Der Loschversuch wird als positiv gewertet, wenn der
Brand vollstandig geléscht ist. Unverbrannte Reste
des Natriums miissen nachzuweisen sein. Hierzu wird
das Objekt von den Ecken der Wanne her zur Mitte hin
10 Minuten nach Ende des Loschvorgangs gedffnet.

4415 Eignung fur die Brandbekdmpfung an elektri-
schen Anlagen.

Besteht uber die Eignung eines Loschers fiir die Brandbe-
kampfung an elektrischen Anlagen Unklarheit, so ist auf
Anforderung der Amtlichen Priifstelle ein Gutachten
eines anerkannten Institutes (z. B. Institut fir Hoch-
spannungs- und MeRtechnik an der TH Darmstadt) einzu-
reichen.

4.4.2 Sonderldscher

Sonderloscher werden entsprechend ihrem vorgesehenen
Verwendungszweck an besonderen, von der Amtlichen
Prifstelle anzugebenden Priifobjekten geprift. Far diese
Priifung gelten auch der zweite und dritte Absatz des Ab-
schnittes 4.4.1. '

4.5 Priifung der Ausléise- und Unterbrechungs-
einrichtungen

Die Ausitse- und Unterbrechungseinrichtungen, die nicht

bauartzugelassen sind, werden in Anlehnung an entspre-

chende Bauart-Zulassungsprifungen gepriift.

4.6 Sonderpriifungen

Sofern Besonderhgiten des zu priffenden Loschers des
verwendeten Treib- oder Loschmittels es erfordern oder
wenn Zweifel beziglich der Eignung von Einzelelementen
bestehen, kénnen iiber den Rahmen der in dieser Narm
festgelegten Prifungen hinaus weitere Prifungen durch-
gefiihrt bzw. auch Gutachten anerkannter institute zu
speziellen Fragen verlangt werden.

5 Zwei-Monatspriifung

Nach der Hauptprifung werden mindestens 4 Loscher
iber eine Zeitspanne von 2 Monaten besonders beobach-
tet. Hierbei sind etwaige Verinderungen festzustellen,
die die Betriehssicherheit beeintrachtigen kannten.

Die Prifung nach der Zeitspanng von 2 Monaten wird
entsprechend Abschnitt 4 durchgefiihrt. Erst nach der
Zwei-Monatspriifung kann iiber die Zulassung entschie-
den werden.

6 Priifung auf mehrjdhrige Betriebssicherheit
(Ein- bzw. Zwei-Jarresprifung)

Nach Abschiul der Zwei-Monatsprifung sind mindestens
4 bzw. 6 Loscher jedes zur Prifung vorgestellten Typs
der Amtlichen Priifstelle plombiert oder gleichwertig be-
triebsbereit zu (bersenden. Sie bleiben dort 2 Jahre zur
Dauerbeobachtung.

Dia Loscher werden nach einer Dauerbeobachtung von
2 Jahren erneut gepriift. Loscher mit Besonderheiten
bzw. mit Loschmittein, deren Eigenschaften noch nicht
ausreichend erprobt sind, werden auferdem nach einem
Jahr einer Zwischenpriifung unterzogen. Fir die Ein-
bzw. Zwei-Jahresprufung gilt Abschnitt 4.
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Die Priifungen erstrecken sich aullerdern auf die Feststel-
lung etwa eingetretener Schaden, auf Korrostonserschei-
nunqgen sowie auffaliende Verdanderungen des Losch- oder
drs Treibmitteis. Das Ergebnis dieser Priifungen wird dem
Antragsteller mitgeteilt, Bei negativern Ausgang kann die
Zulassungsbehérde die Zulassung zuriickziehen. Von den
zur Dauerbeobachtung gestellten Loschern kann auf An-
ardnung der Amtlichen Prifstelle ein Belegstick einbe-
halten werden.

7 Anderungspriifung

Beabsichtigte Anderungen an zugelassenen Loschern sind
der Amtlichen Priifstelle zu melden. Diese fiihrt, soweit
es ihr notwendig erscheint, eine Anderungspriifung durch,
fur die auch die Anforderungen dieser Norm ganz oder
teilweise angewendet werden konnen. Nach bestandener
Anderungspriifung entscheidet die Zulassungsbehorde
iber einen , Nachtrag zum Zulassungsschein.
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Anlage 2
fetuat lug

Pulverioschanlagen DIN
fur den Einbau in Loschfahrzeuge

Dry powder systems for fire fighting vehicles

Diese Narm enthilt sicherheitstechnische Festlegungen im Rahmen des Gesetzes uber technische Arbeitsmittel,

siehe Eriduterungen.

MaRBe in mm

1 Zweck

Pulverlgschanlagen nach dieser Norm sind vorwiegend
fir den Einbau in Loschfahrzeuge nach DIN 14 530 Teil 1
und Foigeteile und auch fur den Aufbau auf Anhanger-
fahrgestelle bestimmt.

2 Begqgriffe
2.1 Pulverioschanlage (P}

Eine Pulverldschanlage (im folgenden kurz Anlage ge-
nannt) besteht aus dem Léschpulverbehalter, der Treibgas-
einrichtung. den Forderleitungen und den Anschliissen flr
die Schnellangriffseinrichtungen.

2.2 Arbeitsdruckbereich

Drer Arbeitslruckbereich ist der Bereich des Uberdruckes
im Lischputverbehitter, bet dem die Anlage funktionsfahig
ist, gekennzeichnet durch ein grunes Feld auf dem Druck-
mefgerat fur den Loschpulverbehalter, gemessen in bar.

2.3 Aufladezeit

Die Aufladezett ist die Zeit, in der der Arbeitsdruckbereich
erreicht wird, gemessen in Sekunden.

2.4 AusstoBrate
Die Ausstofirate ist die je Zeiteinheit gefrderte Pulver-
menge, gemessen in kg/s.

2.5 Restmenge

Die Restmenge ist die im Loschpulverbehilter nach dem
vollstandigen Abspritzen der Anlage verbliebene Pulver-
menge, gemessen in kg.

3 Typen

Die Anlagen werden nach dem Ldschpulver-Flllgewicht
und den Brandklassen, fur die sie geeignet sind, in Typen
nach Tabelle 1 eingeteiit:

Tabelle 1.
Pulver- Fillgewicht Brandklassen
I6schanlage kg nach DIN EN 2,
Nenn-| fiir die das Loschmittet
Typ wert | At geeignet ist
P 250 ! BC
PG 250 250 | + s i ABC
PM 250 D
P 500 | BC
PG 500 500 ° +10 ABC
PM 500 : D
T
P 750 ‘ BC
PG 750 750 ‘ + 15 ABC
PM 750 i D
1

4 Technische Anforderungen

4.1 Anlage

Die Anlage mufl so gestaltet sein, daf der Loschpulver-
behalter mit der Treibgaseinrichtung und der Schalttafel
eine Baueinheit bildet.

Die Anlage muB bei Temperaturen zwischen — 15°C und
+ 55°C funktionsfahig sein, sowie die nach Abschnitt 4.3
geforderte Leistung im Bereich liber 0°C erbringen.

Das Gewicht der betriebsbereiten Anlage darf - ohne die
Schnellangriffseinrichtungen — bei den Anlagen mit 250 kg
Fullgewicht hichstens 500 kg, bei den Anlagen mit 500 kg
Fullgewicht hochstens 950 kg und bei den Anlagen mit
750 kg Fillgewicht hochstens 1400 kg betragen.

411 Schalttafel

Die Anlage muB mit einer Schalttafel versehen sein, auf
der die Bedienungselemente und BetriebsmeBgerite iber-
sichtlich zusammenzufassen sind.

FachnormenausschuB Feuerwehrwesen (FNFW) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Die Schalttafel istausreichend und blendfrei zu beleuchten.
Bei den Anlagen mit 250 kg Fliligewicht kann auf eine
besondere Schalttafel verzichtet werden, Es genigt, wenn
Bedienungselemente und MeBgerédte an leicht zuging-
licher Stelle zusammengefalt sind.

4.1.2 Betriebs-DruckmeBgerite

Treibgasflaschendruck wund Léschpuiverbehilterdruck
missen auf 2 voneinander gelrennten Betriebs-Druckmef-
geraten ablesbar sein.

Die Prifung des Treibgasflaschendruckes muB méglich
sein, ohne den Loschpulverbehilter unter Druck zu setzen.
Bei den Anlagen mit 250 kg Fiillgewicht darf eine fest ein-
gebaute DruckmeBeinrichtung fir die Treibgasflasche weg-
fallen, wenn eine Druckmessung auf andere Weise leicht
und schnelt maglich ist.

4.1.3 Beschriftung

Bedienungselemente und MeBgerate miissen durch gut
lesbare Beschriftung daverhaft gekennzeichnet sein.

4.1.4 Gebrauchsanweisung (Bedienungsanweisung),
Fabrikschild

Auf der Bedienungstafel der Anlage missen eine kurz-

gefafte Gebrauchsanweisung und ein Fabrikschild mit fol-

genden Angaben angebracht sein:

Hersteiter:

Typ- und DIN-Nr: z. B. P 750 DIN 14475

Inhalt: Hersteller-Typbezeichnung und Zulassungs-Kenn-

Nr fur das Léschpulver

Brandklasse, fur die das Léschpulver geeignet ist

Baujahr und Fabrik-Nr

4.2 Loéschpulverbehdlter

Der Ldschpulverbehalter muB den Vorschriften fiir den
Bau und Betrieb von Druckbehiltern sowie den Regeln
dor Technik entsprachen,

Am Lischpulverbehdlter missen bei 250 kg-Anlagen ein
Entleerungsstutzen, ber 500kg- und 750 kg-Antagen zwei
Entleerungsstutzen sowie zweckmaBige Aufhingevorrich-
tungen angebracht sein.

Der Loschpulverbehdlter muB so bemessen sein, da8 sich
das dafur zugelassene Loschpulver ohne Riitteln einfiillen
1ant.

4.3 Leistung

Die Leistung einer Anlage hiangt wesentlich ab von der
AusstoBmenge je Zeiteinheit (AusstoBrate in kg/s). Die
einzuhaltenden Werte missen Tabelle 2 entsprechen.

Die Zeit zum Aufladen des Loschpulverbehilters bis zu
dem vom Herstelter vorgegebenen Arbeitsdruckbereich

Tabelle 2.

AusstoBrate')2) je Mit Mindestaus- o Ausstol-
Schnellangiffs- sloﬂr__ate nutz- | Zulassige hare
Typ sinrichtung bare Lischpulver-| Restmenge * Gesamt-
menge menge
kgfs kg kg kg
P 250 :
PG 250 =12 =200 % 5
PM 250
P 500
PG 500 =135 | = 400 50 450
PM 500
P 750
PG 750 =5 = 600 75 675
PM 750

darf bei allen Anlagetypen ~ auch unter den Bedingungen
nach Abschnitt 6.2 — 15 Sekunden nicht Giberschreiten.

4.4 Treibgaseinrichtung

Die Treibgaseinrichtung besteht aus den Treibgasflaschen
mit Schneliéfinungsventilen bzw. einer Schnelloffnungs-
einrichtung, gegebenenfalls dem ODruckregler, den Auf-
ladeeinrichtungen, der Treibgasleitung und der Spilvor-
richtung.

4.4.1 Treibgasflaschen

Die Treibgasflaschen (der Druckgasverordnung ent-
sprechend) mitssen leicht auswechselbar sein, Die Vor-
schriften und sonstigen Regetn der Technik fiir die Her-
stellung, Ausristung, Befdrderung und Verwendung von
Druckgasflaschen sind einzuhalten,

4.4.2 Druckregler

Zum Sicherstellen des vom Hersteller vorgesehenen
Arbeitsdruckes im Loschpulverbehilter kann zwischen
diesem und den Treibgasflaschen ein Druckregler einge-
baut werden.

4.4.3 Aufladeeinrichtung

Die Aufladeeinrichtung muB nach Beendigen der Treib-
gaseinfuhrung den RiickfluB von Loschpulver in das Treib-
gasleitungssystem verhindern.

4.4.4 Spilvorrichtung

Alle Forderleitungen, einschliellich der Schnellangrifsein-
richtungen, miissen zum Beinigen mit Oruckgas spiitbar
sein, wobei der Pulverbestand im Léschpulverbehiiter
nicht verringert werden darf.

4.5 Forderfeitungen

Die Forderteitungen stellen die Verbindung vom Losch-
pulverbehdlter zu den 2 Schnellangriffseinrichtungen her.
Die F orderleitungen sind mit je einem Schriellabsperrorgan
am Léschpulverbehiiter unter Beachtung von Ab-
schhitt 4.1.1 zu versehen,

4.6 Anstrich

Anlage fur offenen Aufbau rot glanzend

Farbe'RAL 3000 %) oder
leuchtrot
Farbe RAL 3024 1)

Anlage fir geschlossenen Aufbau grau
Farbe RAL 7003 Y

4.7 Sicherheitstechnische Anforderungen

Die Anlage muB so gestaltet sein, daB bei ordnungsge-
mafer Bedienung Unfallgefahren ausgeschlossen sind.

5 Zubehor

Jeder Anlage sind heizugeben:

a) eine Beschreibung und Gebrauchsanweisung;

b) eine Fill- und Wartungsanweisung:;

¢} die vorgeschriebenen Priifatteste fir alle durch eine
Prufbehdrde zu prifenden Teile;

d) die fiir das Fiilen und die Wartung notwendigen, listen-
miBig vorgesehenen Hilfsmittel, Werkzeuge und Er-
satzteile.

1} Siehe auch Abschnitt 6.2

2) Die AusstoBrate darf bei Anlagen mit Loschpulvern fur
die Brandklasse D bis max. 15% von den angegebenen
Werten abweichen.

3) Farbregister RAL 840 HR, zu beziehen durch Beuth Verlag
GmbH, 1000 Berlin 30 oder 5000 Kdln.
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6 Bestatigung, Typprufung und Anderungen
6.1 Bestétigung

Vvom Hersteller ist zu bestiitigen, daf die Anlage dieser
Norm entspricht.

6.2 Typprifung?)

6.21 VYorbedingungen

Das fir die Anlage vorgesehene Ldschpulver muB zuge-
lassen sein.

6.2.1.1 Die Leistungspriifungen nach Abschnitt 6.2.2 und
6.2.3 werden mit 2 Schnellangriffseinrichtungen unter Ver-
wendung von Druckschlduchen nach DIN 14811 Teil 1
durchgefiihrt; fur 250 kg-Anlagen mit Schlauch D {Nenn-
weite 25, Linge 15 m), fiir 500kg- und 750 kg-Anlagen mit
Schiauch C42 (Linge 30m), besondere Ausfiihrung nach
DIN 14 811 Teil 1.

6.2.1.2 Die Anlage ist mindestens 12 Stunden vor jeder
Leistungsprifung nach Tabelle 1 zu fillen und bis zur
Messung mindestens 30km zu fahren.

Die Standzeit kann entfallen, wenn die Fahrstrecke min-
destens 50 km betragt.

6.2.1.3 Der Treibgasflaschendruck muB bei der Typ-
prifung 10% unter dem faut Gebrauchsanweisung vorge-
schriebenen Filidruck bei normaler Temperatur liegen.

6.2.1.4 Die Typprifung wird im Temperaturbereich
zwischen 0°C und + 30°C durchgefilhrt.

6.2.2 LeistungsprifungI

30 Sekunden nach FErreichen des Arbeitsdruckes im
Laschpulverbehdlter werden die beiden Schnellangritfs-
einrichtungen gedffnet. Die Gewichtsabnahme wahrend
der AusstoBzeit ist ohne Unterbrechung bis zum Erreichen
der nutzbaren Léschpulvermenge nach Tabelle 2 zu
registrieran. Danach wird aus dem Quotienten der Ge-
wichtsdifferenz am Anfang und Ende und der MeBzeit die
mittlere Ausstofrate in kg/s bestimmt. Die in Tabelle 2
gefarderten Werte missen erreicht werden.

6.2.3 Lelstungspriifung II

Bei der Leistungsprifung Ii ist nach dem Schema in
Tabelle 3 zu verfahren.

Hierbei wird fiir jedes der 4 Forderintervalle die Ausstod-
rate in kg/s, entsprechend der Angabe im Abschnitt 6.2.2,
bestimmt. In allen Férderintervalien muB fir jede Schnell-
angriffseinrichtung bis zum GesamtausstoB der nutzbaren
Loschpulvermenge (80% des Flligewichts) die Ausstof-
rate nach Tabelle 2 erreicht werden,

6.3 Abnahme
Die Abnahme erstreckt sich auf

a) die Feststellung der Ubereinstimmung mit den Fest-
legungen dieser Norm.

Tabelle 3.
Pulverldoschanlage
Filigewicht
250 kg 500 und 750 kg
Sekunden Sekunden

Aufladezeit 15 15
Pulverausstofzeit

(Forderintervatl) 10 10
Pause 30 30
PulverausstoBzeit

(Forderintervall) 15 15
Pause 30 30
PulverausstoBzeit

(Forderintervalil) 10 15
Pause 300 300
Pulverausstofizeits) !
(Forderintervall) 15 20

b) Die Prifung des auBeren Zustandes der Anlage und der
fachgerechten Arbeitsausfuhrung.

c) Eine kurze Inbetriebnahme der Aniage zum Nachweis
der Funktion und zur Priifung der Betatigungs- und
Mefleginrichtungen.

d} Die Feslstellung der Volizahligkeit, Beschaffenheit und
Brauchbarkeit des mitgelieferten Zubehors.

Das Ergebnis der Abnahme ist in einer Niederschrift fest-

zuhalten.

Der Nachweis der Leistungsdaten der Aniage nach Ab-

schnitt 4.3 ist durch Vorlage des Typprifberichts zu er-

bringen.

6.4 Anderungen

Beabsichtigte Anderungen an typgepriiften Anlagen sind
der amtlichen Pri}lfstelle zu meiden. Diese fuhrt, sowaeit
erforderlich, eine Anderungsprifung durch.

%) Die Typpriifung wird von der Amtlichen Priifsteile fur
Feueritschmittel und -gerate bei der Landesfeuerwehr-
schule Nordrhein-Westfalen, Miinster/Westfalen, durch-
gefihrt.

5) Bis zum Ende des LOschmittelausstoBes ist mindestens
alle 5 Sekunden die Gewichtsanderung festzustellen.
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7 Einbaumafie fir 750 kg-Anlagen
Die EinbaumaBe legen den erforderlichen Raumbedarf bezogen auf die Aufiagepratzen fest. Unterschreitung des Raum-
bedarfs ist zuldssig. Im Bild ist als Treibgasflasche eine Flasche DIN 4664 — 50 - 300 — K 60 berlicksichtigt.

®6L0 - T

E—
_hir' 7
~. '\\
| 1
‘ I
! ; |
| ¥
S S
3 L
i i
4 | ]
|! :
|
/8 \ |
1 ' [;1 } [f]
. | w125,
- - 250~ |
le 980 -l

uber Bedienungshebel

5

= 850 —

—MBL NW. 1977 S. 568.



MMM B LTT4L
§ 7



580

Einzelpreis dieser Nummer 2,80 DM

Einzellieferungen nur durch den August Bagel Verlag, Grafenberger Allee 100, 4000 Diisseldorf, Tel. 6888293/94, gegen

Voreinsendung des vorgenannten Betrages zuziigl. 0,50 DM Versandkosten auf das Postscheckkonto Kéln 8516-507. (Der

Verlag bittet, keine Postwertzeichen einzusenden.) Es wird dringend empfohlen, Nachbestellungen des Ministerialblattes fiir

das Land Nordrhein-Westfalen méglichst innerhalb eines Vierteljahres nach Erscheinen der jeweiligen Nummer bei dem

August Bagel Verlag, Grafenberger Allee 100, 4000 Diisseldorf, vorzunehmen, um spéteren Lieferschwierigkeiten vorzubeu-

gen. Wenn nicht innerhalb von vier Wochen eine Lieferung erfolgt, gilt die Nummer als vergriffen. Eine besondere
Benachrichtigung ergeht nicht.

Herausgegeben von der Landesregierung Nordrhein-Westfalen, Diisseldorf, Elisabethstrafie 5. Verlag und Veririeb: August Bagel Verlag,
Drisseldorf; Druck: A. Bagel, Graphischer GroBbetrieb, Dilsseldor!. Bezug der Ausgabe A (zweiseitiger Druck) und B (eingeitiger Druck) durch die
Post. Ministerialblatter, in denen nur ein Sachgebiat behandelt wird, werden such in der Ausgabe B zweiseitig bedruckt geliefert. Bezugspreis
vietteljahrlich Ausgabe A 25,80 DM, Ausgabe B 27,— DM.
Die genannten Preise enthalten 5,5% Mehrwertsteoer.




	Nordrhein-Westfalen Ministerialblatt 1977 Heftnummer 42 (Seite 567)

